
OSR I
EntfErnEn von SchlEifSpurEn





Beim Schleifen von rahmenteilen oder anderen Werkstücken mit unter-

schiedlichen Maserungsrichtungen kann das Schleifen entgegen der Ma-

serungsrichtung nicht vermieden werden. Die erzeugten Schleifspuren 

sind deutlich sichtbar, insbesondere bei der verwendung dunkler Beizen. 

Heesemann Schwingschleifaggregate entfernen diese Schleifspuren und 

hinterlassen eine klare Oberfläche ohne sichtbare Schleifspuren.

Kingswood interior ltd. in calgary ist einer von vielen Kunden in nordar-

merika, die von den vorteilen dieser heesemann technologie überzeugt 

sind.

für den gesamten prozess sind zwei Maschinen erforderlich. Die Werk-

stücke müssen mit einer Kalibriermaschine vorbereitet werden, um 

Unregelmäßigkeiten in der Werkstückdicke z. B. durch geleimte Ver-

bindungen und Leimreste zu entfernen. In diesem Prozess werden die 

Schleifspuren immer feiner. Die zweite Maschine entfernt scharfe Kanten 

und letztlich alle sichtbaren Schleifspuren.

Heesemann Vertriebsleiter Heinz Grupe und ein 
Mitarbeiter von Kingswood prüfen das Endergebnis mit 

Hilfe einer Taschenlampe und einer Lupe.

EntfErnEn von
SchlEifSpurEn Mit 
hEESEMann oSrtM aggrEgatEn



nach DEM KaliBriErEn SinD auf DEn 
quErfurniErtEn tEilEn DEr WErKStücKE 
SchlEifSpurEn SichtBar.



 
KaliBriErEn
unD fEinSchlEifEn

Stahl-Kontaktwalze (p80 Al2o3)

Entfernen von Unregelmäßigkeiten in der Werkstückdicke 

z. B. durch geleimte verbindungen und leimreste.

Gummierte Kontaktwalze (65° shore, p120 Al2o3)

Entfernen der Schleifspuren des P80 Schleifbandes.

Gummierte Kontaktwalze (55° shore, p150 Al2o3)

Entfernen der Schleifspuren des P120 Schleifbandes.

längsschleifaggregat mit Drucklamellenband (p220 Sic)

Das Siliziumkarbid sollte offen gestreut sein. Entfernen der 

Schleifspuren des P150 Schleifbandes, vorbereitung zum 

Minimieren von tiefen Schleifspuren.



DaS hEESEMann oSr aggrEgat EntfErnt 
EffEKtiv allE SichtBarEn SchlEifSpurEn unD 
ErzEugt EinE harMoniSchE oBErflächE.



rut - tellerbürstenaggregat (p180 + p220)

Entfernen von scharfen Werkstückkanten.

Zylinderbürste (p220)

Entfernen von Schleifspuren durch das RUT in Vertiefun-

gen der Werkstücke.

oSr - orbital scratch removing (p180 Al2o3)

Entfernen von Schleifspuren quer zur Maserung mit 

einem großen Orbit.

oSr - orbital scratch removing (p220 Al2o3)

Erzeugen des finalen Feinschleifergebnisses mit kleinem 

orbit.

EntfErnEn 
von SchlEifSpurEn



DaS längSSchlEifaggrEgat Mit 
DrucKlaMEllEnBanD DEr oSr ii.



Ein Längsschleifaggregat mit optimiertem Abstand der unteren Umlenk-

trommeln erlaubt eine große freie Schleifbandlänge für einen hochflexiblen 

andruck an das Werkstück. So werden ein feinfühliges Schleifen und hohe 

arbeitsgeschwindigkeiten ermöglicht.

Die Längsschleifaggregate sind für Schleifbänder mit Bandlängen von  

2.620 mm verfügbar. 

Das Längsschleifaggregat mit innen laufendem Drucklamellenband ist 

für viele Anwendungen eine sinnvolle Ergänzung. Das Drucklamellenband 

unterbricht die Schleifspuren der Körnung und bietet so ein harmonisches 

und noch gleichmäßigeres Schleifbild.

Wenn beim Lackschliff mit besonders feiner Körnung geschliffen werden 

soll, kann durch den Einsatz des Drucklamellenbandes die lebensdauer des 

Schleifmittels deutlich erhöht werden.

Am Aggregat sind zwei Exzenter angeordnet, mit denen die Umlenktrom-

meln entsprechend dem Verschleiß des Drucklamellenbandes nachjustiert 

werden können. Dadurch wird der abrieb am Drucklamellenband kompen-

siert und dessen Nutzungsdauer um ein Mehrfaches länger.

hEESEmAnn
längSSchlEifaggrEgat

Das Längsschleifaggregat ist mit dem 
seit mehr als 25 Jahren bewährten 

Heesemann CSD®-System ausgestattet.



Das RUT-Tellerbürstenaggregat besteht aus 19 Tellerbürsten, die 

so angeordnet sind, dass ein ausschleifen von Konturen in bisher nicht 

erzielbarer Qualität möglich ist. Alle Bereiche werden gleichmäßig 

in verschiedene Richtungen geschliffen.

Die Frequenzsteuerung der Antriebe ermöglicht ein stufenloses 

Einstellen der Rotationsgeschwindigkeit der Tellerbürsten und deren 

Umlaufgeschwindigkeit quer zur Vorschubrichtung.

Die Tellerbürsten können gleichzeitig mit zwei unterschiedlichen 

Schleifmitteln bestückt werden und so im Gleich- und Gegenlauf mit 

unterschiedlichen Körnungen schleifen.

Ein Umrüsten des Aggregates von Tellerbürsten mit Schleifbesatz zu 

Strukturierbürsten ist mit hilfe der Schnellwechselvorrichtung in 

wenigen Handgriffen möglich.

hEESEmAnn
tEllErBürStEnaggrEgat



Die Tellerbürsten des RUT-Aggregates können mit 
Hilfe der Schnellwechselvorrichtung mit wenigen 

Handgriffen ausgewechselt werden.

DAS RUT-TELLERBüRSTENAGGREGAT KANN  
Mit tEllErBürStEn Mit untErSchiEDlichEn  
BESätzEn zuM SchlEifEn, KantEnBrEchEn 
unD StruKturiErEn auSgErüStEt WErDEn.



für heesemann Schleifmaschinen sind eine vielzahl von Bürstenaggregaten 

mit verschiedenen Besätzen zum Schleifen und Strukturieren verfügbar. Die 

Bürstenaggregate lassen sich schräg zum Vorschub stellen oder können mit 

einer Oszillation versehen werden.

Im Heesemann-Programm befinden sich Bürsten mit Rosshaar-, Fibre-, 

Sisalkordel- und Mischbesatz zum reinigen der Werkstücke, vliesbürsten für 

den Satinierschliff auf lackierten Oberflächen, Bürsten mit Flex Trim Schleif-

besatz zum Schleifen 3-dimensionaler Werkstücke und Bürsten mit Besätzen 

aus Anderlon oder Litzendraht sowie Zopfbürsten zum Strukturieren der 

Werkstücke.

hEESEmAnn
BürStEnWalzEnaggrEgat

Die Heesemann Bürstenwalzenaggregate können mit 
verschiedenen Besätzen zum Schleifen und Struktu-
rieren bestückt werden.

DiE hEESEMann BürStEnWalzEnaggrEgatE
KönnEn optional Mit EinEr oSzillationSMEchaniK 
auSgEStattEt WErDEn.





DAS LäNGSScHLEIFAGGREGAT DER MFA 10 MIT 
LANGER ScHLEIFBANDLäNGE VON 3.250 MM 
unD auSKlappBarEr BanDauflagEhilfE.

DaS SchWingSchlEifaggrEgat iSt Dafür KonzipiErt,  
WERKSTücKE MIT QUER- UND LäNGSMASERUNG (Z. B. MASSIVHOLZ-
KücHENTüREN) FEIN ZU ScHLEIFEN UND DIE VON QUER- UND 
längSBänDErn hintErlaSSEnEn SchlEifSpurEn  
DEutlich zu rEDuziErEn.



Beim Schleifen von rahmen und anderen Werkstücken mit 

unterschiedlicher Maserungsrichtung ist ein Schleifen quer zur  

Maserung nicht zu vermeiden. Die dabei entstehenden Schleifspuren  

sind besonders bei dunklen Beizen sehr deutlich zu sehen.

Das Heesemann Schwingschleifaggregat entfernt diese Spuren. Das 

Aggregat arbeitet auf der Basis einer frequenzgesteuerten, exzentrischen 

Schwingung mit großem Hub. Ein zusätzliches Lamellen-Andrucksystem 

bewegt sich zwischen dem Druckbalken und einem schwingenden 

Schleifband quer zum Vorschub.

Hierdurch werden die Schleifspuren des schwingenden Schleifbandes  

unterbrochen und ein harmonisches Schleifbild ohne störende 

Schleifspuren erzielt.

hEESEmAnn
oSr orBital SanDing 
unit

Das feststehende Schleifband des Schwingschleif-
aggregates kann nach einer festgelegten Länge 
Schleifmeter auf Knopfdruck verfahren werden.



oSr i oSr / oSr oSr i ld / oSr / oSr oSr i rut / oSr / oSr

oSr i rut / B / oSr / oSr oSr i ld / rut / B / oSr / oSr

technische änderungen vorbehalten.

maschinenständer: Arbeitshöhe 880 mm / Arbeitsbreite 1 350 mm

B 2 300 mm
h 2 250 mm

länge
(mm)

oSr / oSr
ld / oSr / oSr
rut / oSr / oSr
rut / B / oSr / oSr
ld / rut / B / oSr / oSr

ca. 3 000
ca. 3 600
ca. 3 600
ca. 4 200
ca. 4 800

Gewicht
(kg)

vorschub
(m/min)

Saugspannanlage
 (kW m3/min)

ca. 6 500
ca. 8 000
ca. 8 000

ca. 10 000
ca. 12 000

3 - 15

 3,0 11
 5,5 25
 7,5 40
 11,0 60
 11,0 60
 15,0 66

häufiG GEwähltE 
MaSchinEnKonfigurationEn

tEchniSchE DAtEn
oSr i



19  Tellerbürsten
Ø 180 mm

Bürstenrotation:
7,5 kW FU

160 - 800 rpm

Bürstenbewegung:
1,5 kW FU

5 - 25 m/min

2 x Ø 160

min. 20

2 620 x 1 400 Ø 400 x 1 430

 20,5 - 5.5 - 22.0 kW
50 - 400 rpm

Ø 146 Ø 160

min. 20 min. 20

module

tellerbürstenaggregat 
rut

Schwingschleifaggregat 
oSr Bürsten

2 620 x 1 400

 15 1.8 - 9 / 18
 22 2.0 - 9 / 20

Ø 160

min. 20

längsschleifaggregat
mit Drucklamellenband

tEchniSchE DAtEn
OSR I - AGGREGATE

Schleifbandabmessungen
(LxB mm)

Antriebe
leistung/Bandgeschwindigkeit

(kW | m/s)

Stutzendurchmesser 

(mm)

luftgeschwindigkeit (m/s)

Absaugmenge für die Transportbandabstrahlung 18.5 m3/min.



notiZEn



notiZEn



16.05 - DE - änderungen vorbehalten. Bzgl. Maschinenbestückung und techn. Ausführung gilt ausschließlich das Angebot.

Karl heesemann Maschinenfabrik gmbh & co. Kg
Postfach 10 05 52, 32505 Bad Oeynhausen
Reuterstraße 15, 32547 Bad Oeynhausen
Deutschland
Telefon: +49 5731 188-0
Telefax: +49 5731 188-129
www.heesemann.de
verkauf@heesemann.de

Flächenschleifmaschinen für Holz
HSM, MFA Impression, MFA 10, LSM 8, KSA 8, BM 8, FBA 8

Flächenschleifmaschinen für Metall
MSM 10

Kantenschleifmaschinen
UKP 20

Schleifmaschinen für 3D-Bearbeitung
BM 8, UKP 20


