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Universal-Kantenanleimmaschine KLM 6
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Die Verwendung von furnierten- und Kunststoff beschich-
teten Spanplatten hat in den letzten Jahren so stark zuge-
nommen, dass eine automatische Kantenverleimung immer
mehr an Bedeutung gewonnen hat. Noch vor kurzer Zeit
gab es keine Losung, Kanten so rationell bei geschweiften
Werkstlicken zu verleimen, um der heutigen Anforderungen
gerecht zu werden.

Die HELMA Universal Kantenanleimmaschine hat eine Wen-
dung gebracht. In der Praxis bereits bewahrt, verleimt sie
nicht nur geradlinige Werkstlcke, sondern auch geschweifte
Werkstticke problemlos und in Uberraschend kurzer Zeit.
Verklebt werden alle Kantenmaterialien, wie Holzfurniere

und Kunststoffkanten auf der Basis von Polyester, Melamin
und PVC. Vorbeschichtetes Kantenmaterial ist nicht erfor-
derlich, da die Maschine automatisch mit Schmelzkleber
verleimt.
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Die Maschine hat folgenden Arbeitsablauf:

Das auf Lange geschnittene Kantenmaterial wird in Paketen
magaziniert. Durch Betatigen nur einer Taste wird folgender
automatische Arbeitsablauf in Gang gesetzt:

Ein Furnierstreifen wird durch Vacuum aus dem Magazin
angesaugt, von zwei Rollen erfasst und der dosierten Leim-
auftragsrolle zugefiihrt.

Wahrend das Werkstlck transportiert wird, wird der Strei-
fen durch eine Andruckrolle an das Werkstlick gepresst.
Die Andruckrolle ist eine Spezial-Konstruktion. Bei Werk-
sticken mit kleinen Innenradien kann eine zweiteilige Buch-
se abgenommen werden, so dass auch Innenradien bis mini-
mal 15 mm verleimt werden k&nnen.

Die Andruckrolle wird uber eine Schlupfkupplung ange-
trieben, so dass der Streifen bei kleinen Rundungen zu-
sétzlich nochmals nachgepresst wird. Nachdem das Werk-
stick umleimt ist, wird durch Betatigen einer Taste der
Arbeitsablauf beendet. Das perfekt verleimte Werkstick
wird der Schablone entnommen.

Ein speziell konstruierter L&ngen-Abtaster bestimmt den
Arbeitsablauf. Sobald der Streifen sich dem Werkstiick
nahert, wird das Werkstick auf die Schablone geklemmt
und durch eine gummierte Rollenkombination transportiert.




M HELM Q — Vbllig universal, fast keine Beschrankung in der Form
WARU und Abmessung der Werkstlcke.
U N |VERSAL — Sehr kurze Takizeiten.
Hohe Leistung bei Einmannbedienung.
KANTE NAN LE I M - — Umstellung der Maschine beim Wechseln einer Form ist
fast nie erforderlich.
MASCHINE o nl

— Entscheidene Konstruktion zur Kostensenkung.

KLM 6 ? — Spitzenerzeugnis des Maschinenbaues.

Nebenstehendes Bild macht klar, wodurch die universellen
Eigenschaften der Maschine erreicht worden sind:

Das Leimauftragaggregat, die Furnierandruckrolle und die
Werkstiickklemmung sind derartig angeordnet, dass den
Werkstiicken in allen Formen ein freier Vorschub gewahr-
leistet ist. Auch grosse Werkstlcke konnen ungehindert
tiber die Tischkante hinaus bewegt werden. Alle Schaltele-
mente sind in einem (bersichtlichen Armaturenbrett unter-
gebracht. Die Bedienungs-Schalter fir den automatischen
Ablauf befinden sich auf einem Schaltsockel, in Arbeitshéhe
schwenkbar.

Dieses Bild zeigt, wie kompakt die wichtigen Aggregate
zusammengebaut sind. Jedoch ist jedes Teil zur Reinigung
und Wartung leicht zugénglich.

Die Vorschubgeschwindigkeit ist stufenlos regelbar. Eine
spezielle Vorrichtung erméglicht es, die Geschwindigkeit
automatisch auf ein Minimum zu bringen, wo die Form des
Werkstiickes es erfordert, z.B. bei starken Krimmungen.
Hierdurch ist es aber auch méglich andere Stellen mit einer
Uberdurchschnittlichen Geschwindigkeit zu bearbeiten, so
dass die Taktzeit immer sehr kurz ist.




A B C D E1 E2 F1 F2 G H
1400 785 1000 1350 830 800 910 880 1000 15 mn
55 31 40 53 | 3211/16 3115, 36 35 40 % inch
Technische Daten:
Kleinster Innenradius 15 mm
Vorschubgeschwindigkeit, stufenlos 2— 18 m/min.
Groésste Furnierbreite 60 mm
Kraftanschluss 2.1 kW.
Luftdruck, benétigt 6 Atu.
Netto Gewicht 350 kg.

Konstruktions- und Massénderungen bleiben vorbehalten.
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