CNC-FRASAUTOMAT
CNC-ROUTERS
FRAISEUSES A COMMANDE NUMERIQUE
CNC-FREESMACHINES
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De Hemag CNC-freesmachine type Dor-Flex is ontworpen voor het The CNC-router type Dor-flex has been developed for milling all kind Opties: Options: Options: Mehrpreis:
frezen van slotkasten, slotplaten, scharnieren en alle standaard beslag ~ of standard millings forms on doors and windows; like hinges, - Cad-Cam Software & - Logiciel Cad-Cam & Logiciel - Cad-Cam Software & - Software Cad-Cam &
van ramen en deuren. slotplates, etc. The perfect milling work is the result of the machine Trappen software et équipment escaliers Software for stairs Software fiir Treppenbau |
Speciaal voor de Nederlandse markt is iv.m. het Politiekeurmerk Veilig  construction based on a strongly built cast iron frame. - Brede werkiafel - Table de travail large - Width of the working table - Breiterer Aufgabetisch

Wonen een machine ontworpen waarop alle voorkomende - Tafelverlenging - Table de travail plus longue - Different table length - Tischverldngerung

inkrozingen en boringen (zowel langs als kops) vervaardigd kunnen - Gereedschapwisselsysteem - Changeur d’outils - Toolchanging system - Werkzeugwechselsystem

worden.

Le centre d'usinage flexible Dor-flex de conception robuste est équipé
de base tours les travaux de percage et fraisage d'usinage de portes
et fenétres. La qualité de ses glissiéres, la performance de sa CN,
garantissent une trés grande précision.

Der CN C-réisautomat Typ Dor-flex wurde fiir alle Standardbeschldge
an Fenster & Turen sowie Scharnier und SchloBkéisten entwickelt.

Dor-Flex type 40/400 met haakse tafel t.b.v. kops boren.
Dor-Flex type 40/400 avec rallonge de table perpendiculaire.
Dor-Flex type 40/400 with angular table for drilling.

Dor-Flex Typ 40/400 mit einem querpositionierten Tisch zum Stirnbohren.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Der Frdsautomat kann mit
bis zu 5 Motoren und einem
pneumatischen Schwenk-
system ausgestattet werden.

The machine can be
equipped with maximum 5
motors and a pneumatical
rotating system.

De Dor-Flex kan uitgevoerd
worden met maximaal 5
motoren die voorzien
kunnen worden van een
pneumatisch draaisysteem.

Le centre d'usinage flexible
peut évoluer jusqu'a 5
moteurs différents et d'un
systéme rotatif pneumatique.

TECHNICAL DATA - TECHNISCHE DATEN

Bewerkingsveld bij machine-uitvoering met 1 horizontale en 1 verticale freesmotor en zonder haakse tafel.

Aire de travail pour une machine équipée d'un moteur horizontal et d'un moteur vertical de fraisage (Table sans la rallonge
perpendiculaire).

Working zone for machine equipped with one horizontal and one vertical milling motor (Tabel without angular table).

Das Bearbeitungsfeld der Maschine ist mit einem horizontalen und vertikalen Frasmotor (ohne querpositionierten Tisch)
ausgestattet

turntable fixation system.

RAPID 30/400 40/400 30/800 40/800
S Optimale werkstukklemming met het p
: vesdrasibaie Hemiestian X | 50 m/min 3.250 mm 4.650 mm | 3.250 mm 4.650 mm
) 1' j ! Maintien maximal des piéces avec le systéme de Z | 30 m/min_| 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
i ’ | e Y |30 m/min | 400mm | 400mm | 800 mm 800 mm
T %j Y “ﬁ‘ Optimal fixation of the workingpiece with

Optimale Werckstiickklemmung durch drehbares
Klemmsystem.
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The Hemag CNC-router has a
flexible and easy programming.
For windows and doors with
necessary space above and under
the door, the programms change
automaticly from the right to the
left side.
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Die Hemag-Frasautomaten
sind flexibel und besitzen eine
einfache und Bedienungs-
freundliche Programmierung.
Bei Fenstern und Tiiren, die
oben und unten eine

MaRdifferenz haben sollen,
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Diameter V-plaat

Toal plaats

bos machines bv

speciaal-machines voor de
houtindustrie

schaltet das Programm
automatisch von links nach
rechts um.

Bos Machines BV, Mijlweg 5, 4131 PJ Vianen. Postbus 159, 4130 ED Vianen. =  Tel. (0347) 377000, fax (0347) 377222
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Machines fabriquées cor
Machines Manufacturec
Machines gebouwd

Alle Machinen ent

Houdt zich het recht voor de bovenstaande technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande waarschuwing.

Behélt sich das Recht vor, die dargestellten Technischen Daten ohne vorherige Ankiindiging zu eréndern.

Se réserve le droit de modifier les caractéristiques ci-dessus sans préavis.
Is reserving the right to modify any of the technical specifications detailed above without prior notice.




