Technische Daten:

max. Zapfenlange
ohne Schliizaggregat
mit  Schlitzaggregat

max. Schlitztiefe
ohne Schlitzaggregat
mit  Schlitzaggregat

max. Holzstéarke

max. Holzbreite

Motorstérken
Hauptmotor 7,5 (10) PS
Abkurzsage 3 PS
obere Absetzsége 2,5PS

Schlitzaggregat 4 PS
Vorschubmotor 1,5PS

Platzbedarf 2500 x 2200 mm
Gewicht
mit Schlitzaggregat
und Obersége 2150 kg
ohne beide Gerite 1850 kg

Konstruktionsdnderungen vorbehalten
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. Der moderne
Z 1 Zapfenschneider
mit seinen vielen Vorteilen
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Zusitzliches Schlitzaggregat, Holzspannung Abkiirzsége, Hohenskalen, Vorritzer
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(005 Ao s e, Die zwei Hdhenskalen ermdglichen das Ablesen der

seitlich und hoch — tief verstellbar, zur Herstellung von Schnitthéhe fir alle Sageblattdurchmesser zwischen
Zapfen und Schlitzen Uber 14,5 cm, zum Nachschlitzen 35 und 45 cm.

und fiir sonstige Sonderarbeiten (3000/4000/5000 Upm).
Holzspannung mit Druckluft, Zylinder 5 Grad geneigt

Der Vorritzer ist seitlich und hoch—tief verstellbar,
verhindert das AusreiBen der Briistung bei stumpfen

(dadurch AnpreBdruck gegen das Anschlaglineal),

Druckplatte gegen Verdrehen gesichert. Automatisches Werkzeugen. |
Spannen vor und Lésen nach dem Arbeitsvorgang. Auf Wunsch wird die Abkiirzsidge bis 45 Grad schrag-
Im Bild Doppelspanneinrichtung vorn zum Bearbeiten stellbar geliefert, wobei die jeweilige Neigung auf einer
von zwei Holzern in einem Arbeitsgang. Bogenskala abgelesen werden kann.

Mehrfach-Werkzeugbestiickung Hoéhenanschlage Kaliber

Die nutzbare Spindelhdhe betragt mitMutter 160 mm,  Jede Spindel hat serienméBig  Die Grundeinstellung mit ¢
zwischen Liifterscheibe und Mutter 146 mm. Dadurch 3 Hoéhenanschldge (auf Wunsch  stellt werden. Wenn Verant
kénnen pro Spindel mehrere Zapfenschneid- und mehr). Dadurch wird bei der Wie-  sind, z. B. wegen geringetrt
Schlitzgarnituren libereinander aufgesetzt werden;  derholung einer Einstellung die  Einstellung durch das Ein
also insgesamt bleiben bis 25 verschiedene Satze  100prozentige Wiederkehr der  zwischen Anschlag und An
immer komplett eingestellt und arbeiisbereit in der  erstmals eingestellten Hohe ge-  die Grundeinstellung erh
Maschine (Revolvermagazin). wéhrleistet. auch fur die Veranderung
sége benutzt werden.
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Obere Abseizsige

Die obere Absetzsédge ist sowohl hoch — tief und seitlich
schneliverstellbar als auch schwenkbar. Die normale
Héheneinstellung erfolgt mit Hilfe des Handrades iiber
eine Spindel. Dariiber hinaus besitzt die S&ge auch
eine Kappeinrichtung, d. h. die Sadge kann mit einem
Hebel um einen voreinstellbaren Weg abwarts bewegt
werden. Mit demselben Hebel erfolgt die Seitwérts-
bewegung der S&ge, normal gegen zwei Anschlage,
auf Wunsch programmierbar mit einem 16-teiligen Re-

volverkopf.

|

Sagen-Schnellverstellung, Splitterholzklemmung

Die Abkurzsége besitzt einen 24-teiligen Revolverkopf fiir die Seitwarts-
bewegung, welche mit einem Hebel vom Bedienungsstand aus vorge-
nommen wird. Auf diese Weise sind 24 Zapfenlangen bzw. Schiitztiefen
programmiert, so daB die Abkiirzsége nicht eingestellt werden muB.

Die neuartige Splitterholzklemmung erlaubt ein Auswechseln des Split-
terholzes in ca. 5 Sekunden. Mit Hilfe einer Klappe wird das Splitterholz
geklemmt. Dadurch entféllt das zeitraubende Anschrauben des Holzes.

So kdnnen immer wieder die vorhandenen Splitterholizer fir die einzel-
nen Profile ausgewechselt werden.
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len Hohenanschldgen soll nicht ver-
lerungen der Einstellung erforderlich
r Holzstérke, so kann jede beliebige
legen des entsprechenden Kalibers
schlagmutter erreicht werden, wobei
lten bleibt. Diese Kaliber koénnen
der Seitwartsbewegung der Abkiirz-

Drehzahlvorwahl

Mit Hilfe des Handrads wird die jeweilige
Rotorspindel durch eine Umdrehung gesenkt
bzw. in Arbeitsstellung hochgedreht. Vor dem
Hochdrehen wird die gewiinschte Drehzahl
vorgewahlt (3000, 4000 oder 5000 Upm), die
sich dann beim Hochdrehen selbsttatig ein-
stellt. Es ist kein Riemenwechsel erforderlich.

Automatischer Vorschub

Der Schiebetischvorschub ' erfolgt elektro-
mechanisch. Er ist stufenlos regelbar beim
Ablangen von 8—24 m/min, beim Frésen von
2—6 m/min, also automatisch auf ein Viertel
reduziert. SerienméBig vorhanden sind zwei
Steuerprogramme, welche die Tischumkehr
nach der Rotorspindel oder erst nach der zu-
satzlichen Schlitzspindel bewirken.
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Tischverldngerung, Holzbreiteneinstellung

Die Abmessungen des Schiebetisches betragen mit ausziehbarer Tischverlédngerung
220 x 45 cm, ohne Tischverldngerung 120 x 45 cm.

Die Holzbreiteneinstellung dient der Weg- und Zeitverkiirzung beim Durchlauf.
Entsprechend der eingestellten Holzbreite schaltet der Schiebetisch von der schnel-
len Vorwéartsbewegung (Sagen) auf die langsamere im richtigen Moment um und
bleibt beim Ricklauf mit dem gewéhlten Abstand hinter der Abkiirzsdge stehen.
Leere Wege werden somit vermieden.

An den Revolverkopf am Anschlaglineal, der die Flugkreisdifferenzen der Wer}_<-
zeuge speichert, wird der gesamte Langsanschlag angeschoben. Dadurch steht die
Langenskala automatisch bei jedem Werkzeugsatz in Nullstellung.

Weitere HEMAG-Erzeugnisse

HEMAG - Schlitzrotor DZR (doppelseitig)

HEMAG - Frésrotor Typ 152 mit 8 Spindeln (bis 150 mm )
yp 190 mit 7 Spindeln (bis 190 mm )

HEMAG - Rotor-Umfélzautomat mit Programm-Automatik
HEMAG - Einfrasgerit EG
(verwandelt jede Tischfrése in eine 2-Spindel-
Frasmaschine zum Umfilzen von Fensterfliigeln)

MAG - Spezial-VYorschubapparat mit 6 Rollen
A

iEM G-Winkelkanten!ﬁgeapparat in drei Ausfiihrungen
iEMAG-Léngsanschlag (in programmierter 0- Stellung)

Néhere Informationen und detaillierte Auskiinfte verlangen Sie bitte unverbindlich von

ey




Beispiel 22 einer Werkzeugbestiickung auf dem

=HEMAGE

Alle diese Profile sind auf den 5 Rotorspindeln fertig eingestellt und arbeitsbereit.
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- Schiitzrotor ZR 350

Schwingfenster-Rahmen
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Scherbe om Schiitzaggregat
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Durch sinnvolle Kombination der Profile werden

auf Spindel 1 H; {ir-Zapfen, Heb hiebetd

F Zapfen, Zap-

fen und Zapfen fiir Jalousetten-Fenster unter-
bracht. Beim Zapfen

ist sowohl die Holzstarke 85 mm als auch 72 mm

fest eingestelit.

Durch der ob Scheibe als Topf-
scheibe finden auf dieser Spindel 5 Profile Platz,
die durch Einbau von 5 Hhenanschiagen aile
{ertig eingestellt sind.

Profil 13 Verbund-Rahmen-Zapfen oben ist fiir
Oberlichtd EV Bei
Verbund-Rahmen-Zapfen wird das zusatziiche
Schlitzaggregat eingesetzt.

Die Proiile 9 und 14 sind gleich, so daB firr diese
4 Profile nur 3 Héhenanschldge bendtigt werden.

Auf dieser Spindel wird die Scheibe 310 x 16 fiir
Profil 4 gegen die Scheibe 330 x 16 filr Profil 3

wobei die HS die
gleiche bleibt.




ZAPFENSCHNEIDEN OHNE HUSTZEIT

Spinei-i abeenken zur ﬁd’brturmm B s
Proliume (flung Q se

e =T
- H E M AG = Schlitzrotor ZR 350 (mit automatischem "orschub)
A ————— Schlitzrotor ZRH (mit Handvorschub)





