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Kopierf râsautomat
FP
Automatic Two-sided Shaper
Fraiseuse à reproduire
Fresadora copiadora
Fresatrice copiativa
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Kopierfrâsautomat FP
mil ôlhydraulischer Steuerung

Die lvaschine ist bestens geeignet zum Frâsen von Flach
pinselst ielen, Messergrit fen und àhnlichen Art ikeln.

Max. Frâslânge: 400 mm
Max, FJâsbreitê: 150 mm
Max. Spannstàrke: 25 mm

Die Fofm wird von beiden Seiten gleichzeitig mlt zwei ge-
trennl angetriebenen Frâsern in einem Durchgang gefrâst.

Mit den durch zweivoneinander unabhàngigen Schablonen
gesteuerten Frâsem kônnen symmelrische Teile (Fach-
pinselsUele usw.) sowie asymmetrische Tei e (l\,4essergrifle
usw.) hergestellt werden.

Die zugeschnittenen Hôlzerwerden von Hand in das J\laga
zin eingelLi l l t .  Ein âutomatischerZubringer entnimmt sle aus
dem [,4agazin und bringt s]e zum Frâsen. Nach vollendetem
Fràsvorgang werden die Teile ausgespannl und aus-
geworfen.

Der Vorschub des Frâstisches wird ô hydraulisch betàtigl,
und die Vorschubgeschwindigkeit kânn wâhrend des
Frâsens selbsttàtig stulenlos geregelt werden.

Die Leislung betrâgt, je nach Form und GrôBe der l\,,luster,
200 - 600 Stûck pro Stunde.

Die Maschine ist mit den folgenden Moloren
ausgerÙstet:
1 Hydrâ!l ikmotor 2,2 kW, 1400 U/mln
2 Spezia motoren 2,2 kW, 12000 U/min
1 Spezia Lrmlormer I kVA, 200 Hz

Auf Wunsch sind folgende Zusatzeindchtungen und
Sonderaustùhrungen lief erbâr :

StirnseitenTrâsvorrichlung rnit l\,1otor 0,75 kW
Handspannvorricht!ng

- Einrichlung f ûr Axiâlspannung
- A!srÙstung mit Spezlâlmotoren m t Zangenspannung fùr

Schalrfrèser zum rfdsen von ̂ leinen Raoien

Gewicht mit Motoren:
Netto BahnmàRlg verpacki SeemâRlg verpackt
ca. 1180 Lg ca. 1320 kq ca. 1500 kg (5,1 m")

Anderungen vorbehalten I

FP Automatic Two-sided Shaper
with hydraulic control

This machine isdesigned for mil l ingl lat brush handles, knife
handles, and simi ar work.

itax. work length: 400 mm
l/lâx. work width: 150 mm
irax. wood thickness: 25 mm

The workpiece is shaped simu laneo!sly on i ls ongitudina
sides, in one pass, by two independently contro led mi ling
cuners.

The milling cutters are guided by lwo independeniiemplâtes,
both for symmetrlc shapes (such as brush handles) and
asymrnetric shapes (such as knlfe handles).

The wooden blanks cut to the required size are placed inlo
the hopper by hand. The automalic oading device takes
them Trom the hopper to the miLl ing station.

Atter lhe milling operalion ls completed, lhe f nished work-
piece is unclamped and elected.

The feed speed of the work table is hydraulically operated,
continuouslyvariable, and can betemplate conlro led during
the mil l ing cycle.
The output varies betweon 200 and 600 pieces per hour,
depending on the size and shape of the wofk to be done.

The mâchine is supplied with the following motors:
T spec al I kva, 200 cycle frequency converter
2 soecal2.2 kW. 12000 rDm motors
1 2.2 kW, 1400 rpm hydraullc pump rnotor

The following accessodes and speciâl features are
âvâilable on rcquest:
- End shaping attachment compl. with .75 kW molor
- Hand-operated camping device

End clamping device (axial clamping)
- Special motors w th col lei clamping lor mil ing small radi i

by means of shanklype mil ing cutters

Approximate Weight with Motors:
NetWeight Incl. Seaworihy Case
2600 bs. 3300 bs. (180 cu. t l .)

We reserve the r lght to amend or modify the design.



Fraiseuse automatique à reproduire FP
àcommande hydraulique

Cette machine sert àfraser es manches de pinceârJx plats,
manches decouteaux et objets analogues.

Longueur maxifraisable: 400 mm
Largeur maxi fraisable: 150 rnm
Epaisseur maxi des bois admis: 25 rnm

L'usinage de la pièce se lait  simultanément sur les deux
côtés. Les deux fraises, pilotées par des gabarits indépen-
dants, permettent la réalisation, en une seule passe, d'ar
t icles symétriques (queues de morues, elc. . . .) aussi bien
qu'asymétriques (manches de couteaux, elc. ...).

Les bois p rédécoupés sont placés à la main dans e magasin
de chargement d'oir le dispositil d'alimentation les enlève,
un par un, pour les conduire au poste de fraisage. L'opéra
tion de fraisâge terminée, la pièce finie est desserrée et
éjectée.

Le déplacement de la table de fraisage est commandé hy-
drauliquement, et la vitesse d'avance oeut être variée auto
matiquement ei en continu pendant le procédé d'usinage.

Le rendement, étroltement lé aux dimensons et à a forme
des objets à usiner, varie enire 20O et 600 pièces à I'heure.

Lâ machine est livrée équipée des moteurc suivants:
1 moteur pompe hydr. de 2,2 kW à 1400 trlmn
2 moteurs soéciaux de 2.2 kW à 12000 trlmn
1 changeur de iréquence spécial de B kVA, 200 périodes

Surdemande:
- Agrégat de fraisage en bout avec moteur 0,75 kW

Dispositif pour serrage manuel
Dlsposit i f  pourserrage en long

- Moteurs spéciaux âvec pinces de serrage pourlraises à
queues (destinées à I'usinage de petits rayons)

Poids apprcximatit avec moteurs:
Nel Sous emballage

maritime
1500 kg (5,1 m3)

Emb. p. transport
sur rail

1180  kg 1320 kg

Sous réserve de modiiications I

Fresadora copiadora automâtica FP
con mando hidrâulico

Esta mâquina es particularmente apropiâda para fresar
mangos de pinceles planos, mangos de cuchillos y objetos
alrnes.

Largo rniix. a {rêsâr: 400 mm
Ancho mâx. a fresar: 150mm
EsDesor mâx. admitido en maderas: 25 mm

ElTresado de la forma se hace simullâneamente en ambos
ados de la pieza. Las dos iresas, gobernadas por dos plân-
tilas independientes, permiten en una sola pasada realizar
articulos simétricos (mangos de paletinas, etc.) asi como
asimétricos (mangos de cuchil los, etc-).

Las maderas precortadasse colocan a manoen elcargador.
El alimentador las recoge, unâ por una, del cargador y las
lleva a la estaciôn de fresado. Terminada la operaciôn de
Tresado, se desmonta la pleza y se expulsa.

El desolazam iento de la m esâ de trabaio se acciona hidrâuli-
camente y su velocidad puede regularse automâticamente
y sin escalas, mientras Îrâbâian las fresas.

El rcndimiênto deoende de la forma v de las dimensiones
de os objetos a fresar y oscila entre 200 y 600 piezâs por
nota,

La mâquina va dotada de los siguientes motores:
1 motor bomba hidrâulica de 2,2 kW a 1400 r.p.m.
2 motores esoeciales de 2.2 kW a 12.000 r.o.m.
1 converiidor especialde 8 kVA, 200 periodos

Accesorios o eiecuciones êspeciales sobre demânda:
Dispositivo Tresador pa ra refre ntâr co n molo r de 0,75 kW

- Dispositivo para suieciôn manual
- Disposilivo para sujeci6n en sentido axial

Motores especiales con pinzas de sujeci6n para fresas
de mango (destinadas al fresado de radios pequeios)

Peso aproximado con motorês:
Neto Con embalaje comûn Con embalaje maritimo
1 .180  Kgs .  1 .320  Kgs . 1.500 Kgs. (5,1 m3)

i Salvo modificaciôn !


