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Schablonendrehmaschine CH

mit 6lhydraulischem Vorschub

Dieser Standard-Drehautomat mit 6lhydraulischer Betatigung
hat sich in der ganzen Welt auBerordentlich gut bewahrt. Er
wird in den folgenden Drehlédngen hergestellt: bis 400, 800
und 1250 mm. Maximaler Dreh-() der Standardausfiihrung
ist 100 mm; auf Wunsch kann die Maschine gegen Aufpreis
bis zu 140 mm Dreh-( geliefert werden.

Der hydraulische Vorschub ist stufenlos einstellbar und
garantiert einen gleichméBigen Vorschub. Das Werkstlck
wird dadurch sehr sauber gedreht.

Die Betatigung der Maschine ist sehr einfach:

»Einlegen und Einschalthebel driicken®.

Alle Drehoperationen erfolgen sodann automatisch: Span-
nen des Kantels, Vor- und Ricklauf des vorderen Supports
mit den Drehstdhlen, Fertigdrehen mittels Formstéhlen auf
den hinteren Supporten, und Ausspannen. Diese Operationen
werden ausgeldst durch kurzen Druck auf den Einschalt-
hebel. Bei komplizierten schwéacheren Mustern erfolgt das
Hereinziehen dieser Supporte in Schneidstellung von Hand.

Das Holz kann quadratisch oder rund, gebohrt oder unge-
bohrt sein und muB zuvor genau auf Lédnge zugeschnitten
werden. Die Zentrierung erfolgt automatisch in der Maschine,
das Holz muB lediglich auf die Einlagen gelegt werden.

Zum Umstellen flir ein anderes Drehteil ist in der Haupt-
sache eine leicht herzustellende Blechschablone notwendig.
Hieran werden ein Schrupp- und ein Schlichtmesser vom
vorderen Support entlanggefiihrt und geben dem Stiick die
Form der Schablone. Das Verhaéltnis ist genau 1:1, so daB
man sich von einem in der Mitte durchschnittenen Muster die
Kontur der Schablone aufreiBen und ausschneiden kann. Auf
diese Weise ist Selbstanfertigung leicht mdglich.

Fir Rillen, Zapfen, scharfe Konturen, Endflachen usw. wer-
den auf den hinteren Supporten Formstahle befestigt.
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Es ist eine Auswerfesicherung vorhanden, um die Drehteile
ohne Gefahr wahrend des Laufens der Spindel abnehmen
zu kénnen.

Mit einem Bremshebel kann die Spindel nach Ausschalten
schnell stillgesetzt werden.

Vorstehende Arbeitsweise betrifft das Drehen ohne beson-
dere Holzfiihrung (Llnett). Auf diese Weise kénnen Hefte,
Griffe, Spulen und &hnliche Artikel gedreht werden.

Flr langere, verhaltnismaBig schwache Holzer, wie Pinsel-
stiele usw., ist eine Lunetteinrichtung zur Fliihrung des Holzes
notig. Diese Fiihrung wird mit allen Typen geliefert.

Bei schwierigen Stlicken kann von Hand mittels Hebel ge-
spannt werden und kénnen die Formstahlsupporte ebenfalls
mittels Hebel betétigt werden.

Die Maschinen sind stets mit 2 Elektromotoren ausgerustet:

1 Motor 5,5 PS, 2800 U/min., zum Antrieb der Spindel,
1 Motor 1,1 PS, fiir den hydraulischen Antrieb.

Auf Wunsch sind folgende Zusatzvorrichtungen zu Type CH
lieferbar:

Automatische Geschwindigkeitsregulierung fiir Stiicke mit
groBem Unterschied im Dreh-Q,

Hydraulische Schiebesupporte,

Spezialvorrichtung zum Drehen besonders schwacher Dreh-
teile.

Gewicht der Maschinen mit Motoren:

Type netto Bahn Seekiste

CH-4 ca. 725 kg ca. 775kg ca. 905 kg, 3,0 cbm
CH-8 ca. 840 kg ca. 925 kg ca. 1085 kg, 3,6 cbm
CH-12 ca. 1150 kg ca. 1250 kg ca. 1515 kg, 5,0 cbm




Schablonen-
drehbank CL

halbautomatisch

Type CL-4

Zusatzeinrichtungen
zu den Typen CH und CL

Bohrvorrichtung CB/10 bis 10 mm ¢
Bohrvorrichtung CB/18 bis 25 mm ¢

Mit dieser Einrichtung kénnen Hefte, Griffe und andere Teile
gleichzeitig mit dem Drehen ohne Verminderung der Lei-
stung gebohrt werden. Der Bohrer arbeitet durch die hohle
Spindel. GroBte Bohrtiefe 80 mm, bzw. 6facher Bohr-.
Bei CB/18 verkiirzt sich die Gesamtdrehldange um 80 mm.
Die Einrichtung kann auch nachgeiiefert werden. Gewicht:
CB/10 ca. 11 kg, CB/18 ca. 25 kg.

Ring- und Rader-Dreh-Vorrichtung CR

zum Drehen von einfach fassonierten Ringen, Radern und
ahnlichen Artikeln bis 250 mm ¢ aus viereckigen oder
runden Brettstiicken aus Hartholz. Gewicht ca. 45 kg.

Fiir groBere Produktion liefern wir die halbautomatische
Réaderdrehmaschine ER und die automatische Raderdreh-
maschine ERHA (Abb. und Beschreibung Seite 14).

Pinselstiel-Dreh- und
Schleifautomat CP

max. 22 mm ¢

max. 320 mm
600—700 Stck./Std.

Die Type CL wird in 3 Drehlédngen gebaut: bis zu 400, 800
und 1250 mm maximal. Der maximale Dreh-¢ der Normal-
ausflihrung ist 100 mm. Auf Wunsch kann die Maschine ge-
gen Aufpreis fir maximalen Dreh-(® 140 mm geliefert werden.

Die Arbeitsweise der Maschine entspricht derjenigen der
Type CH. Der Vorschub wird jedoch betétigt durch Drehen
der Kurbel von Hand.

Die Leistung héngt von der GroBe und Form des Stlickes
ab und ist im Mittel angegeben auf der Tabelle Seite 2.

Die Maschine ist mit einem Motor ausgerustet:

5> PS, 2800 U/min. mit Keilscheibe, 4 stufig

Gewicht mit Motor:

Type netto Bahn Seekiste

CL-4 ca. 540 kg ca. 580 kg ca. 720 kg, 2,9 cbm
CL-8 ca. 750 kg ca. 810kg ca. 970kg, 3,3 cbm
CL-12 ca. 1100 kg ca. 1185 kg ca. 1345 kg, 3,9 cbm
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Die Maschine dient zum Drehen und gleichzeitigen Schleifen
von Pinselstielen bis 22 mm ¢ und bis zu einer Ladnge von
320 mm.

Die Maschine ist mit einem Magazin ausgeristet, in welches
die rohen, vierkantigen oder runden, auf Lange zugeschnitte-
nen Holzer eingelegt werden (Zuschnittlinge = Pinselstiel-
ldnge plus ca. 40 mm).

Von dem Magazin aus werden die Holzer automatisch zu-
gefiihrt, mit hydraulischem Vorschub gedreht und gleich-
zeitig mit einem Uber zwei rotierende Walzen laufenden
Schleifband geschliffen, auf Lange abgestochen und ausge-
worfen, so daB die Pinselstiele vollkommen fertig aus der
Maschine kommen.

Die stlindliche Leistung ist je nach Lange und Starke der
Pinselstiele 600—700 Stlick/Stunde.

Die Maschine ist mit 3 Motoren ausgeristet:

1 Motor 3 PS, 2800 U/min.
1 Schleifmotor 0,5 PS, 2800 U/min.
1 Pumpenmotor 1,3 PS, 1400 U/min., spezial.

Gewicht mit Motoren:

Seekiste
ca. 1170 kg, 4,7 cbm

netto Bahn
ca. 820 kg ca. 900 kg
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Schablonendrehmaschine CHS

Schwere Ausfiihrung mit 6lhydraulischem Vorschub

zum Drehen bis 200 mm @ und in den folgenden Léngen:

Type CHS-9: Drehldnge bis 900 mm,
Type CHS-12: Drehldnge bis 1200 mm.

Dieser Schablonendrehautomat ist eine Weiterentwicklung
unserer allseits bewéhrten Schablonendrehbank Type CH.

Die Arbeitsweise und Bedienung der Maschine ist sehr ein-
fach. Samtliche Funktionen erfolgen hydraulisch: Zentrieren
und Spannen des Kantels; Vor- und Riicklauf des Schablo-
nensupportes, Fertigdrehen mittels Formstéhlen auf den
hinteren Supporten; Abbremsen und Ausspannen des fertig-
gedrehten Teiles.

Beim Einspannen muB das zugeschnitiene Kantel lediglich
auf die Einlagen gelegt und mittels eines kleinen Hand-
hebels die hydraulische Spannung ausgeldst werden. Durch
Driicken auf den Ausldsehebel setzt sich der Schablonen-
support in Bewegung. Die hydraulischen hinteren Supporte
werden wahlweise wahrend des Vor- und Riicklaufes des
Schablonensupportes, je nach Drehmuster, automatisch ein-
geschaltet. Das Abbremsen und Ausspannen des gedrehten
Teiles erfolgt durch Offnen der hydraulischen Spannung.

Technische Daten:

Stabile und massive Ausfilhrung.

Kein zeitraubender Umbau beim Umstellen von kleinen auf
groBe Drehteile

Hydraulische Reitstockspannung (I&4Bt kleine Langenunter-
schiede der Kanteln zu)

Hydraulisch gesteuerte Holzeinlagen (erméglichen es, groBe
Kanteln ohne Gefahr automatisch einzuspannen bei laufen-
der Spindel)

Hydraulischer Abstreifer (ermoglicht gefahrioses Abbremsen
und Ausspannen des gedrehten Teiles bei laufender Spindel)

Schablonensupport (vorderer Support) mit 3 Stahlhaltern
ausgeriistet (ermdglicht eine groBe Spanabnahme)

Vorfithrung Messe Hannover
Type CHS-12

Leistung
per Std.

100—-150

50

50—-100

60

Maximaler Dreh-® 200 mm
Maximale Drehldnge 1200 mm

Nachdreheinrichtung (ermdglicht nochmaliges Nachdrehen
des Teiles, Schlichtspan, Feinstdrehen)

Automatische hydr. Vorschubregulierung fiir den vorderen
und die hinteren Supporte (fir Drehteile mit groBen Profil-
Veranderungen)

Spezialvorrichtung fir Drehteile mit stehenbleibendem Vier-
kant an einem Ende

Type CHS-9 ist mit 2, Type CHS-12 mit 3 hydraulischen
Schiebesupporten ausgeristet. Diese kénnen wahrend des
Vor- oder Ricklaufes des Schablonensupportes automatisch
eingeschaltet werden. Der Anbau von weiteren Supporten ist
maoglich.

Spindelmotor im KastenfuB eingebaut

Drehzahlen der Spindel 1900, 2500, 2900, 3600, 4400, 6000
U/min.

3 auswechselbare Liinetthalter serienméaBig (100 ¢, 120 ¢,
160 Q).

Auf Wunsch: Hydraulische Liinettschmierung
Bohrvorrichtung CB/10 und CB/18

Die Maschine ist mit 2 Motoren ausgerustet:

Spindelmotor 12 PS, 3000 U/min.
Motor fiir Hydr. 3 PS, 2800 U/min.

Gewicht mit Motoren:

Type netto Bahn Seekiste
CHS-9 ca. 1500 kg ca. 1600 kg ca. 1800 kg, 7,6 cbm
CHS-12 ca. 2000 kg ca. 2120 kg ca. 2370 kg, 8,4 cbm




Automatische Schablonendrehbank HH

mit Hydraulik

Diese Maschine bauen wir in Weiterentwicklung unserer seit
Jahrzehnten in Hunderten von Betrieben in allen Landern
bestens bewahrten Schablonendrehbidnke CH und IH. Die
Maschine dreht bis 70 mm ¢ und wird in 3 Léngen geliefert:

Type HH-5: Drehlange bis 500 mm,
Type HH-9: Drehldnge bis 900 mm,
Type HH-12: Drehléange bis 1200 mm.

Die bewéhrte einfache Arbeitsmethode ist gleich geblieben,
d.h. der vordere Support fiihrt die Stahlhalter an einer
Schablone entlang und libertrégt die Kontur der Schablone
auf die Stéhle und auf das Werkstiick.

Die Schablone hat genau die Form des Werkstiicks und
kann daher leicht hergestellt werden: Das Holzmuster wird
achsial geteilt, seine Kontur auf dem Schablonenblech an-
gerissen und dann entsprechend ausgearbeitet.

Das Holz kann quadratisch oder rund, gebohrt oder unge-
bohrt sein und muB zuvor genau auf Lédnge zugeschnitten
werden. Die Rohlinge werden von Hand in das Magazin
gelegt. Die Maschine nimmt automatisch ein Stiick nach
dem anderen aus dem Magazin und fiihrt alle Operationen
automatisch aus: Spannen, Schruppen, Schlichten durch die
Stahle des vorderen Supports, Drehen der Form durch einen
oder mehrere Form-Stahle auf den hinteren Supporten, Aus-
spannen und Auswerfen der fertigen Werkstiicke.

Die Typen HH-5 und HH-9 sind serienméaBig mit 2, die Type
HH-12 ist mit 3 hinteren Supporten ausgeriistet. Weitere hin-
tere Supporte kénnen auf Wunsch angebaut werden.

Die Maschine ist auch mit Liineit ausgeristet, so daB Klo-
settbirstenstiele, StuhlfiiBe etc., d.h. Teile mit einer Lénge
von mehr als dem 10fachen Dreh-@, ohne Komplikationen
gedreht werden kénnen.

Die Drehzahl kann dem Artikel leicht angepaBt werden durch
eine Keilriemen-Stufenscheibe, so daB jeweils die optimale
Leistung und saubere Arbeit gewéhrleistet sind.

Vorfiihrung Messe Hannover

Type HH-5
Lénge Leistung
mm per Std.
= 100 800
=0 200 600
I—— 400 400
600 300

S l—0 80 200

Die Vorschubgeschwindigkeit ist stufenlos regulierbar von
0 bis 12 m/min. Die Stundenleistung ist je nach Lange und
¢ des Drehteils bis 800 Stiick pro Stunde.

Eine automatische Vorschubregulierung erméglicht eine
maximale Leistung bei Stlicken mit groBem Unterschied im
Dreh-.

Diese vollautomatische Drehmaschine kann kombiniert wer-
den mit einem Schleifautomaten: Abbildung und Beschrei-
bung auf Seite 8 oben.

Die Maschine ist mit 2 Motoren ausgeriistet:

1 Motor 7,5 PS, 2800 U/min., fiir Spindel
1 Motor 3,0 PS, 2800 U/min., fiir Hydraulik.

Auf Wunsch sind folgende Zusatzvorrichtungen zu Type HH
lieferbar:

Bohrvorrichtung HHB/10 bis 10 mm ¢ und mit maximaler
Bohrtiefe 80 mm oder 10fachem Bohr-.

Vierkantliinett fir Drehteile mit beliebig stehenbleibendem
Vierkant, wie bei altdeutschen MébelfiBen und &hnlichen
Drehteilen. Hierbei verkiirzt sich die max. Drehldnge um
80 mm.

Speziaivorrichtung fiir Drehteile mit stehenbleibendem Vier-
kant an einem Ende.

Spezialvorrichiung zum Drehen besonders schwacher Dreh-
teile (fliegend drehen).

Automatische Liineitschmierung.

Gewicht mit Motoren:

Type netto Bahn Seekiste

HH-5 ca. 970 kg ca. 1100 kg ca. 1350 kg, 4,9 cbm
HH-9 ca. 1070 kg ca. 1250 kg ca. 1550 kg, 6,6 cbm
HH-12 ca. 1280 kg ca. 1600 kg ca. 1730 kg, 7,7 cbm
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Automatische Schablonendrehbank IH-25

Die automatische Schablonendrehbank ist zum Herstellen
von Drehteilen in groBen Mengen die ideale Maschine. Sie
hat sich in Hunderten von Betrieben bewéhrt.

bis 200 mm
bis 50 mm

Drehlédnge:
Dreh-¢:

Die Arbeitsweise der Maschine ist sehr einfach. Die Dreh-
stahle werden in pendelnd gelagerten Stahlhaltern an der
Schablone entlanggefiihrt, so daB die Kontur der Schablone
auf das Werkstlick Gibertragen wird.

Die Schablone hat genau dieselbe Kontur wie das Werkstlick
und ist daher leicht anzufertigen: das Muster wird der Lange
nach aufgeschnitten, seine Form auf dem Schablonenblech
angerissen und die Schablone danach ausgearbeitet.

Das Holz kann vierkantig oder rund, gebohrt oder ungebohrt
sein und ist vor dem Drehen auf die bendtigte Lange zuzu-
schneiden.

Die Holzer werden von Hand in das Magazin gelegt. Die
Maschine nimmt selbsttatig Stiick um Stlick aus dem Maga-
zin auf und fiihrt sédmtliche Arbeitsgédnge aus: Spannen des
Stiickes, Schruppen und Schlichten durch die Drehstéhle,
Fertigdrehen durch den auf dem hinteren Support befind-
lichen Formstahl, Ausspannen und Auswerfen des fertigen
Werkstlicks.

Type IH-25

Leistung
per Std.

1500—1800

1400

1200

1000

800

Diese Maschine kann nicht mit Linett ausgerustet werden,
so daB das Drehen von schwachen Werkstlicken, wie z. B.
Pinselstielen, nicht mdglich ist.

Wir liefern die Maschine mit regelbarem Getriebemotor, der
eine stufenlose Leistungsverstellung in weitestem MaBe er-
laubt.

Die Maschine ist mit 2 Motoren ausgerustet:

1 Motor 4 PS, 2800 U/min., Keilriemenscheibe
1 regulierbarer Getriebemotor 0,75 PS

Fiir einseitig gebohrte Werkstlicke kdnnen wir die Maschine
mit Bohrvorrichtung liefern. Bohrungen bis zu 10 mm ¢ und
bis zur 6fachen Lange des Bohr-¢ konnen hergestellt wer-
den, ohne Verminderung der Leistung. Der Bohrer arbeitet
wéahrend des Drehens durch die hohle Spindel.

Gewicht mit Motoren:

Seekiste
ca. 1120 kg, 3,8 cbm

netto Bahn
ca. 900 kg ca. 980 kg
Diese Maschine kann kombiniert werden mit einem weiteren

Automaten. Abbildung und Beschreibung auf Seite 8 unten
zeigt die Verbindung mit einem Bohrautomaten.




Bohrautomat, Type T

Der Bohrautomat, Ausflihrung Type TA, spannt in achsialer
also Léngsrichtung der Stlicke mittels Spannfuttern. Es koén-
nen runde, vierkantige, fertiggedrehte und lackierte Teile
eingespannt werden.

Als Ausfiihrung TR kann er auch zum Spannen von oben
nach unten, also in radialer Richtung, geliefert werden, wo-
bei vierkantige oder runde Teile eingespannt werden kon-
nen.

Type TR kann auch fiir Einsenkungen oder Anfrdsungen
geliefert werden, bei welchen die Leistung bei Verwendung
von Spezialkurven fiir nur einen Hub bis 2000 Stiick pro
Stunde steigt. In diesem Falle kénnen Idngere Teile, max.
300 mm, gespannt werden. Fiir Sonderzwecke bitten wir um
Anfrage.

Auf Wunsch kann die Maschine auch mit auswechselbaren
Spannvorrichtungen zum achsialen und radialen Spannen
als Type TAR geliefert werden.

Die Holzer werden von Hand in das Magazin gelegt; Zubrin-
gen, Spannen, Bohren in 2 Hiilben und Auswerfen der Teile
erfolgen automatisch. Die Bohrtiefe ist bei 2 Bohrhiiben bis
zur 24fachen Lénge des Bohr-() méglich.

Der Spann-( ist von 4 bis 55 mm ¢ bzw. 45 mm [, die
Spannlédnge von 30 bis 160 mm bei durchbohrten Teilen,
Bohr-@ bis 12,5 mm.

Type TA

max.
12,5 mm

max. 45 mm

max. 55 mm

Fur groBere Stiicke liefern wir die schwerere Maschine,
Type TS. Bei Type TS erhoht sich der Bohr-¢ auf max.
20 mm und die Spannvorrichtung fir Rundhoéizer auf max.
85 mm ¢, Vierkant max. 60 mm.

Die Bohrtiefe ist gleich wie bei der Type TA.

Die Leistung ist z.B. bei Griffen und &hnlichen Teilen bis
1500 Stiick pro Stunde.

Die Maschine ist mit 3 Motoren ausgeristet:

Type TA und TR: 2 Motoren 2 PS, 2800 U/min.
1 Getriebemotor 0,75 PS, 1400/150 U/min.
2 Motoren 3 PS, 2800 U/min.

Type TS:
1 Getriebemotor 0,75 PS, 1400/150 U/min.

Gewicht mit Motoren:

netto Bahn Seekiste
Type TA ca. 610 kg ca. 650 kg ca. 790 kg, 3,4 cbm
Type TR ca. 550 kg ca. 600 kg ca. 730 kg, 3,4 cbm
Type TS ca. 650 kg ca. 700 kg ca. 830 kg, 3,4 cbm

Alle Ausfiihrungen dieses Bohrautomaten kénnen mittels
Transportvorrichtung mit einem Drehautomaten kombiniert
werden. Abbildung und Beschreibung auf Seite 8 unten.

JH

AUT
PD

FED
PB

FP
FQB

ERHA

VKR

NPE




Automation

Verbindung verschiedener Maschinen

Vorfithrung Messe Hannover

Zur Ersparung von Arbeitskraften kon-
nen bei groBen Serien von Drehteilen
verschiedene Maschinen verbunden wer-
den, z.B. Drehmaschine, Frasmaschine,
Bohrmaschine, Schleifmaschine usw.

Auf diese Weise ist fur die Bedienung
von 2 oder mehr Maschinen nur eine
Arbeitskraft notig.

Nachfolgend 2 Beispiele:

Die Abbildung zeigt eine automatische
Schablonendrehbank Type HH, verbun-
den mit einem Schleifautomaten Type P.

Die auf Lange zugeschnittenen Kanteln
werden von Hand in das Magazin gelegt.
Alles Weitere erfolgt automatisch: Das
Holz wird gedreht und durch eine Trans-
portstraBe zur Schleifmaschine gebracht.
Ein Spezialgetriebemotor 0,22 PS wird
hierzu benétigt.

Die Abbildung zeigt eine automatische
Schablonendrehbank Type IH, verbun-
den mit dem Bohrautomaten Type TA.
Die gedrehten Teile werden aus der
Maschine IH mittels Greifervorrichtung
entnommen und automatisch auf die zur
Bohrmaschine fiihrende TransportstraBe
gelegt.

Auf der Messe Hannover wird auch die
folgende Verbindung vorgefihrt: Fréas-
automat Type FED mit Schleifautomat
PB (Abbildung und Beschreibung der
Einzelmaschinen auf Seite 10 und 11).




Schleifautomat, Type PD .....qemete.

Bei diesem mit Magazin ausgerilsteten Automaten handelt
es sich um eine Weiterentwicklung der seit Jahrzehnten be-
wéhrten Schleifmaschine Type P.

Durch eine Teilung und separaten Antrieb des Schleifkorbes
ist es moglich, den einen Trager mit starker, den 2. mit
schwacher Oszillation einzustellen.

Dies hat den groBen Vorteil, daB man den glatten Teil der
Muster mit starker, den Profilteil mit schwacher Oszillation
schleifen kann.

Durch diese Einstellung werden die scharfen Kanten an den
Profilen nicht verschliffen.

Ein weiterer Vorteil:

Beim Schleifen der tibrigen Form mit groBer Oszillation wird
eine noch bessere Oberflachengliite als bei der bisherigen
Schleifmethode erreicht.

Der Schleifautomat PD, Schleif-¢) bis 140 mm, wird in 3
Langen geliefert:

Type PD-50: Schleiflange bis 500 mm

Type PD-90: Schleiflange bis 900 mm
Type PD-120: Schleiflange bis 1200 mm

Die 10 Spindeln sitzen in dem langsam rotierenden Spindel-
stockstern und die gedrehten Teile werden zwischen dem
Mitnehmer einer Spindel und deren Gegenspitze gespannt
und in Drehung versetzt.

Wenn der ¢ des Teils groBer ist als 80 mm wird nur jeder
zweite Mitnehmer und die entsprechende Gegenspitze ver-
wendet.

Vorfiihrung Messe Hannover

Type PD-90

340—2000 Stilick pro Stunde

Der rotierende Spindelstockstern fiihrt die gespannten Teile
langsam an den 5 Schleifstellen vorbei. Das Schleifleinen
hat verschiedene Kérnung und wird durch Spezialbirsten in
die Konturen der Drehteile gedriickt. Das Auswerfen erfolgt
automatisch.

Samtliche Getriebe sind gekapselt. Die schnellaufenden Ach-
sen laufen auf Kugellagern.

Die Leistung ist durch ein Getriebe stufenlos veranderlich,
und zwar fir Stundenleistung von 340—2000 Stiick.

Bei Kombination mit einem Drehautomaten wird die Leistung
automatisch diesem angepaBt (Abbildung und Beschreibung
auf Seite 8 oben).

Die Motoren fiir Vorschub, Schleifspindeln und Oszillation
kénnen mittels Druckkndpfen getrennt eingeschaltet und mit
einem Druckknopf abgeschaltet werden. Die Motoren sind
mit Uberlastungsschutzschalter versehen.

Zum Entfernen des Schleifstaubes wird die Maschine mit
einem Absaugstutzen geliefert.

Die Maschine ist mit 3 Motoren ausgerustet:

1 Motor 4 PS, 2800 U/min.
1 Getriebemotor 0,16 PS
1 stufenloses Getriebe 0,34 PS

Gewicht mit Motoren:
Type netto Bahn Seekiste

PD-50 ca. 800 kg ca. 950 kg ca. 1080 kg, 4,5 cbm
PD-90 ca. 900 kg ca. 1080 kg ca. 1200 kg, 5,2 cbm
PD-120 ca. 1100 kg ca. 1270 kg ca. 1430 kg, 6,0 cbm
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Frasautomat, Type FED

Vorfithrung Messe Hannover

Type FED-25

Der Frasautomat, Type FED, dient zum Frasen von runden,
ovalen und mehreckigen Teilen.

120 mm,
Type FED-25: 50—250 mm,
Type FED-50: 50—500 mm.

Der Fras-( ist bis
die Fraslange ist:

Bei kiirzeren Teilen bitten wir anzufragen.

Die Maschine ist mit 4 Aufnahmespindeln ausgeristet und
frast auf 2 Frasstationen mit 2 voneinander unabhéngigen
Fraswellen, so daB ein Frasteil mit 2 verschiedenen Quer-
schnitten in einem Durchlauf gefrast werden kann.

Das besondere Merkmal der Maschine ist, daB sie in 4 Tak-
ten gleichzeitig arbeitet und dadurch eine sehr hohe Leistung
erreicht.

1. Takt: Zubringen und Einspannen des Holzes

2. Takt: 1. Frasoperation nach einer bestimmten Formnocke
3. Takt: 2. Frasoperation nach einer bestimmten Formnocke
4. Takt: Auswerfen des gefrasten Teiles

Die Maschine arbeitet vollautomatisch, ist mechanisch ge-
steuert und in robuster Bauweise ausgefiihrt.

Die beiden Frasarme sind pendelnd gelagert fiir das Frasen
von Teilen mit unterschiedlicher Querschnittsform, z.B.
Spachtelgrifien oder VierkantfiiBen mit verrundeten Kanten
usw.

Auf Wunsch kann die Maschine mit nur einem Frasarm (als
Type FEE), mit Pendeleinrichtung, geliefert werden und ent-
spricht somit unserem bis jetzt gelieferten Frasautomaten
Type FE, allerdings infolge der 4 Arbeitstakte mit héherer
Leistung.
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Ferner kann die Maschine mit kombinierter Fras- und Schleif-
einrichtung geliefert werden — als Type FEDP. Diese Ausfiih-
rung ist nur geeignet flr gerade, konische oder zylindrische
Teile, mit rundem, ovalem oder kantigem Querschnitt.

Die Leistung ist je nach Fréasmuster 400—1200 Stick pro
Stunde und stufenlos einstellbar.

Bei der Abbildung sind zur besseren Ubersicht die Schutz-
bleche von Fraser und Zubringer entfernt.

Die Maschine ist mit 3 Motoren ausgeriistet:

5,5 PS, 2800 U/min.
7,5 PS, 2800 U/min.

0,75 PS, stufenlos regelbar

2 Motoren: Type FED-25:

Type FED-50:
1 Getriebemotor

Gewicht mit Motoren:

Type netto Bahn Seekiste
FED-25: ca. 1280 kg ca. 1400 kg ca. 1600 kg, 4,5 cbm
FED-50: ca. 1450 kg ca. 1650 kg ca. 1800 kg, 5,5 cbm

Auf Wunsch kénnen die folgenden Vorrichtungen geliefert
werden:

AnreiBvorrichtung, Type FEDA zum AnreiBen der einzelnen
Messer nach einer Formschablone, die auch zum Priifen der
Form nach dem Schleifen und zum Einstellen beim Umriisten
oder Nachschleifen Verwendung findet. Gewicht ca. 140 kg.

Auswuchtvorrichtung, Type FEDW zum Abwégen der jeweils
sich gegeniiberliegenden Messer samt dazugehdérigen Win-
keln, Schrauben und Beilagscheiben. Gewicht ca. 22,5 kg.




Vorfiihrung Messe Hannover
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Diese Maschine hat sich bestens bewahrt zum lackierfahigen
Schleifen von runden und ovalen Teilen, wie Hammerstielen,
Malerpinselgriffen und Ahnlichem.

Die Schleiflange betragt bei:

PB-5 bis 500 mm
PB-9 bis 900 mm
PB-12 bis 1200 mm

Der maximale Schleifdurchmesser ist 150 mm.

Die Maschine ist mit 4 Spindeln ausgeriistet und arbeitet
vollautomatisch. Die Schleifteile werden automatisch aus
dem Magazin entnommen, zwischen Spitzen gespannt und
an die an der Riickseite der Maschine senkrecht laufenden
Schleifbander gebracht.

Die Schleifteile werden ca. 250 mm parallel an den Schleif-
béndern entlanggefiihrt, wodurch eine relativ lange Schleif-
operation erreicht wird. Dadurch ist die Schleifqualitdt und
die Stiickleistung gegeniiber der friiheren Type PO um 80—
100%o erhéht worden.

Nach Beendigung des Schleifvorganges werden die Schleif-
teile automatisch ausgespannt und ausgeworfen.

Der Vorschub und damit die stiindliche Leistung, Mitnehmer-
drehzahl und die seitliche Banderverschiebung beim Schlei-
fen sind unabh&ngig voneinander einstellbar und kénnen
dem Schleifgut entsprechend eingestellt werden.

Leistung

max. 120 mm () |=====@===‘=’ pro Stunde

600—1200
max. 500 mm bzw. 900 mm

1100—1200

25 mm e — 1000—1100

150 mm —»l
80 mm 800— 900
8 mm
somm == ———=>r  1000-1100

Zusatzlich kann an die Maschine eine extra Schleifvorrich-
tung zum Schleifen von steilen Kanten (z. B. bei Malerpinsel-
stielen) angebracht werden. Das Schleifen der Schultern bei
sehr hohen Kanten ist jedoch nur begrenzt méglich. Fir die-
ses Schleifen ist ein zuséatzlicher Motor 0,5 PS, 2800 U/min.
notwendig.

Die Leistung ist je nach Schleifgut von 400—1200 Stiick
stufenlos einstelibar.

Die Maschinen sind mit folgenden Motoren ausgeriistet:

Type PB-5: 1 Trommelmotor 2 PS, 2800 U/min.

Type PB-9: 1 Motor 3 PS, 1400 U/min.

Type PB-12: 1 Motor 4 PS, 1400 U/min.

Alle Typen: 3 Getriebemotoren, zusammen: ca. 0,6 PS

Diese automatische Schleifmaschine kann mit einem Dreh-
automaten oder Frasautomaten kombiniert werden. In die-
sem Fall gelangen die Teile Uber eine Transportvorrichtung
zum Schleifautomaten. Hierbei wird die Leistung dem vor-
ausgehenden Automaten selbsttatig angepaBt.

Gewicht mit Motoren:

Type netto Bahn Seekiste

PB-5 ca. 840kg ca. 930 kg ca. 1100 kg, 4,0 cbm
PB-9 ca. 980 kg ca. 1080 kg ca. 1240 kg, 5,0 cbm
PB-12 ca. 1120 kg ca. 1280 kg ca. 1450 kg, 6,0 cbm
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Kopierfrasautomat, Type FP

mit hydraulischem Antrieb

20 mm

I
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130 mm
3 mm

25 mm

150 mm
max. 20 mm

max. 100 mm

50 mm

max. 400 mm
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Leistung
pro Std.

420

500

300

600

200

Diese Maschine ist geeignet zum Frasen von Flachpinsel-
stielen, Messergriffen und &hnlichen Teilen.

Das Frasen der Form erfolgt von beiden Seiten in einem
Gang gleichzeitig, mit 2 voneinander unabh&ngig angetrie-
benen und gesteuerten Frasern.

Die Fraser werden flir gleichseitige (symmetrische) Teile,
wie z.B. Flachpinselstiele, und fiir ungleichseitige (asym-
metrische) Teile, wie z. B. Messergriffe, von 2 voneinander
unabhangigen Schablonen gesteuert.

Die zugeschnittenen Holzer werden von Hand in das Maga-
zin gefillt. Ein automatischer Zubringer entnimmt sie aus
dem Magazin und bringt sie zum Frasen. Nach vollendetem
Frasvorgang werden die Teile ausgespannt und ausgewor-
fen.

Der Vorschub des Fréastisches wird Olhydraulisch betétigt
und die Vorschubgeschwindigkeit kann wéhrend des Fréasens
selbsttatig stufenlos geregelt werden.

Die Maschine ist mit folgenden Motoren ausgeristet:

1 Spezialumformer 7,5 KVA, 200 Hz, flir Oberfrase
2 Spezialmotoren 3 PS, 12000 U/min.
1 Spezialmotor 3 PS, 2800 U/min., fiir die hydraul. Anlage

Auf Wunsch sind folgende Zusatzvorrichtungen und Sonder-
ausfiihrungen lieferbar:

Bohrvorrichtung fur einfache Bohrungen
Fréasvorrichtung fir Stirnseite
Handspannvorrichtung

Einrichtung fur Frasbreite 6"

Einrichtung fur Achsialspannung

Ausriistung mit Spezialmotoren mit Zangenspannung fir
Schaftfraser bei kleinen Radien.

Gewicht mit Motoren:

netto Bahn Seekiste
ca. 1180 kg ca. 1320 kg ca. 1500 kg, 5,1 cbm




Frasautomat, Type FQB

mit rotierendem Arbeitstisch

Der Vorteil dieses Frasautomaten ist, daB durch die beiden
getrennt gesteuerten Frasarme die Moglichkeit besteht, die
Teile immer mit der Faser zu frésen.

Als Ausgangsmaterial dienen zugeschnittene und auf Stéarke
gehobelte Bretter.

Frasdurchmesser: bis 400 mm

Spannstarke: bis 60 mm

Besonders geeignet ist diese Maschine zur Herstellung von
Burstengriffen, runden, ovalen oder unregelmaBigen Holz-
scheiben, wie Frihstlicksbrettern usw.

Die Maschine arbeitet vollautomatisch, ist hydraulisch ge-
steuert und mit Magazin ausgerustet.

Der Aufspanntisch wird hydraulisch angetrieben, so daB es
moglich ist, an jeder beliebigen Stelle die gewlinschte
Geschwindigkeit automatisch einzustellen.

Der Einbau von zwei 7,5-PS-Motoren ermdglicht auch ein
Frasen von Teilen mit groBer Zerspanung.

Type FQB

Vorfiihrung Messe Hannover
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<— max. 400 mm —

Bei schwachen Teilen kdonnen automatisch bis zu sechs
Stlick Ubereinander gespannt und gefrast werden.

Je nach Wunsch kann die Maschine mit Frasspindeln 20 mm
@ oder 30 mm ¢ geliefert werden.

Jede Maschine ist vorgesehen fiir Umstellung des Dreh-
tisches auf 1, 12 oder 2 Umdrehungen.

Die Leistung der Maschine betragt je nach Form und GroBe
des Musters 200—1800 Stuick pro Stunde.
Die Maschine ist mit folgenden Motoren ausgeriistet:

2 Motoren fur Fraser je 7,5 PS, 2800 U/min.
1 Pumpenmotor 2 PS, 1400 U/min.

Gewicht mit Motoren:

Seekiste
ca. 1350 kg, 4,8 cbm

netto Bahn
ca. 1000 kg ca. 1100 kg
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Automatische Ring- und Raderdrehmaschine,

Type ERHA nit Hydraulik

Dieser Automat ist eine Weiterentwicklung unserer bereits
bewéahrten, halbautomatischen Ring- und Raderdrehmaschine
Type ER.

Die Maschine dient zum Drehen von Ringen, Radern und
&hnl. Drehteilen bis 150 mm ¢ und 70 mm Materialstéarke.

Die Teile werden aus quadratischen oder runden, bereits
gehobelten Brettstiicken gedreht.

Die Maschine ist mit einem Magazin ausgeristet. Alle
Operationen wie Zubringen, Spannen, Betéatigen der Form-
stahlsupporte quer zum Werkstiick sowie Ausspannen und
Auswerfen der fertigen Stlicke, erfolgen automatisch.

Die Maschine ist vollhydraulisch gesteuert. Dadurch ist eine
saubere Bearbeitung und eine Leistung bis zu 600 Stick
pro Stunde erreichbar.

Zur Mitnahme der Teile miissen in der Mitte des Stiickes
entsprechende Flachen zum Spannen stehenbleiben.

14

Type ERHA

Zur Aufnahme eines Gummiringes bei Radern und derglei-
chen kann am AuBen-( eine Rille eingedreht werden. Hierzu
wird ein Einstechsupport zusatzlich bendtigt.

Eine Sicherung bremst die gedrehten Teile beim Ausspan-

nen automatisch ab, so daB ein gefahrloses Ausspannen
gewahrleistet ist.

Die Maschine ist mit 2 Motoren ausgertustet:

1 Motor 5,5 PS, 2800 U/min.
1 Pumpenmotor 1,1 PS

Gewicht mit Motoren:

Seekiste
ca. 950 kg, 2,8 cbm

netto Bahn
ca. 660 kg ca. 750 kg




Diese Kantel-Dreh-Maschinen haben sich zum Drehen, Boh-
ren und Abstechen von kleinen Artikeln bestens bewahrt.
GréBter Dreh-() und groBte Drehlinge 64 mm, Kugeln je-
doch nur bis 50 mm @.

Der Stab wird zwischen ein Gewindefutter und einen Fih-
rungsring ohne Zangenspannung eingespannt.

Das Einspannen wird durch besondere Einlegevorrichtungen
erleichtert. Die groBte Kantellange ist 700 mm.

Kantel-Dreh-Maschine O
Halbautomat, Abb. links

Durch eine besonders praktische Anordnung erfolgt bei klei-
nen Kugeln und dergleichen die Bedienung nur durch ein
Handrad und einen Hebel. Dadurch sind hohe Leistungen
moglich.

Mit dem Handrad erfolgt der Vorschub und gleichzeitig das
Drehen auf Liinett-¢. Mit den beiden Hebeln wird das Boh-
ren, Vorschruppen, Schlichten und Abstechen ausgefiihrt.

Stiindliche Leistung bis 1000 Stiick.

Die Maschine ist mit 1 Motor ausgerustet:
4 PS, 2800 U/min.

Gewicht mit Motor:

Seekiste
ca. 590 kg, 2,6 cbm

netto Bahn
ca. 400 kg ca. 445 kg

| SRR

Kantel-Dreh-Automat VKR

Vollautomat, Abb. rechts

Arbeitsweise:

Der Stab wird zwischen ein Gewindefutter und einen Fiih-
rungsring ohne Zangenspannung mittels Handrad einge-
spannt. Hierauf wird der Vorschub durch handlichen Hebel
eingeruickt und die Maschine flihrt selbsttatig alle weiteren
Arbeitsgénge aus: Vorschieben des Spindelstockes mit dem
Holzstab, Runddrehen, Vorschruppen, Bohren, Fassonieren
der Stirnseite, Fertigdrehen durch die auf dem vorderen und
hinteren Support befindlichen Stéhle sowie Abstechen, hohl
oder gerade, mit dem dritten Support. Sdmtliche Bewegun-
gen sind fur die Abmessungen der herzustellenden Drehteile
einstellbar.

Nachdem der Stab aufgebraucht ist, fihrt der Riicklauf den
Spindelstock automatisch zuriick. Die Riickflihrung erfolgt
durch einen besonderen Spezialmotor 0,75 PS, 150 U/min.
Die neue Anfangsstellung ist einstellbar je nach der Lénge
der vorhandenen Stébe.

Die Leistung der Maschine ist stufenlos regulierbar von
300—1600 Stiick pro Stunde.

Die Maschine ist mit 3 Motoren ausgeristet:

1 Motor 5,5 PS, 2800 U/min., Keilriemenscheibe
1 Getriebemotor 0,75 PS, 150 U/min.

1 stufenlos regulierbares Getriebe 0,75 PS

Auf Wunsch ist automatische Liinett-Schmierung lieferbar.

Gewicht mit 3 Motoren:
netto Bahn
ca. 760 kg ca. 850 kg

Seekiste
ca. 1010 kg, 3,8 cbm
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Halbautomatische, pneumatische
Bohrmaschine, Type NPE

Type NPE

Diese halbautomatische, pneumatisch gesteuerte Bohrma-
schine, Type NPE, ist besonders geeignet flir das Fertigen
von langen Bohrungen, z.B. in Lampenstidndern, Musik-
instrumenten und dergleichen.

Es werden Spezialbohrer verwendet, bei denen die Spane
wahrend des Bohrens mittels Druckliuft ausgeblasen werden.
Dadurch entféllt ein mehrfaches Zurlickziehen des Bohrers,
und dies ergibt eine sehr hohe Leistung.

Ein weiterer Vorteil ist groBe Bohrgenauigkeit, auch bei gro-
Ben Bohrtiefen.

Das Werkstiick wird von Hand eingelegt, mittels PreBluft ge-
spannt und von einem Ende aus gebohrt, wobei der Bohrer
stillsteht und das Holz sich dreht.

Die max. Einspannldnge betrdgt 800 mm, die max. Bohrtiefe
von einer Seite 500, von 2 Seiten 800 mm; zu diesem Zweck
muB das Teil umgespannt werden.

max.
30 mm

=

max. max.
100 mm = 4 70 mm = 23/4"

_ 500 mm = 20" von einer Seite
~ 800 mm = 31" insgesamt

a

Der Bohr-¢ der Standardausfiihrung ist bis zu 30 mm, auf
Wunsch mehr.

Der ganze Bewegungsablauf erfolgt mittels eines Hand-
hebels. Dieser wird stufenweise betéatigt wie folgt:

Spannen des Werkstlickes,

in Drehung versetzen des Werkstuckes,

Einschalten des Bohrervorschubes, welcher nach erreichter
Bohrtiefe automatisch umkehrt,

Abbremsen und Ausspannen des Holzes.

Luftverbrauch der Maschine ca. 600 I/min. (Ansaugluft des
Kompressors), Arbeitsdruck 6 atu.

Die Maschine ist mit 1 Motor ausgerdistet:
5,5 PS, 2800 U/min.
Gewicht mit Motor:

Seekiste
ca. 800 kg, 2,5 cbm

netto Bahn
ca. 525 kg ca. 600 kg

Anderungen vorbehalten!
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