


LUX 2000
Motorisch-
Manuell

Fir die Haupteinsatzgebiete:
Schragfenster,
Serienfensterfertigung

@ Motorische MaBverstellung
horizontal und vertikal iber
Tipptaster

@ Getrennte Steuerung der
Druckzylinder horizontal und
vertikal Uber Steuerschieber

@ Vertikal-Einzelantriebe

@ MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln
in Héhe und Breite

@ MaBanzeige an MaBskala

@ Untere Widerlager in
bedienglinstige Arbeitshéhe
verstellbar (3 Stufen)

@ Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal
250 mm, horizontal 20 bzw.
80 mm Hub

@ Gewichtsausgleich fir
unteres rechtes Widerlager

@ Der Betrieb dieser Maschine
ist ohne Drehstrahl-Licht-
schranke und ohne Riick-
wand zugelassen.

LUX 2000
Motorisch

Flr die Haupteinsatzgebiete:
GroBserienfertigung,
Schréagfenster

@ Motorische MaBverstellung
horizontal und vertikal tber
Tipptaster

@ Automatischer PreBzyklus
Uber Tipptaster und
Magnetsteuerventile flr die
Hydraulikanlage, getrennte
Steuerkreise flr vertikal und
horizontal

@ Vertikal-Einzelantriebe

@ MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln
in Héhe und Breite

@® MaBanzeige an MaBskala

@ Untere Widerlager in
bediengunstige Arbeitshéhe
verstellbar (3 Stufen)

@ Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal
250 mm, horizontal 20 bzw.
80 mm Hub

@ Gewichtsausgleich fur
unteres rechtes Widerlager

@ Der Betrieb dieser Maschine
ist ohne Drehstrahl-Licht-
schranke und ohne Rick-
wand zugelassen.

LUX 2000
Spezial

Fir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise
Fertigung, Einzelfertigung,
Schragfenster, Serien-
fertigung, Elemente, Tiiren,
Sprossenfenster-Rahmen.
Eckverbindungen:
Schlitz/Zapfen, Diibel

@ MaBabfragung vertikal tiber
Opto-Elektronik mit
Programmwahimaoglich-
keiten: Hand- und Automatik-
programm fur MaBeinstellung
und PreBzyklus

@ Motorische MaBverstellung
horizontal Uber Tipptaster

@ Automatischer PreBzyklus
Uber Tipptaster und
Magnetsteuerventile fur die
Hydraulikanlage, getrennte
Steuerkreise fir vertikal und
horizontal

@ Positionier-Einrichtung,
pneumatisch, fir das
sichere, lose Einlegen der
Vertikal-Rahmenholzer

@ Vertikal-Einzelantriebe

@ MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln
in Héhe und Breite

@ Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal
250 mm, horizontal 20 bzw.
80 mm Hub

@ Untere Widerlager in
bediengiinstige Arbeitshdhe
verstellbar (3 Stufen)

@ Gewichtsausgleich fir
unteres rechtes Widerlager

@ Die Arbeitssicherheits-
Ausflihrung dieses teil-
automatisierten Rahmen-
preB-Automaten entspricht
den Empfehlungen der
BG-Holz, also ohne zusatz-
liche Kosten flr Sicherheits-

einrichtungen.

LUX 2000 Opto
Zusatzausrustung: Mitteldruckbaiken,

Positionier-Einrichtung, 2-Achsen-Positionier-
steuerung, Arbeits-Sicherheitspaket.




LUX 2000
Opto

Fir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise
Fertigung, Einzelfertigung,
Schragfenster, Serien-
fertigung.

@® MaBabfragung Uber Opto-
Elektronik mit Programm-
wahlméglichkeiten: Hand-
und Automatik-Programm
fur MaBeinstellung und
PreBzyklus

@ Vertikal-Einzelantriebe

@ MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln
in Héhe und Breite

@ Untere Widerlager in
bedienglinstige Arbeitshohe
verstellbar (3 Stufen) und
MeBkanal auf Widerlager-
héhe einstellbar

@ Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal
250 mm, horizontal 20 bzw.
80 mm Hub

@ Automatischer PreBzyklus
Uber Tipptaster und
Magnetsteuerventile fur die
Hydraulikanlage, getrennte
Steuerkreise fur vertikal und
horizontal

@ Gewichtsausgleich fir
unteres rechtes Widerlager

@ Sicherheitseinrichtung Gber
Drehstrahl-Lichtschranke mit
umlaufendem Reflektor und
elektronischer Auswert-
einheit, abdeckender Riick-
wand und seitlichem
Eingriff-Schutzgitter nach
Vorschrift der Holz-BG
(gegen Mehrpreis), fur alle
Lander, die gemasB dieser
Vorschrift prifen.

LUX 2000
Digital

Fiir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise
Fertigung, Einzelfertigung,
Schrégfenster, Serien-
fertigung, Sprossenfenster
- Rahmen, MaBpressung,
Gehrungseckverbindungen
auch mit Minizinken.

@ MaBverstellung Gber
2-Achsen-Positioniersteue-
rung mit Speichermdglich-
keit fur 99 Datensatze
(1 Datensatz = MaB horizon-
tal + MaB vertikal) mit
Programmwahiméglich-
keiten: Hand- und Automatik-
Programm flir MaBein-
stellung und PreBzyklus

@ MaBanzeige Uber elektro-
nische Digitalanzeige

@ Vertikal-Einzelantriebe

@ Elektronische Gleichlauf- -

steuerung der Vertikal-
Einzelantriebe
(max. 4 Achsen)

@ MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln
in Héhe und Breite mittels
2stufigen Getriebemotoren
(Eil- und Schleichgang)

@ Untere Widerlager in
bediengtlinstige Arbeitshohe
verstellbar (3 Stufen)

@ Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal
250 mm, horizontal 20 bzw.
80 mm Hub

@ Gewichtsausgleich fir
unteres rechtes Widerlager

@ Automatischer PreBzyklus
Uber Tipptaster und
Magnetsteuerventile flr die
Hydraulikanlage, getrennte
Steuerkreise fur vertikal und
horizontal

@ Arbeits-Sicherheitspaket:
Drehstrahl-Lichtschranke mit
umlaufendem Reflektor und
elektronischer Auswert-
einheit, abdeckender Rick-
wand und seitlichem
Eingriff-Schutzgitter nach
Vorschrift der Holz-BG
(gegen Mehrpreis), fiir alle
Lander, die gemaB dieser
Vorschrift prifen.

LUX 2000
Leser

Fir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise
Fertigung, Einzelfertigung,
Schrégfenster, Serien-
fertigung, Sprossenfenster
- Rahmen, MaBpressung,
Gehrungseckverbindungen
auch mit Minizinken.

@ MaBverstellung Uber
rechnergestitzte 2-Achsen-
Positioniersteuerung
mit Datenschnittstelle fir
999 Datensétze, zusatz-
lichem Arbeitsspeicher fir
99 Datensétze fur Einzel-
eingabe am RahmenpreB-
Automat (1 Datensatz =
Positions-Nummer, Kunden-
Nummer, Stlickzahl, MaB
vertikal, MaB horizontal)

@ MaBanzeige lber Bildschirm
mit Bedienerflihrung, Daten-
schnittstelle fir Maschinen-
verbund, PC oder Uberge-
ordnetem Zentralcomputer
(Online).

@ Vertikal-Einzelantriebe

@ Elektronische Gleichlauf-
steuerung der Vertikal-
Einzelantriebe
(max. 4 Achsen)

@ MabBverstellung Gber innen-
liegende Gewindespindeln
in Hohe und Breite

@ Untere Widerlager in
bedienglinstige Arbeitshdhe
verstellbar (3 Stufen)

@ Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal
250 mm, horizontal 20 bzw.
80 mm Hub

@ Gewichtsausgleich fur
unteres rechtes Widerlager

@ Automatischer PreBzyklus
Uber Tipptaster und
Magnetsteuerventile flr die
Hydraulikanlage, getrennte
Steuerkreise flr vertikal und
horizontal

@ Arbeits-Sicherheitspaket:
Drehstrahl-Lichtschranke mit
umlaufendem Reflektor und
elektronischer Auswert-
einheit, abdeckender Rick-
wand und seitlichem
Eingriff-Schutzgitter nach
Vorschrift der Holz-BG
(gegen Mehrpreis), flr alle
Lander, die geméB dieser
Vorschrift prifen.

Programm-Wahlméglichkeiten:

@ Hand- und Automatik-
Programm sowie Daten-
verbund fur MaBeinstellung
und PreBzyklus.

Technische Einzelheiten zur
Leser-Steuerung:

DifferenzmaBe x und y mit
+MaBen und -MaBen,

Alle Maschinenkonstanten Uber
Bildschirm und Sicherheitscode
erreichbar,

Automatischer Referenzlauf,
Unterschiedliche Widerlager-
héhen individuell vorwahlbar,
Umschaltbar auf mm oder inch,
Méglichkeit zum AnschluB von
Drucker, Tintenspriihgerat, Bar-
codeleser und Betriebsdaten-
erfassung Uber V 24 Schnitt-
stelle,

Maschinenverbund (Schnitt-
stellenanpassung),

Abruf der Daten bei Maschinen-
verbund wird Gberwacht und
der Status am Bildschirm
angezeigt,

Servicemasken zur problem-
losen und schnellen Fehler-
suche,

Service durch Steckkarten-
system sehr einfach.



Grundmodell
LUX 2000 Motorisch-Manuell

Langen- und BreitenpreBeinheiten.
MaBverstellung erfolgt Uber groB-
dimensionierte, innenliegende
Prazisions-Gewindespindeln flr
Breite und Héhe.

Formschlussige Kraftaufnahme der
horizontalen und vertikalen PreB-
krafte erfolgt GUber Spindelmutter
und Gewindespindel im ruhenden
Zustand der Spindel.
Vertikal-Hydraulikdruckzylinder,
doppeltwirkend mit 250 mm Hub,
2100 kp (ca. 21000 N) bei 120 bar.

Grundaufbau in moderner Modul-
Bauweise aus starkwandigen,
schweren Spezialprofilen.

Die Maschinenmodule werden auf
modernsten CNC-Fertigungs-
zentren bearbeitet und garantieren
dadurch hdchste Prazision und
Lebensdauer.

Die bearbeiteten Fiihrungsflachen
sind die prazise Basis fur die

Horizontal-Hydraulikdruckzylinder,
doppeltwirkend mit 20 bzw. 80 mm
Hub, 2100 kp (ca. 21000 N) bei
120 bar.

Untere Widerlager im HESS-Loch-
raster 3fach héhenverstellbar, auf
Einlegehéhe 250 mm, 400 mm und
840 mm.

Rahmenanlageflachen mit leim-
abweisendem Kunststoffbelag.
Hydraulische Versorgungsanlage
mit 120 bar Druckleistung, groBem
Olbehélter, aufgebauter Sicher-

heitsschaltung, automatischer End-
druckab- und Nachschaltung, PreB-
vorgang Uber Steuerschieber mit
Federruckstellung und Zusatzventil
fur Drucknachschaltung, Schalt-
und Steuerschrank bedienglinstig
links am Grundrahmen angebaut.
Elektrische Ausriistung nach VDE.
GesamtanschluBwert:

ca. 3,5 kW, 380 Volt, 3/N, 50 Hz
Pneumatik-AnschluB:

R 3/8”, max. 8 bar (nur bei
Positionier-Einrichtung).

Die erweiterten Grundausstattungen der Modelle Motorisch, Spezial, Opto, Digital und Leser sind auf den Innenseiten beschrieben.

StandardgréBen/Arbeitsbereiche AuBenmaBe / StellmaBe / Platzbedarf ~ KleinstmaBe Breite/Héhe
in mm

bei losem Einlegen bei vorgesteckten Rahmen StellmaB TransportmaB  ghne Mitteldruckbalken 490 350
Breite Hohe Breite Héhe Breite/Héhe/Tiefe in mm g":tn; ggg;g:ﬁb;'i‘émyzzf’ae; 5 Bah
3050 mm 2100 mm 3050 mm 2300 mm 4650 3040 1500 2980 MM it 1 Mitteldrackbalben and-

3550 mm 2250 mm 3550 mm 2450 mm 5150 3190 1500 3130 mm mit Breitenausgleichszulage 400 350
3550 mm 2400 mm 3550 mm 2600 mm 5150 3340 1500 3280 mm  Mit 2 Mitteldruckbalken, aber

4050 2400 5 ohne Ausgleichszulage 1030 350

mm mm 4050 mm 600 mm 5650 3340 1500 3280 mm mit 2 Mitteldruckbalken und
4550 mm 2400 mm 4550 mm 2600 mm 6150 3340 1500 3280 mm mit Breitenausgleichszulage 400 350

Zusatzausriistung zur Grundmaschine fiir alle Modelle:

@ Positionier-Einrichtung, pneumatisch, fir sicheres, loses Einlegen der
Vertikal-Rahmenholzer (bei Spezial serienmaBig)

@ Positionier-Einrichtung, pneumatisch, mit 4 Positionier-Zylindern fur
sicheres Einlegen der losen Rahmenteile, selbsthemmende
Positionier-Zylinder fir oberes Rahmenholz

@ Mehrpreis flr Betriebsspannung 220 oder 415 Volt, 3/N, 50 Hz.

Andere Betriebsspannungen und Sondervorschriften auf Anfrage.

fiir die Modelle: Motorisch, Spezial, Opto
@ Elektronische Gleichlaufsteuerung fir die Vertikal-Einzelantriebe,
max. 4 Achsen

fur die Modelle: Opto, Digital, Leser
@ Zusétzliche 2-Achsen-Positionierung mit Datenschnittstelle fur die
MaBubertragung vom LEIMLUX-Beleimautomat

fir die Modelle: Motorisch, Spezial, Opto, Digital, Leser
@ Mehrpreis fur Impuls ‘Presse 6ffnen’ Uber einstellbare Zeitstufe

fur die Modelle: Opto, Digital, Leser

@ Arbeits-Sicherheitspaket: Drehstrahl-Lichtschranke mit umlaufendem
Reflektor und elektronischer Auswerteinheit, abdeckender Rickwand
und seitlichem Eingriff-Schutzgitter nach Vorschrift der deutschen
BG-Holz (fur alle Lander, die geméB dieser Vorschrift prifen).

Zubehor fiir alle Modelle:

@ Mitteldruckbalken mit Hohenverstellung des Hydraulik-Druckzylinders
Uber Gewindespindel und Einzelantrieb, vorwahlbar {iber Wahlschalter,
auf Kugellagerlaufwagen in der Breite verschiebbar, mit doppelt-
wirkendem Hydraulik-Druckzylinder 2100 kp (ca. 21000 N) Druckkraft
bei 120 bar, 250 mm Zylinderhub, Absperrventil, Druckschlauche,
Widerlager 3fach verstellbar, Auflagen- und Druckplattentiefe 100 mm

@ Zusétzlicher doppeltwirkender Horizontal-Hydraulik-Druckzylinder,
manuell stufenlos héhenverstellbar, 20 bzw. 80 mm Zylinderhub,
2100 kp (ca. 21000 N), Druckkraft bei 120 bar, Druckschlduche,

Absperrventil, Widerlager auf dem gegenuberliegenden vertikalen
Widerlager manuell stufenlos héhenverstellbar

@ Federgewichtsausgleich flr den zusatzlichen Horizontal-Druckzylinder

@ Breitenausgleichszulage fir die Verpressung von kleinen Rahmen zur
Uberbriickung von einem bzw. zwei Mitteldruckbalken, einschlieBlich
Absperrventil fur Zylinder Nr. 1

[} Einzeldruckre?\ﬁlung fur Mitteldruckbalken einschlieBlich einem
AnschluB, mit Manometer (nicht fir Motorisch-Manuell)

@ Einzeldruckregelung fur Horizontal-Hydraulik-Druckzylinder einschlieB-
lich einem AnschluB, mit Manometer

@ Einzel-Zu-Steuerung pro Vertikal-Druckzylinder durch am Druckbalken
angebautes Absperrventil

Ausriistung zur Verleimung von Dreieck- und Studiofenstern und

anderen Rahmenelementen fiir alle Modelle:

@ Pendeldruckplatte, aufsteckbar, flr die Verpressung von schragen
Werkstiicken bis 45 Grad

@ Pendeldruckplatten-Verlangerung zur Erreichung des Nullpunktes,
z.B. bei Spitzfenstern

@ Doppelpendeldruckplatte, aufsteckbar, fir den Mitteldruckbalken

Ausriistung zur Verleimung von Sprossenfenstern etc.:
@ Elektronische Digitalanzeige fir vertikale und horizontale MaB-
bestimmung (nicht fir Digital und Leser)

Mechanische Transport- und Verkettungseinrichtungen fiir alle
Modelle:

@ Rollenbahnen, Drehstation, Wendestation, Puffer auf Anfrage

Anderungen zur technischen und wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und werden laufend den
neuesten Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.

Reinhold Hess GmbH + Co. KG
Maschinenbau

Weilstetten, EspachstraBBe 21
Postfach 20 24

W-7460 Balingen /| Germany
Telefon (0 74 33) 30 82-0
Telefax (0 74 33) 30 82-43
Telex 763 650 hess d

PRESSEN

Ihr Hess-Fachhéandler

L 2000 8.92 H3



Haupteinsatzgebiete

Motorisch-
Manuell
Motorisch
Spezial

Opto

Digital

Leser

Einzelfensterfertigung
Kommissionsweise Fertigung
Serienfertigung
Elemente/Tlren
Schragfenster
Sprossenfenster/-Rahmen
Eckverbindungen: Schlitz/Zapfen
Dibel
Gehrung, auch Minizinken

POl < XN < Gl X Bl X
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Funktions-Matrix

MaBverstellung motorisch

MaBverstellung motorisch, Uber Tipptaster
Opto-elektronische MaBverstellung, vertikal
Opto-elektronische MaBverstellung, horizontal
MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuerung

MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuereinheit mit Arbeitsspeicher mit 99 Daten-
satzen (Datensatz = MaB horizontal + MaB vertikal)

MaBverstellung Gber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Arbeitsspeicher mit 99 Daten-
sétzen (Datensatz = Positions-Nr., Kunden-Nr., Stlickzahl, MaB horizontal + MaB vertikal)

MaBverstellung tUber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Arbeitsspeicher fir 99 Daten-
satze + Datenverbundspeicher mit 999 Datensétzen

(Datensatze = Positions-Nr., Kunden-Nr., Stiickzahl, MaB horizontal + MaB vertikal)
Datenschnittstelle fir Maschinenverbund, PC oder On-line

MaBverstellung lber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Datenschnittstelle fir die MaB-
ibertragung vom Leimlux-Beleimautomaten zum LUX 2000

Elektronische Gleichlaufsteuerung fir die Vertikal-Einzelantriebe, max. 4 Achsen
MaBanzeige an MaBskala

MaBanzeige Uber elektronische Digitalanzeige

MaBanzeige Uber Bildschirm

Fehlerdiagnose Uber Schrittfolge-Anzeige in der SPS

Fehlerdiagnose Uber Schrittfolge-Anzeige in der SPS und Bildschirm
Bedienerflhrung Uber Bildschirm

PreBzyklus, manuell (iber Steuerschieber bzw. Tipptaster

PreBzyklus, Uber SPS-Ablaufprogramm und Magnetsteuerventile

Automatische Enddruckab- und Nachschaltung

Arbeitssicherheitseinrichtung nach BG-Holz, PreBvorgang iiber Steuerschieber mit
Federriickstellung und Zusatzventil fiir Drucknachschaltung (nur vertikal)

Arbeitssicherheitseinrichtung nach BG-Holz, PreBablauf im Tipptasterbetrieb bis
Druckaufbau, anschlieBend automatischer PreBzyklus

Arbeitssich_erheitspaket nach BG-Holz (Vorschrift beim Betrieb in der BRD und allen
Léndern, die nach den Richtlinien der deutschen BG-Holz priifen)
Sicherheitseinrichtung tiber Drehstrahl-Lichtschranke mit umlaufendem Reflektor und

elektronischer Auswerteinheit, abdeckender Riickwand und seitlichem Eingriff-Schutzgitter

X X X X

xX X

2Ol <

X X X X X X X

x = Einsatz- bzw, Funktionsgebiet O = erforderliche Ausriistung, nachristbar @ - Vorschrift in der BRD und allen Landern, die nach

~ den Bestimmungen der deutschen BG-Holz priifen




