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VertikalpreBzylinder mit Gewichts- N E U

entlastung, Schnellrasterung und HorizontalpreBzylinder mit automa-
Fallsicherung leicht und sicher im tischer Schnellfixierung, leicht und
neuartigen HESS Spezialraster- stufenlos verstellbar.

system (Pat. angem.) verstellbar

Ergyonomisch gestaltete Griffe
flr alle PreBzylinder und
Horizontalwiderlager @

Arretierung des Schiebe-
schlittens im bewéahrten
HESS Lochrastersystem

Hydraulikanlage und Ubersicht- N
liches Bedienpanel mit
Manometer, Druckregulierung

und PreBkraftdiagramm

CE-konforme C E
Arbeitssicherheit

- Extra lange Abstiitzungen des
""" . | S Schiebeschlittens fiir sichere

Durchgehendes vertikales it s kLo

Widerlager, die PreBecken links
bilden sich automatisch

;'H'drirzdﬂhtalé'Wi'c'ierlager auf

Mitteldruckbalken mit elektro-
" oder handhydraulischem ' - gulnstigste Einlegehohe positio-
PreBzylinder als Zubehor nierbar

Tiptop in Leistung und Handhabung, verbliiffend gilinstig im Preis-/Leistungsverhéltnis!

Diese moderne Rahmenpresse bietet dem Hand- angemeldeten HESS Spezialrastersystem. Und zum
werksbetrieb im Fenster- und Innenausbau sowie anderen universelle Einsatzmoglichkeiten: Die serielle
dem Allrounder alles, was er fiir ein leichteres und individuelle Fertigung von Rechteck- und Schrag-
Arbeiten und den Geschéftserfolg braucht: Zum fenstern ist ebenso rationell mdglich wie die qualitativ
einen zeitgemaB kurze Taktzeiten durch minimale hochwertige Verleimung von Kanten, Brettern,
Ristzeiten beim einfachen Verstellen von MaB zu Blécken und Treppenstufen.

MaB. Das wird u.a. erreicht durch die blitzschnelle ,

Arretierung des Schiebeschlittens, der Widerlager Durch dieses zielgruppengerechte Konzept garantiert

und der VertikalpreBzylinder im bewahrten HESS die HESS TipTop hohe Rentabilitat, schnelle Amorti-
Lochrastersystem bzw. im neuen, zum Patent sation und gesicherte Wettbewerbsfahigkeit.



Elektrohydraulische Rahmenpresse

HESS TipTop

StandardgréBen, MaBe und Gewichte:

Arbeitsbereiche

Breite Hohe Breite
3050 mm 2050 mm 3900 mm
3550 mm 2250 mm 4400 mm

Einlegetiefe: 80 mm

Konstruktion:

e Stabiler Rahmen aus starkwandigen
Profilen mit CNC-bearbeiteten
FUhrungsbahnen flr Langzeitprazision.

e Linkes Rahmenteil mit Gbersicht-
lichem Bedienpanel und Hydraulik-
anlage als durchgehender vertikaler
Widerlagerbalken ausgelegt: die PreB-
ecken links bilden sich automatisch.

e \Walzgelagerte Vertikaldruckbalken,
der rechte mit dem Schiebeschlitten
zu einer trennbaren Einheit zusammen-
gefaBt: sehr schnelle, leichte Breiten-
maBeinstellung, sichere Arretierung mit
Zentralverriegelung im bewahrten
HESS Lochrastersystem, vielseitige
Einsatzmdglichkeiten z. B. bei der
Block- und Brettverleimung.

e Leichte, stufenlose Positionierung
der horizontalen PreBzylinder mit auto-
matischer Schnellfixierung und Fall-
sicherung auf dem Schiebeschlitten.

e Mihelose Schnellverstellung der
PreBzylinder bzw. der Widerlager mit
Ergonomiegriffen im HESS Spezial-
rastersystem (zum Patent angemeldet)
durch Gewichtsentlastung mit Fall-
sicherung: ermidungsfreies Arbeiten
durch jeweils gunstigste Einlegehdhe.

e Extrem lange Abstitzungen des
Schiebeschlittens in Gleitlagern fir
sichere Aufnahme der PreBkréfte;
Knickschutz- und Abrollsicherung flr
die Druckschlauche: dauerhaft std-
rungsfreie Funktion.

e Schmutzschieber flr stets saubere
Laufflachen: immer maBgenau ver-
leimen.

e CE-konforme Arbeitssicherheit.

AuBen-/StellmaBe und Gewichte

Hohe Tiefe Gewicht
2650 mm 840 mm 750 kg
2850 mm 840 mm 800 kg
Hydraulik:

e Gerduscharme Versorgungsanlage
fur 60 bis max. 120 bar Druckleistung
mit Sicherheits- und automatischer
Enddruckabschaltung. Zwei Anschlis-
se flr zusatzliche Horizontal-/Vertikal-
preBzylinder serienméBig; automa-
tische Drucknachschaltung als Option.

e Zwei VertikalpreBzylinder, doppelt-
wirkend, mit je 190 mm Hub und
jeweils 16.000 N maximaler PreBkraft.

e Zwei HorizontalpreBzylinder, doppelt-
wirkend, mit je 80 mm Hub und jeweils
12.000 N maximaler PreBkraft.

Bedienung/Steuerung:

e Zwei Steuerschieber mit den Schalt-
stellungen ,,Pressen-Stop-L&sen®, auto-
matische Sicherheitsriickstellung in
Position ,Stop*“.

e Druckeinstellung Uber Réndelschrau-
be und Manometer im Bedienpanel,
PreBkraft auf Diagramm ablesbar.

Elektrik:

0,75 kW, 400 Volt, 3/N, PE, 50 Hz.
Ausriistung nach VDE.

Oberflachen:

Lackierung in RAL 7030 steingrau mit
RAL 1018 zinkgelb,
Zylinderfihrungen, Druckplatten,
Widerlager und Vertikaldruckbalken
elektrostatisch verzinkt.
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Zusatzausristung/Zubehor:

e Mitteldruckbalken komplett mit
VertikalpreBzylinder und Widerlager,
Druckschlauch und Absperrventil.

e Zusatzlicher HorizontalpreBzylinder,
stufenlos hdhenverstellbar, komplett
mit Druckschlauch und Absperrventil.

e Handhydraulischer PreBzylinder fur
Mitteldruckbalken und/oder Schiebe-
schlitten: besonders feinfiihlig bei-
fahren und pressen.

e Einzelabsperrventil pro VertikalpreB-
zylinder, am Rahmenbalken angebaut.

e Aufsteckbare Pendeldruckplatte mit
FUhrung fir die Verleimung von schré-
gen Werkstticken bis 30°.

Fur Brett-, Block- oder Sonderver-
leimungen:

e Niederhalter mit Spindelklemmung ftir
manuelles Umsetzen, Arbeitshdhe bis
1500 mm.

e Fugenverleimschaltung zur Drucker-
haltung vertikal.

e Automatische Enddruckab- und -
nachschaltung zur konstanten Druck-
erhaltung, einschlieBlich CE-konformer
Arbeitssicherheitseinrichtung,
Steuerschieber und Zustimmschalter
fur vertikalen PreBvorgang.

e Andere Betriebsspannungen und

Ausfiihrungen nach Sondervor-
schriften moglich.

Beratung, Verkauf und Service durch:




