HOFFMANN

Numerisch gesteuerte 2-Achs-Frds- und Bohrmaschine
NC Dovetail Routing and Drillling Machine
Fresadora y taladradora con 2 ejes de control numérico




PP-2-NC

Numerisch gesteuerie
2-Achs-Fras- und
Bohrmaschine

Frei programmierbare Frds- und
Bohrmaschine zum Herstellen von
Eckverbindungen mit Hoffmann-
Schwalben plus Diibel bei Fenster,
Tiiren, Rahmen sowie bei Mébeln.
Ebenfalls fiir Knotenverbindungen
bei Pfosten/Riegelkonstruktionen
sowie an Glasfassadenelementen,

Technische Daten l

Elektr. Anschluss 3ph/N/230/400 V

50/60 Hz 4 kW

Fras-/Bohrmotoren 4 x 1.0 kW

Spindelantriebe 5.6 Nm

Display Powerpanel/5.7" / TouchFarbdisplay
USB-Anschluss fiir Dateniibertragung
Intuitive Bedienerfiihrung

Werkzeuge F/B Spannzangenaufnahme

Querschnitt Werk-  X-Richtung 0 - 210 mm
stiick-Kapazitdt Z-Richtung 0 - 140 mm
Bohrtiefe 0 mm - 50 mm

Frastyp Hoffmann W1 / W-2 / W-3
Druckluft 6 bar

Mafe ca. (BTH) 1200/1300/1500 mm

Programmierung

NC Dovetiail
Routing and Drillling
Machine

A routing and dowel drilling
machine, freely programmable, for
the processing of corner joints
using Hoffmann keys and/or
dowels in window, door, frame and
furniture manufacturing.
Additionally for post/beam
construction and curtain wall
facade elements.

Technical data l

3ph/N/230/400 V

50/60 Hz 4 kW
Powerpanel/5.7"/touch-colcrdispiay
USB-port for data transfer

Intuitive menu structure

Steel cotlets

Power supply

Display

Tooling routing/
drilling
Work-piece cap. X0 - 2005 / Z=0 - 140 mm
Drilling daeii/s 0 -'50 mm / 12 mm max.
Reuter teoling type | Hoffmann W1 / W-2 / W-3
Compiecsed air 6 bar

Oimensions (WDH)  1200/1300/1500 mm
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Programming

Die Nut- oder Bohrpositionen fiir Hoffmann-
Schwalben und Diibel sind hierbei variabel
moglich. Das heiRt, horizontal, vertikal oder
auch in Kombination von beiden. Zudem ist
eine freie Positionierung iiber den gesamten
Querschnitt eines Werkstiicks moglich. Also
beispielsweise 2 x Diibelldcher bohren, 3 x
Keilnuten frasen. Die Bearbeitungskapazitat
ist fiir Werkstiick-Querschnitte in X-Rich-
tung bis max. 210 mm und in Z-Richtung bis
max. 140 mm ausgelegt.

The keyway or dowel hole positions for
Hoffmann-Keys and dowels are possible in
any configuration. Horizontally, vertically,
top down and bottom up or in any combi-
nation. Furthermore, a free positioning
over the entire face of the work-piece leads
to a perfect joint for even complex profiles.
For example, 2 dowel holes and 3 keyways.
The work-piece capacity in the x-direction
is 210 mm maximum, the z-direction
ranges up to 140 mm.

Fresadora y taladradora
con 2 ejes de conirol
numérico

Fresadora y taladradora,
programable numéricamente, para
la unidn de componentes de
ventanas, puertas, marcos y
muebles por intermedio de colas de
milano y mechones. Maquina apta
igualmente para uniones rectas de
revestimiento de elementos de
fachadas de madera - cristal.

Datos técnicos i

Conexidn eléctrica 3 ph/N/230/400 V

50/60 Hz 4 kW

Display Powerpanel 5,7" / contacto - color
Conexidn para fransmision de
datos USB

Herramientas Mordaza

Seccién de piezas X=0-210mm z=0-140 mm

Profundidad de 0 - 50 mm

taladrado

Diam. de taladrado  Max. 12 mm

Herramienta Para colas de milano Hoffmann

fresado W-1/W-2/W-3

Aire comprimido 6 bar

Medidas (AP Alt.) 1200 / 1300 / 1560 mm

Programacion

Las posiciones del fresado y taladrado son
complétamente variables, acorde con las
necesidades, es decir, horizontal y vertical
y combinacion de ambos ejes. Ademas
tenemos la posibilidad de posicionamientos
libres para toda la seccion de la pieza. Asi
por ejemplo, posicionamiento para 2
taladrados y 3 fresados. La capacidad de
trabajo para diferentes secciones de piezas
es de max. 210 mm en direccion X y de
max. 140 mm en direccion Z.
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Funktionsweise

Eingabe der Werkstiickdaten und

Bearbeitungsparameter per Touch Screen oder via

USB-AnschluR. Speicherkapazitit bis zu 100 Bohr-

und Fraspositionen. Intuitive, mehrsprachige

Meniifithrung. Fiir Eck-/Knotenverbindungen

wahlweise im Winkel von 0 bis 67° oder auch

stumpf mit 90°. Simultane Bearbeitung von

gleichzeitig zwei Werkstiicken pro Maschinentakt.

> Bearbeitung von 2 Werkstiicken pro
Maschinentakt simultan

> Datenspeicher fiir bis zu 100 Bohr- und
Frispositionen

> Mehrsprachige Meniifiihrung

> Freie Positionierung iiber den gesamten
Querschnitt eines Werkstiicks

> bis zu 3 Frasnuten und 9 Bohrungen in
einem Arbeitstakt

Machine function
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Funcionamiento

Input of work-piece data and production parametersvia touch-

screen or USB port. There is memory capacity for more than 100

data files. Intuitive, multilinqual menu structure. For corner

joints with angles from0-67° ar butt joints. Simultaneous

processing of two paris per machine cycle.

> Processing of 2 work-pieces per machine cycle
(simultaneously)

> Large memory for more than 100 data files

> Multi-lingual menu structure

> Free positioning over the entire cross section

> Up to 3 keyways and 9 dowel holes

Introduccion de datos y parametros de la pieza mediante "Touch
Screen” (tactil). o mediante conexion USB. Capacidad de
almacenamiento hasta 100 posiciones de fresado y taladrado.
Gobierno de men( en varios idiomas (espafiol). Para uniones en
angulos de 0 a 67° como igualmente uniones de 90°. Se
confeccionan 2 piezas simultdneamente en un ciclo de trabajo.

> Cornifeccion de dos piezas simultdneamente.

> Almacenamiento de datos hasta 100 posiciones de
fresado y taladrado.

> Meni multilenguaje.

> Posicionamiento libre en toda la seccién de la pieza

> Hasta 3 fresados y 9 taladrados en cada pieza en 1 ciclo
de trabajo.




Anwendungen

= Fenster
> Windows

= Ventanas

> Pfosten/Riegel-
ionen

Applications

Aplicaciones




