Das universelle Sagecenter

Optimat CH 03

+ CH 06/08 + CHP 06 = "ALL-CUT"
auf kleinstem Raum

-.. fur das Handwerk entwickelt
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Optionen

Sagece

nter Optimat CH 03
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Sagecenter CH 06/08 | Sagecenter CHP 06

Luttkissentisch (1830 x 620)
Vereinfucht dos Handling grdsserer Platten

oder Furnierpakete auf einem Luttkissen. Opfion Option Optian
Anschlusswert, 0,75 KW & |
Kit 3 oder 2 Luftkissentische
2 oder 3 Luftkissentische 1756 x 582 Option nicht verfiighar nicht verfighar
_mit nur einem Vertilator.
Fronftisch (1750 % 400) Option Optlon Option
ersatzt die kleinen Frontische
Winkelonschiog
Mit dieser Zusotzausristung konnen problemios prazise Option Optian Standard
Schriigschnitte angefertigt werden. _
Digitaler Messanschlog Winkellineal
Manueller MeBanschlag mil digitcler Anzeige nicht verfigbar Option Option
bis 3200 mm. feslehendes Winkellingal. a
| Besaumanchlag
=4 Zum Besumen von beschichteten odet furnieren Spanplatten. nicht verfligbar Stundard Standard
Hahenverstellung Houptsageblatt
Erloubt des Einstellen einer Schnitthéhe per Schalfer. nicht verfiighar Standard Standard
l Richtloser
Zum Besdumen von Massivhalzern, Furnierpoketen
oder Uberstehenden Fumlerkanten, Der Laserstrahl bildet Onption Option Option
‘eine co. 3umm breite Schnittlinie ouf dem Werkstick ab.
Vorinsiallation Richtlaser Option Option Option
I Sagewagervorschubregelung
Stufenlgse elekironische Vorschubregelung von 6 bis Standard Standard Standard
I 32 m/min. Vam Bedienpull sinstellbar.
| Rickloufgeschwindigkeit 32 mi/min. i)
Spriihvarrichtung i
Zum schneiden von Kunsistoffen Option Opfion Option
| Woodcul Schnittopfimierung nicht verfagbar Option Option
Anbindung Oni:-Line nicht verfighar Option Option
Elekironische Pasitionierung tber Tastatur Standard Standard Standard
| Sogeblotigeschwindigkeitsregulierung Option Option Ogtion
Nuleinrichtung nicht vediigbar Option nicht verfughar
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e "ALL CUT" Optimat CH 03
die preiswerte Alternative
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Sagecenter CH 06/08
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Sdgecenter CHP 06
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A SHIN 15,200}

Lieferumfang der Standardmaschinen

Sdgecenter CH 03

Sagecenter CH 06/08

Sdagecenter CHP 06

Schnitilinge A mm 2.600, 3.200, 3.800 2.600, 3.200, 3.800, 4.200 2.600, 3.200, 3.800, 4.200™ |
Gesamtmass B mm 4.600, 5.200, 5.800 5.080, 5.680, 6.280, 6.680 5.660, 6.260, 6.860, 7.260
Schnitthdhe mm 50 CHO6 = 30/70; CHO8 = 30/85 | 30/70 Post-/Soft. 50
Schnittbreite hinten;

mit Anschlag mox. mm | 1.250, 2.200 oder 2.500 1.250 oder 2.200 1.250 eder 2.200

ohne Anschlag mox. mm | nicht begrenzt nicht begrenzt nicht begrenzt
Betriehsspannung/Frequenz V/Hz 3B0/50 380/50 380/50
Steuerspannung/Fraguenz 220/50 24V DC 24V DC
Elekirischer Gesamtanschiusswer oW 7.0 CHO6 = 9,5; CH08 = 12 11
Leistung Hauptséigemotor oW 5,5 CHD6 = 7,5; CH08 = 9,2 7.5
Leistung Vorritzségemotor KW 0,55 1,1 2,2
Ségawcgen!eisjung Kw 0,55 0,55 0,55
Drehzohl Hauptségeblatt Upim 5.100 4.300 4.500
Durchmesser Houptségeblaft mm 300x75 350 x 75 350x 75
Drehzahl Vorritzsdgeblaft U.p.m 5.500 5.300 4.500
Durchmesser Vorritzségeblott mm 125x 45 150 x 45 350x 75
Einstellung der Vorritzstge am Sdgewagen van aussen vOn gussen

Stgewagenvorschub Vor-und Ricklauf

6 bis 32 m/min/32 m/min
elektronisch regelbar

6-32 m/min/32 m/min
elekironisch regerlbar

6 bis 32 m/min/32 m/min
elektronisch regerlbar

Programmanschlog

Anschlagsystem und elekt.
Schieber, elektronische
Positionierung und Program-
migrung bis zu 99 Schnitipléne

Anschlogsystem und elekt.
Schieber, elektronische
Positionierung und Program-
mierung bis zu 800 Schnittmasse

Anschlagsystem und elekt,
Schieber, elekironische
Posifionierung und Program-
mierung bis zu 800 Sehnittmey

Materialentnahme

bei Schnittiefe 1250 mm=
stondard durch Anheben
bei anderen Schnittiefen=
optional durch Anheben

durch Anheben und Ausschieben

durch Anheben und Ausschic

Wegklappbare Anschidge

manuell van hinten

am Bedienpult

om Bedienpult




