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echnischelBaton CV 11/CVP 10/12 Type Schnittléinge Gesamtlénge {Gesamthghe € £
Schnittlange: mm{1.200/2.100/2.500 £
Schnittiefe, gerade Kanten: mm c0 CVP 10/12|mm| 1.200 | 5.200 | 2.700 5
Schnittiefe bei Postforming: mm 42 2
Schnittbreite mit digitalem Anschlag max.: mm 2.200 cv11/21 |mm| 2.100 | 5.200 | 3.500 %
Hauptsageblattdrehzahl: Upm 4.900 £
Vorrltzsagebléttdrehzahl: Upm 5.600 cvii/25 |mm| 2,500 | 5.200 | 3.900 é
Postformingsageblattdrehzahl: Upm 4.800 =
Hauptsageblattdurchmesser: mm 300*75 =
Vorritzsageblattdurchmesser: mm 125*45 ;%
Postformingsageblattdurchmesser: mm 300*75 2
Hauptsagemotor: kW 5,50 §
Vorritzsagemotor: kW 0,55 2
Postformingsédgemotor: kW 1,10 é
Vorschub Sagewagen: m/min 12 g
AnschluBwert Strom: kW 9,0 -
Luftverbrauch: L/min 20-30 =
Ihr Vertriebspartner

HOMAG Vertikale Plattenzuschnitt-
und Formatsage
Homag Sawtech S.A. cv 1 1 /CVP 1 0/1 2

Pol. Ind. Mas Dorca
E-08480 L'Ametlla del Vallés
(Barcelona) Espagna

Tel. 00-34-93-843 17 00
Fax. 00-34-93-843 17 07




Rationelle, platzsparende und preiswerte
Losung fiir den Mobel-, Innenausbau- und

Kiichenmobelhersteller

Die ideale Losung fiir die
Streifenbearbeitung

Dank der Kombination einer
Vielzahl technischer Vorteile ist
es HOMAG ESPANA gelungen,
dem Médbel-, Innenausbau- und
Kichen-Spezialisten eine
ausrissfreie Aufteilung von Soft-
und Postformingelementen zu
ermdglichen. Einfachste und
rationelle Handhabung bieten
die Mdglichkeit, Einzelsticke
sowie Serien kostengunstig und
zeitsparend aufzuteilen.
StandardmaBig ist die

CV 11/CVP 10/12 mit einem von
Hand verfahrbaren MaBanschlag
ausgestattet, Uber ein LED-
Display im Bedienpult kénnen
SchnittmaBe bis zu 2200 mm.
eingestellt werden. Die
Feineinstellung des Anschiages
erlaubt eine maBgenaue
Bearbeitung bis zu 0,2 mm.

Schnell, einfach,
kostensparend

Damit Ihre RUstzeiten kein
Thema mehr sind, bietet die
CV 11/CVP 10/12, komfortable
und schnelle
Einstellmoglichkeiten der
Vorritztiefe, sowie der Profiltiefe
an. Dies ist gefahrlos von vorne
moglich.

Die eingestellten Werte kbnnen
an einem Zahlwerk abgelesen
werden. Auch der
Sageblattwechsel ist schnell und
einfach zu handhaben. Fur
optimale Absaugverhaltnisse
sorgen ein zentraler
Absaugkanal im Druckbalken
und an den Sageaggregaten.

Winkelanschlag

Einstellung Vorritzer
(Hohe und Paralellitat)

cvPionz.

Sinnvolle Cptionen

Ein Winkelanschlag bietet die
Moglichkeit exakte
Winkelschnitte von

15 bis 75 Grad durchzufihren.
Dieser ist mit einem manuellen
Anschlag bis 1000 mm
ausgestattet. Um bei
unterschiedlichem

Bedienpult

Messystem

Oberflachenmaterial

hochwertige Schnittergebnisse
zu erzielen, bietet HOMAG
ESPANA zusétzlich eine
stufenlose Regulierung der
Séagewagenvorschub-
geschwindigkeit von 5 bis 20
m/min an. Ebenso gibt es einen
elektronisch gesteuerten
Anschlag mit
Programmiereinheit.
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Sechs gute Grunde zeigen:
“Hier stimmt alles”

1. Unabhéngig von der
Beschichtung des Werkstlckes
und dessen Kantenform wird
durch einen starken
Druckbalken, der das Material
fest gegen die Schnittlinie preft,
sowie durch die voneinander
unabhangigen Sageaggregate
eine einwandfreie und prazise
Schnittqualitdt gewahrleistet.

2. Eine Vorritzsage ritzt beim
Hochfahren das festgespannte
Material von unten ausrissfrei an.

3. Noch wahrend der
Aufwartsbewegung setzt das
separate Soft-
Postformingségebiatt ein und
konterfrast die unten sitzende
Kante an. Da hier das Sageblatt
Dank seiner Drehrichtung mit
dem Zahn in das beschichtete
Material eintaucht, erfolgt der
Schnitt mit absoluter Qualitat
und ohne jeglichen Ausriss.

4. MaBgeblich verantwortlich dafir
sind die prazisen Sadgewagen-
und Soft-
Postformingaggregatfiihrungen,
die eine hohe Lebensdauer der
Maschine sowie eine lange
Standzeit der Sageblatter
garantieren.

5. Der anschlieBend
herunterfahrende Sagewagen
fihrt mit einem separaten
Séageblatt einen sauberen
Trennschnitt durch. All diese
Funktionen geschehen in einem
automatischen Schnittzyklus.

6. Ein spezieller Belag auf der
Materialaufiage verhindert das
Verkratzen von empfindlichen
Werkstiicken.




