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Unterdruckfilter
fiir die reinluftseitige Anordnung der Ventilatoren

Industriefilter Vacujet, Vacuvib, Vacu-Absack- und Pressenfilter, Vacu-Zwischensilo




In Filteranlagen von Hocker Polytechnik steckt das
“Hocker Polytechnik Unterdruck-

Know How und die Erfahrung aus tber 30 Jahren
filkeranlagen sorgen fir staubfreie Luft

Forschung und Praxis. Die Weiterentwicklung vom
im Arbeitsraum und ermdéglichen

Uberdruckfilter hin zum Unterdruckfiltersystem fiir
Energieeinsparungen von tber 20 %."

die reinluftseitige Anordnung von Hochleistungs-

ventilatoren mit bis zu 85 % Wirkungsgrad eroffnet
ein erhebliches Einsparungspotential und reduziert

die Risiken fiir Mensch und Umwelt.

VW ARUM REINLUFTSEITIGE V/ENTILATOREN

Bisher werden Ventilatoren in der Regel auf der
Rohluftseite, zwischen der abzusaugenden Maschine
und der Filteranlage angeordnet. Die Ventilatoren
dienen hierbei dem Luft- und Materialtransport. Dies
hat den Nachteil eines héheren Verschlei’ und eines
geringeren Wirkungsgrades durch offene Ventilator-
laufrader.

Bei reinluftseitiger Anordung der Ventilatoren werden
geschlossene Laufrider mit héchstem Wirkungsgrad
eingesetzt. In Kombination mit einer luftmengenbe-
darfsabhingigen Drehzahlregelung kann so mehr als
20 % Energie gespart werden. Der Ventilator istauler-
dem nicht mehr der steten Belastung von Staub und
Spinen ausgesetztund arbeitet praktisch verschleiffrei.
Den hohen Anforderungen an die entsprechenden
Filteranlagen wird Hocker Polytechnik durch ein hoch-
wertiges und vielseitiges Lieferprogramm gerecht.

Bedientableau fiir
Drehzahlregelung

INNOVATIVE UND

PRAXISGERECHTE SYSTEME

Die praxisgerechte Konstruktion bei sinnvollem Ein-
satz neuester Techniken ist seit jeher ein grundlegen-
des Prinzip der Ingenieure von Hocker Polytechnik.
Bewihrte Austragesysteme und stabile Konstruktion
kombiniert mit neuartigen Filtermaterialien und mo-
dernsten Ventilatorsteuerungen gewahrleisten hoch-
ste Betriebssicherheit und geringen Energieverbrauch.

Drei groBe Vorteile:

1. Geringe Filterwiderstinde und hoher Abscheide-
grad durch Spezialfiltermaterial mitteflondhnlicher
Arcylmembranbeschichtung. Das bedeutet saube-
re Luft und Energieeinsparung.

2. Optimale Absaugleistung bei geringem Energie-
verbrauch durch stufenlose Drehzahlregelung.
Dadurch wesentlich weniger Betriebskosten.

3. Erweiterbarkeit durch Baukastenprinzip. Die
Anlagengrolle kann dem derzeitigen Bedarf und
bei spateren Erweiterungen den gestiegenen Anfor-
derungen angepalt werden. Das heil’t, da8 Invest-
itionen zukunftssicher bleiben.

SYSTEME FUR JEDEN BEDARF

Durchdie konsequente Verwendung eines Rastermalies
firalle Anlagentypen isteine genaue Bedarfsanpassung
moglich. Ebenso kann eine spatere Erweiterung von
Filterflichen oder die Umristung von Pausenab-
reinigung auf kontinuierlichen Betrieb durchgefiihrt
werden. Sieben verschiedene Anlagentypen mitunter-
schiedlichen Austragesystemen kdnnen wahlweise mit

‘elektromechanischer Pausenabriittelung (auch als

el




Gegendruckfilter) oder mit Druckluft-Impulsabreini-
gung ausgerustet werden. Verschiedende Baugrofien
und Filterschlauchldngen ermoglichen die Anpassung
aufdieerforderliche Luftmenge und den Materialanfall.

Vacu-Absackfilter
Typ PVVS

()
[—Q‘ ‘—I ,—‘ Unterdruckabsackfilteranlage mit 2,
i 4 oder 6 Spianefangsicken in Unter-
drucksicherer Verkleidung. Die idea-
le Losung fir das Handwerk oder
Teilbereiche der Produktion.

Vacu-Deckenfilter

Typ PVVD und PVJD

Deckenfilteranlage im Vakuumbe-

E D trieb fiirden Aufsatz aufein Spanesilo.
Wahlweise bestehend aus 1, 2 oder

f 4 Einheiten mit Vibrationsabreinigung

oder als Jet-Filter fiir kontinuierlichen
Betrieb.

Vacu-Pressenaufsatzfilter
Typ PVVP

Unterdruckfilteranlage fir die direk-
D te Montage auf einer Brikettierpresse.
i Mit grofem Expansionsraum und
Vibrationsabreinigung. Standard-
malig bilden 1 oder 4 Einheiten ei-
_’ nen Filter.

Vacu-Zwischensilo
: Typ PVVZ und PV)Z

Zwischensilo-Filteranlage mit Riihr-

werkausstragung zur Zwischen-

pufferung bei kleinerem und mitt-
lerem Materialanfall. Das Spine-

;% L transportsystem wird entlastet und
spart so Energie.
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Vacu-Industriefilter Querbaureihe
Typ PVVQ und PVJQ

Groffilteranlage fiir den Unterdruckbetrieb mit Austragung mittels
Zellenradschleuse. Die Einblasung erfolgt generell stirnseits. Auf bis
zu 6 x 2 Einheiten ausbaubar. Wahlweise mit Vibrations- oder Jet-
Abreinigung oder als Gegendruckfilter.
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Vacu-Industriefilter Lingsbaureihe-Kettenfilter

Typ PVVL und PVJL

Groffilteranlage mit Kettenférdereinrichtung zur Materialaustragung.
Geeignet auch fiir grofRte Materialmengen. Mit zweiseitig gefiihrter
Kette und grovolumiger 8-Kammer-Zellenradschleuse. Auf bis zu
20 x 2 Einheiten ausbaubar. Dadurch groftmogliche Filterflichen.
Mit Vibrationsabreinigung fiir Pausenbetrieb oder Druckluftimpuls-
abreinigung (Jet) fir kontinuierlichen Betrieb. Auch als Gegen-
druckfilter lieferbar.




Der UNTERSCHIED LIEGT IM DETAIL

Hocker Polytechnik fertigt alle Unterdruckfilter aus
hochwertigen Materialien und Werkstoffen. Die Ver-
wendung von 2 mm starkem, sendzemier verzinktem
Stahlblech in Verbindung mitinnenliegenden Verstar-
kungen ermoglicht den Einsatz bei Unterdriicken bis
zu 4.000 Pa. Die konsequente Abkantung der Ge-
hiusebleche nach innen gewihrleistet, da8 alle
Schnittkanten innen liegen. Durch einen vergroBerten
Sicherheitsabstand zu den Filterschlduchen sind diese
zudem vor Beschadigungen geschiitzt. Die Filter-
'schlduche werden bei der Baureihe | (Jet-Filter Kon-
struktion) von auBen beaufschlagt und sind mitinnen-
liegenden Stiitzspiralen versehen. In der Baureihe V
werden die Filterschlauche von innen beaufschlagt
und somit wird keine Stiitzvorrichtung benétigt. Die
Filterschlauche werden mit Spezial-Kunststoffman-
schetten in Verbindung mit Dichtungsfett dauerhaft
staubdicht eingesetzt. Kurze, kostengiinstige Monta-
gen sind die Folge. Ablagerungen zwischen Filter-
schlauch und Filterstutzen, wie Sie bei Verwendung
von Metallstutzen vorkommen, werden dauerhaft ver-
mieden und die Haltbarkeit der Hocker Polytechnik
Filterschlauche wird wesentlich verlangert.

Filtrationsphase Reinigungsphase

Optimale Filterregeneration durch Jet-Abreinigung mit Injektorwirkung.

IMMER AUF DEM NEUESTEN STAND

Unterdruckfilteranlagen von Hocker Polytechnik be-
riicksichtigen die Anforderungen moderner Produk-
tionsprozesse und helfen in Verbindung mit rein-
luftseitigen Ventilatoren, Energie zu sparen. Wenn Sie
Fragen zu Projektierung, Herstellung, Lieferung, Mon-
tage oder zu unserem Kundendienst haben, rufen Sie
uns an. Wir informieren und beraten Sie gerne.

lhr Team von Hoécker Polytechnik

Baureihe Filterfliche Typ V in m? Filterflache Typ J in m?

Vacu-Absackfilter o 14 bis 784 -

Vacu-Deckenfilter o 14 bis 336 - 14 bis 560 ]
Vacu-Pressenaufsatzfilter 14 bis 112 14 bis 280

Vacu-Zwischensilo - 84 bis 168 84 bis 280

Vacu-Industriefilter, Querbaureihe 84 bis 504 84 bis 840~

Vacu-Industriefilter, Kettenfilter 84 bis 1176 84 bis 1960




Geschlossenes Laufrad fiir
Hochleistungsventilator

Jet-Filteranlage PVJL mit 230 m? Filterfldche. Abluftbetrie.

Unterdruckfilter PVVP auf Brikettierpresse.
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Jet-Filteranlage PVJL 2000. 850 m? F:ltelache. nterdruckbetrieb.
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