T l‘lﬁ!_t.ltomat System HOLTHAUS DBP a.
it. Zentralrollenschub mit elektroni-
i grantialantrieb stufenlos regelbar,

und Rechrslauf, sowie pneumatisch ge-
Verschiebesupport fur Profilunter-

8
gleichmaBige Vorschubgeschwindig-

ar bei komplizierten Konturen in Ecken,
auf der Strecke.

#lbare Prazisions-Kopiertransportrollen
alem Stahl.

T Kopiertransportrollen-Durchmesser

m. Gleichstrom-Differentialantrieb fiir
Zantralrolle und die Gegendruckrolle.

r Differentialantrieb erzeugt einen friktions-
Anlauf der Kopierrollen an den unter-

ieh langen Konturlaufbabnen des Kon-
enkanals,

| \oschubgeschwindigkeit ist stufenlos

« Der Vorschub hat keinen Nachlauf

baim Abschalten,
Kein Drehen der Schablonen wihrend des
Konturabfahrens. Die Werksticklange ist un-
begrenzi. Die Werkstickbreite betragt maxi-
mal 916 mm in der Normalausfiihrung. Auf
Wunsch kann eine Arbeitsbreite bis 2,000 mm
gelietert werden.

Pneumatisch gesteuerter Verschiebesupport
fur umlaufend unterfraste Profile.

Einfacher Schablonenbau unter Verwendung
des Kopierfrasautomaten. Die Schablonen
werden aus handelsiblichen Kunstharzpref-
halz und Sperrholz hergestellt,

gsautomat System HOLTHAUS

Zentralrollenvorschub System
[HAUS DBP a.

elghstram-Differentialantrieb ( 2 Motoren)

regelbar

ftkissentisch und Luftkissenaeblase

drusselschablonenfiirungsarm

preumat. gesteuertern Verschiebesupport

T Profil-Unterfrasen

Mt fydralllisch flieRendem Kopf

irpusstattung fir Kopierfrésautomat
mHOLTHAUS DBP a.:

ich flieRende Frasspindel fir drei-
nales Kopieren, u 4. fir verzogene
hiolzteile mit gleichmaRiger Einfrastiefe
der Oberflache her.

- bder vollautomatisch gesteuerter Arbeits-

Vakuumspannvarrichtung 40 m>/Std.
V2A-beschichteter Luftkissentisch

Luftdruck 480 mm WS 1.000x2 000 mm

oder in jeder gewlnschten GroRe.
Schwenkarm mit Vakuum- und Prefiuft-
zufihrung in der Schablonenfiihrungs-

stange.

Kugelgelagerter Karussell-Schablonenfiihrungs-
arm zur Herstellung von Kleinteilen und Massen-
artikeln sowie fur Telle, die in einem Kreis von
1.300 mm unterzubringen sind.

Der Karussel-Schablonenfihrungsarm ist weg-
schwenkbar gelagert, so daf§ keine Demontage
zu erfolgen hat, wenn Arbeiten auf derm Ma-
schinentisch ausgefiihrt werden.
Spezialvarrichiung fir rundumgefraste Klein-
teile bis 400 mm Grofke, welche mit Vakuum
nicht festzuspannen sind,
L.uftkissenschablonenkasten aus Aluminium,
einschl. Beschlagen fur Zentralrollenvorschub

Luftkissenschablonenkasten aus Aluminium,
einschl. Beschiagen fiir Pendelrollenvorschub

Pendelrollenvarschub System HOLTHAUS
DBP a.

& Abreilung Schablonenbau ist in der
jgde Schablone nach |hren Wiinschen
ustallan.

e Schablonen;

matische Schablonen mit auto-
Transpart;

matische Schablonen, d.h. automatischer
sport mit auotomatischer Steuerung fir
tischen Ablauf, d.h. der Bedjenunags-
ickt die Schablone mit Rohmaterial.
miteren Ablaufe wie Festspannen des
kstiockes, Absenken des Fraseres, Heran-

@f der Schablone, Vorschubstart, Vaor-
lopsowie Uberlauf, Wegfahren der

vom Werkzeug, Riickkehr des Werk-
Ausgangsposition und Losan des
kstuckes werderr mit einer Folgesteuerung
seh durchgefiihrt.

omatischen Schablonen kann ein
ngsmann gleichzeitig mehrer Maschinen
oder Nebenarbeiten an den Werk-

en durchilhren.

32 sec. 25 sec.

22 sec. 16 sec,
Anfragen

Bei Anfragen erbitten wir folgende Angaben:
Skizze oder Zeichnung mit Maen des herzu-
stellenden Teiles bzw, ein Originalteil.

Genaue Bezeichnung des zu bearbeitenden
Werkstoffes,

Herzustellende Stuckzahl

pro Stunde

pra Tay

pro Monat

pro Jahr

bei Mehrschichtbetrieb wieviel Stunden

pro Tag,

Skizze mit Maflen des vorhanden Fraswerkzeuges
oder das Original-Werkzeug oder falls noch kein
Werkzeug vorhanden, legen wir die optimalen
Abmessungen fest.

Angabe, welche weiteren Teile sollen auf der
gleichen Maschine sofort oder spater herge-

stellt werden?

Die Beantwortung der letzten Frage ist besonders
wichtig, um ven Anfang an die richtige Aus-
ristung festlegen zu kannen.

kugelgelagerter Karussellsehablonenfihrungs-
arm mit drehbarer Vakuumzufihrung und
Rundtellerschablone



