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Sebr geebrter Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff! Ob es
sich um stationdre Holzbearbei-
tungsmaschinen bhandelt, ein
druckluftbetriebenes Nagelgerdt
oder ein Elektrowerkzeug.
HOLZ-HER — hinter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden- Wiirttemberg.
Mit Fertigungsbetrieben in Voits-
berg, bei Graz in Osterreich fiir
Holzbearbeitungsmaschinen, in
Ebikon/Schweiz fiir Verbindungs-
materialien, wie Schrauben- und
Nagelstreifen, und auch in Niirtin-
gen selbst, wo die dazugehdoren-
den Nagelapparate und Schraub-
gerdte sowie EleRtrowerkzeuge
hergestellt werden.

Uber ein weitverzweigtes Ver-
triebsnetz mit eigenen Handels-
hdusern und Niederlassungen im
In- und Ausland werden die
HOLZ-HER Erzeugnisse weltweit
vertrieben.

Angefangen hat alles 1914. Mein
Grojfsvater — bis dabin ProRurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbstdndig und be-
Jajste sich mit der Herstellung
von Drahbtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwdlder Holzfdllers und
Flofsers zog es ihn aber bald wie-
der bin zum geliebten Werkstoff
—zum Holz. So entstand die Idee,
zeit- und Rrdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge fiir Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorhaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgekront wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage seilzte
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
enistand zu dieser Zeit. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebhnt, die sich beim
Aufrichten von Dachstiiblen das
Kommando »Holz ber< zuriefen.

1958 iitbernabm mein Vater Kurt
Reich — der heute noch mit mei-
nem Bruder Jorg M. Reich und
mir die Firmengruppe leitet — das
Unternebmen. Ab diesem Zeit-
punkt erlebte unsere Firma eine
sprunghafte Expansion. Dieser
Erfolg ist sicherlich einerseits in
dem bereits vom Griinder gefor-
derten und von uns Ronsequent
durchgehaltenen Grundsatz
»Qualitdt vor Quantitdt< und
einem marktorientierten Pro-
duktangebot zu suchen. Schon
legenddyr ist deshalb der Ruf nach
einem »echten HOLZ-HER<«—
dem Vorschubapparat, der seit
den 50er Jahren als Symbol fiir
Zuverldssigkeit und Wertarbeit
auf der ganzen Welt gilt.

In den Jabren danach formierte
sich unser Programm deutlich. S0
entstand die erste vertikale Plat-
tensdge, weltweit ein absolutes
Novum. Rund um die Platte fin-
den Sie bei uns eine Reibe von
Zuschnittsdgen und Kantenan-
leimmaschinen, von denen an
dieser Stelle nur die einzigartigen
Kleberauftragssysteme »ultra-
granupress« und »Patrone« er-
wdhnt sein sollen.

Vollig neue Ideen verwirklichten
wir auch mit dem ProfilschleifSys-
tem »multiforms<, bei dem wir
miit der einfachen Herstellung der
Schleifschube die Fachwelt tiber-
raschten. Dem Trend der Zeit
kommt auch unser Programm an
Massivholz-Bearbeitungsmaschi-
nen enigegen, vom Vierseiten-
Stabprofilierer tiber Universal-
profilierer bis hin zur Keilzinken-
verbindungsanlage. Alles Maschi-
nen, mit denen wir uns als die
Spezialisten und Problemlidser
Jfiir die Holzbearbeitung profiliert
haben. '

Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Darste-
llung dessen, was wir unter
»Tradition und Forischritt«
verstehen.

Mit den besten Empfeblungen

T Lod

Wulf W! Reich
Geschidiftsfiibrer der
REICH Spezialmaschinen GmbH
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Plattensagen 1202 und 1203

HOLZ-HER ist der Erfinder von
stehenden (vertikalen) Platten-
aufteilsdgen, die in der beutigen
Generation weit tiber die ur-
spriingliche »Zuschnitt-Sdge~ bhin-
ausgewachsen sind. Erbobter Be-
dienungskomyfort, prdziser, ver-
leimfdbiger Schnitt und sinnvolle
Ausstattungsvarianten haben
unseren Sdgen mit Recht zur Spit-
zenstellung verholfen.

Warum Kollegen in aller Welt
sich fiir eine HOLZ-HER entschie-
den haben, finden Sie in dieser
Druckschrift.

Sie werden immer wieder die Er-
Jfabrung spiiren, die wir als Spe-
zialisten in der Holz- und Kunst-
stoffbearbeitung mit einem brei-
ten Programm verschiedenster
Maschinen gesammelt haben
und die Ihnen, dem Verwender,
nun als Problemldsungen
zugutekRommen.
So auch bei den Typen 1202 und
1203. Diese HOLZ-HER Platten-
sdgen sind zum Aufteilen von
Plattenwerkstoffen bis zu einem
Format von 3400x1700 mm aus-
gelegt (bei Einsatz des Ritzsdge-
blattes im Duo-Sdgeaggregat der
Type 1203 das Plattenmays
3200x1525 mm). Eine einfache
Konzeption sowie die leichte Be-
dienbarkeit machen sie zu uni-
versellen Maschinen mit vielseiti-
gen Einsatzmdglichkeiten. Die
Type 1203 ist mit einem Duo-
Sdigeaggregat ausgertistet. Damit
Sie beidseitig beschichtete Platten
sauber und schnell aufteilen kon-
nen. Teure Nacharbeiten entfal-
len. Bei unbeschichteten Platten
ldjst sich das Ritzsdgeblatt aus-
schwenken, damit Sie obne einen
Vorschniit sdgen konnen.
Es gibt aber auch andere, uniiber-
sebbare Vorziige: So z.B. die Werk-
stiickauflagen. Sie sind aus Holz
— stabil und verzugsfrei. Und sie
konnen direkt mit dem eigenen
Sdgeaggregat besdumt oder nach-
besdumt werden. Das garantiert
erstens einen festen Stand und
zweitens einen genauen Schnitt.
Oder die verstellbaren Fiijse des
Sdgerabmens. Mogliche Uneben-
heiten des Werkstattbodens wer-
den ausgeglichen und der Schnitt
stimmi exakt. Beide Maschinen
bendtigen in Ihrer Werkstait eine
Stellfldiche von nur 4 gm.

Sie sind echte Ein-Mann-Maschi-
nen. Leicht und obne Kraftan-
strengung schieben Sie den Scdge-
wagen und das Sdgeaggregat
iiber den gesamten Schnittbe-
reich. Das Schnittgut bleibt dabei
unverriickt steben. Kleine Teile
bearbeiten Sie miihelos auf der
ausklappbaren Auflageschiene.
Die Skalen sind iibersichtlich und
leicht ablesbar.

Vom Vertikal- auf den Horizon-
talschnitt schwenken Sie obne
Kraftaufwand das Sdgeaggregatl.
Einrasten — und weiter gebt’s:
einfach, sauber, schnell.
Sinnvolles Sonderzubebor bilft
mit, dajs die Arbeit ziigiger und
bequemer erledigt werden kann.
Sprechen Sie mit unseren Fach-
beratern und lassen Sie sich alle
Details zeigen.
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Technische
Daten:

",

=

=
=
:

N

Arbeitsmafse:

max. Durchlajshéhe
max. Besdumbdbe
max. Ritzhohe

max. Werkstiicklinge

Type 1203

1700 mm oder 2050 mm

1500 mm oder 1850 mm

1525 mm oder 1875 mm

(Werkstiick wird beim Eintauchen angeschnilten)
3400 mm oder 4400 mm

max. Werkstiickldnge mit Ritzen 3200 mm oder 4200 mm

Schnittiefe bis

Sdigeaggregat

Motorleistung

Sdigeblatt-Drebzabl bei 50 Hz
bei 60 Hz

40 mm

schwenkbar um 90°
22kW

3000/min
3600/min

Ritzsdigeblatt-Drebzahl bei 50 Hz 4500/min
bei 60 Hz 5400/min

Sdgeblatt-&
Ritzsdigeblatt-

220 mm
120 mm

Maschinenabmessungen:
Grundjfldche

Hébe

Maschinengewicht
Verpackung

Bruttogewicht
Verpackung, seemdjsig

Bruttogewicht, seemdjfsig
Ausstattung:

*+ 45 mm Verstellweg der Fiifse

1203 Die technischen Daten stellen Richtwerte
4300x1300 mm oder 5300x1300 mm dar. Andemngen miissen wir uns

2370 mm*oder 2720 mm” vorbebalten, da unsere HOLZ-HER

ca. 320 kg Holzbearbeitungsmaschinen einer
Sdgewagen auf Palette stindigen Weiterentwicklung unterliegen.
2700x1050x1050 mm oder 3050x1050x1050 mm Deshalb sind auch die Abbildungen
Gestell im Verschlag unverbindlich.

4250x300x2050 mm oder 5250x300x2400 mm

ca. 460 kg oder 510 kg

Sdgewagen auf Palette

2750x1100x1100 mm oder 3100x1100x1100 mm
Gestell im Verschlag

4250x300x2050 mm oder 5250x300x2400 mm

ca. 810 kg oder 880 kg

Klappschiene im 1. Feld; Langsanschlag; 50 Stiick
Ersatz-Anlagepilze; Rundriemen; Schliisselsatz; Kreis-
und Ritzsdgeblatt; Betriebsanleitung und Ersatzteilliste




Die Plattensigen 1202/1203
iIm Detail

Klappschiene

zum Schwenken und Rasten, damit Sie
kleinere Platten aufrecht und bequem in
Arbeitshobe zuschneiden konnen.
Mafsanschlag mit beweglicher Anschlag-
zunge.

Sdgeaggregat

optimierte Leistung von 2,2 kW
[fiir 40 mm Schnittiefe.
Schwenkbar fiir Horizontal- oder
Vertikalschnitt.

Ein- und Austauchen an jeder
beliebigen Stelle.

Beide Sagen, die 1202 ohne Vor-
ritzsageblatt und die 1203 mit
Vorritzsageblatt, werden mit
der Leichtbauweise auf kieinere
Plattenabmessungen abge-
stimmt, die in vielen Landern
Standardmage sind. Aufgrund
der kiirzeren Schnittldnge war
es deshalb bei der 1203 auch
maéglich, auf das herkémmiliche
Vorritz-System mit zweigeteil-
ten Ritz-Sageblattern zuriickzu-
greifen. Vibrationen aufgrund
der Plattenabmessungen und
die standig vorhandene Span-
nung der Platte treten hier bei
den begrenzten MaBen nicht auf.

Feste Raststellen

zum Einrasten des Sdgewagens oben und
unten gleichzeitig. Damit ist ein absoluter
Winkelschnitt gewdibrleistet.

Werkstiickauflagen

Stabile Holzauflagen zum mebrmaligen
Nachbesdumen bei einer Grundeinstel-
lung. Fiir hochste Schnittprdzision und
Winkelgenauigkeit.

Einstellbare Gestellfiifse, damit Uneben-
heiten des Werkstattbodens die Schnitt-
genauigkeit nicht beeintrdchtigen.




Sonderzubehor

Lingsanschlag

Fiibrungsschiene mit Mafsstab, exakt
fixierbar.

Mit einschwenkbarer Anschlagzunge.
Bestell-Nr. 36.33 40

|7

Kurze Klappschiene, komplett

um bei Sonderfillen die Maschinen mit
weiteren Klappschienen ausstatten zu
konnen.

Bestell-Nr. 114.25 50

Streifenanschlag

zum Schneiden von schmalen Streifen im
Waagerechtschnitt

Bestell-Nr. 132.42 09

Ausfiibrung Schnitthébe 2050 mm.:
Bestell-Nr. 132.51 08

Sdigeblatt-Auswabl
HM-Kreissdgeblatt, & 220 mm,
Hobhlzabhn-Dachzabn, 42 Zdbne,

mit ausgenieteten Debhnungsbobhrungen,
Bestell-Nr. 52.95 91

HM-Kreissdgeblatt, & 220 mm,
Wechselzabn, 64 Ziibne,

mit ausgenieteten Debnungsbobrungen,
Bestell-Nr. 13.72 19

HM-Ritz-Kreissdgeblatt, & 120x22 mm
verstellbar von 2,8 — 3,6 mm

2 x 12 Zdhne

Bestell-Nr. 61.19 48

Nuteinrichtun

zum Nuten von verschiedenen Werk-
stoffen, Nutbreite bis 20 mm.

Einfache Bedienung mit exakter Nuttiefen-
Einstellung

Bestell-Nr. 61.49 12 (Type 1202)
Bestell-Nr. 61.48 90 (Type 1203)

——(HOLZ HER)—

Elektronisches
Mayjsanschlag-System

mit prdziser, stofs- und drucksicherer
Zahnstangenfiibrung,

einfach Lingsanschlag bis zum
gewiinschten Majs verfabren, feststellen
und schneiden, das ist alles.

Fiir den Vertikalschnitt:
Bestell-Nr. 132.31 64




Technische
Daten:

Arbeitsmajse:

max. Durchlajshobe

max. Besdumhbohbe

max. Werkstiickldinge

Schnittiefe bis

Sdigeaggregat

Motorleistung

Sdgeblatt-Drebzahl bei 50 Hz
bei 60 Hz

Sdigeblatt-&

Maschinenabmessungen:
Grundjfldche

Hohe

Maschinengewicht
Verpackung

Bruttogewicht
Verpackung, seemdjsig

Bruttogewicht, seemdjsig
Ausstattung:

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbebalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer

stdandigen Weiterentwicklung unterliegen.

Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.

“+ 45 mm Verstellweg der Fiifse

Type 1202

1700 mm oder 2050 mm
1500 mm oder 1850 mm

3400 mm oder 4400 mm
40 mm

schwenkbar um 90°
22krRW

3000/min
3600/min

220 mm

4300 x 1300 mm oder 5300 x 1300 mm

2370 mm* oder 2720 mm*

ca. 310 kg

Sdgewagen auf Palette

2700x1050x1050 mm oder 3050x1050x1050 mm
Gestell im Verschlag

4250x300x2050 mm oder 5250x300x2400 mm
ca. 450 kg oder 500 kg ¢

Sdgewagen auf Palette

2750x1100x1100 mm oder 3100x1100x1100 mm
Gestell im Verschlag

4250x300x2050 mm oder 5250x300x2400 mm
ca. 800 kg oder 870 kg

Klappschiene im 1. Feld; Ldngsanschlag;
50 Stiick Ersatz-Anlagepilze; Schliisselsatz;
hochwertiges HM-bestiicktes Kreissdgeblatt,
Hoblzabn/Dachzabn, 220 mm, 42 Z;
Betriebsanleitung und Ersatzteilliste
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MaB Schnittlange Schnittldnge
3400 mm 4400 mm
a 4300 mm 5300 mm
b 4150 mm 5150 mm
MaB Schnitthohe SchnitthOhe
1700 mm 2050 mm
C (Gestellhdhe) 2010 mm 2360 mm
+ 45 mm Verstellweg  + 45 mm Verstellweg
d (Maschinenhéhe 2370 mm 2720 mm
+ 45 mm Verstellweg  + 45 mm Verstellweg
€ (Raumhohe) 2420 mm 2770 mm
Besdumhohe 1500 mm 1850 mm

DurchlaBhohe 1700 mm 2050 mm
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