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Plattensagen 1225/1230

Uberragende Prazision,
hohe Produktivitat
und effektive Absaugung

2 Ke122/5741230,
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Plattenaufteilen nach
HOLZ-HER MaBstaben

Plattensagen 1225/1230

Mit den Plattensagen 1225/

1230 prasentiert HOLZ-HER
eine Baureihe, die beim
Aufteilen von Platten Vor-
bildfunktion hat.
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Mit den HOLZ-HER Sagen
bearbeiten Sie alle Mate-
rialien exakt, schnell, sauber
und ergonomisch. Méglich
wird dies durch das Zusam-
menwirken einer neuen
Konzeption mit vielen durch-
dachten Details.

Die Plattensagen 1225/
1230 sind die richtige
Lésung zum Aufteilen
von unterschiedlichen
Materialien, mit denen
Schreinereien, Messe-
bauer oder Baumarkte
arbeiten.

m Spannplatten

m Sperrholzplatten

m MDF-Platten

m Corean-Platten

m Kunststoffplatten

m Aluminium-
Verbundwerkstoffe

m Platten aus Alu-NE-
Metallen.

Automatiken fiir hohe
Produktivitat

Perfekte Technik in allen
Bereichen und beste Mate-
rialqualitat schaffen die
Voraussetzungen flr den
optimalen Zuschnitt. Bei der
1230 sorgen zahlreiche
Automatiken fir eine be-
sonders hohe Produktivitat.
Sie bewaltigt groB3e Schnitt-
mengen in kurzer Zeit, ma-
nuelle Eingriffe entfallen.

Ausstattung ohne

Kompromisse:

m Verantwortlich fur die
sichere Basis ist das Grund-
gestell. Damit beim
Plattenteilen keinerlei
Verwindungen auftreten
kénnen, wurde es beson-
ders stabil konstruiert.

m Das patentierte HOLZ-HER
Absaugsystem erzielt Wer-
te, die 74 Prozent besser
sind, als die strengen TRK-
Richtlinien vorschreiben.

m Ebenfalls patentiert ist
das optional erhaltliche
Vorritzsystem “Super cut”.
Es garantiert einen
ausriBfreien und maB-
genauen Schnitt.

m Die Entkoppelung von
Motor und Sageblatt, die
neuen Materialien und

Lésungen bei den Werk-
stickauflagen zeigen,
wie sich die Forderungen
nach hoher Leistung und
einfacher Bedienung
praxisgerecht umsetzen
lassen. ;

m In der serienmaBigen
Ausfihrung verfligen die
Plattensagen 1225/1230
Uber eine Schnittlange
von 5300 Millimetern
und eine Schnitthéhe
von 2200 Millimetern.
Selbstverstandlich liefert
HOLZ-HER auch Sonder-
abmessungen.

Mit den Baureihen
1225/1230 hat HOLZ-HER
Hochleistungssagen im
Programm, die in allen
Punkten Uberzeugen.
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Plattensigen 1225/1230

Patentierte Absaugtechnik

74% besser als die TRK-Richtlinien fordern

Arbeitsplatze mussen hoch-
ste Anforderungen erfllen,
wenn es um die Themen
Gesundheit und Sicherheit
geht. Luftreinhaltung spielt
dabei eine wichtige Rolle.
Die Plattensagen 1225/
1230 sind deshalb mit
einem besonders effektiven
Absaugsystem ausgestattet.

Weniger Staub gibt’s
nicht

Es erreicht Werte von 0,29
bis 0,52 Milligramm Staub
pro Kubikmeter und Uber-
trifft damit die TRK-Vor-
gaben um 74 % und mehr.

Denn zwei Milligramm
Staub pro Kubikmeter Luft
ist der derzeit strengste
vorgeschriebene TRK-Wert,
der nicht Uberschritten wer-
den darf. HOLZ-HER lost
diese Aufgabe mit einem
neuen, patentierten System,
das weitere Vorteile fur die
Handhabung mit sich bringt.



Der Fortschritt liegt in
den Anlageleisten

Am effektivsten ist es
natdrlich, immer dort ab-
zusaugen, wo Sagespane
anfallen. Diesem Prinzip
folgen die Plattensagen
1225/1230. Ein Schwerpunkt
der Absaugung liegt im
Sageaggregat selbst. Der
Fortschritt des Systems liegt
aber in den neuen Anlage-
leisten aus Kunststoff. Die
Leisten sind mit Hohlrdumen
versehen, in denen die
Modelle 1225 und 1230
Staub und Spane effektiver
abtransportieren als
andere Plattensagen.

Selbstverstandlich ist der
Horizontalschnitt in jeder
beliebigen Position mog-
lich. Die horizontalen
Anlageleisten stellen sich
immer automatisch auf die
Hoéhe des Sageblatts ein.
Der Abtransport der Sage-
spane erfolgt in den Hohl-
radumen der Leisten, in die
das Sageblatt eintaucht.
Kunststofflamellen in den
Leisten verhindern den
Staubaustritt nach vorne
sowie Staubverwirbelun-
gen und unterstitzen so
wirksam die Absaugung.

Beim Vertikalschnitt taucht

das Sageblatt ebenfalls in
die Leisten ein, ein saube-
res Umfassen des Staubes
ist gewahrleistet.

Kippsicheres Schneiden
ist garantiert

Ein weiterer Vorteil des
automatischen Zustellens
ist, daB Werkstiicke sowohl
im Horizontal- als auch

im Vertikalschnitt an jeder
Stelle des Anlagerostes
kippsicher anliegen. Auch
kleinere Werkstlcke kippen
nicht ab.
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Plattensagen 1225/ 1230

Maximale Schnitt-
Tiefe = 80 mm

Der leistungsstarke Motor
ist fest montiert und da-
durch besonders laufruhig.
Ein Kegelradgetriebe
Ubertragt die volle Kraft
ohne Schlupf auf die Sage,
Schnittiefen bis 80 mm
werden problemlos be-
waltigt.

Leichtes Aggregate-
handling

Durch die patentierte Ent-
koppelung von Motor und
Sageblatt ist das Schwenken
vom Horizontal- auf den
Vertikalschnitt und umge-

Technik fiir den optimalen Zuschnitt

kehrt mit geringstem Kraft-
aufwand moglich.
Optional erhaltlich ist ein
pneumatisch schwenkbares
Aggregat. SerienméaBig
werden Sagebalken und
Aggregat pneumatisch
verriegelt. Vorteil - gerin-
gerer Kraftaufwand und
einfacheres Handling.

Die prazise und ruckfreie
Fihrung macht genaues
Arbeiten einfach. Ein
Tastendruck am Bedienpult
laBt das Aggregat pneuma-
tisch ein- und austauchen.

Eine Spur praziser
Das Vorritzsystem “Super
cut” (optional) mit auto-
matischer Anpassung an
die Plattenstarke ritzt mit
seinen beiden Hartmetall-

Messern exakt auf Sage-
blattbreite die Oberflache
von beschichteten Platten
vor. AnschlieBend trennt
das Kreissageblatt die
Platte — die harte, sprode
oder faserige Deckschicht
reiBt nicht aus. Das Er-
gebnis ist eine glatte Ober-
flache, die optimale Ver-
leimqualitat der Kanten ist
garantiert. Ein Schnittver-
satz fallt nicht an. “Super
cut” von HOLZ-HER ist
prazise und einfach einzu-
stellen. Das praktische
Wendeplatten-System mit
vier Schneidkanten ermég-
licht hohe Standzeiten bei
einer Grundeinstellung.

Ergonomie, Sicherheit
und schneller Service
Beide Sagen sind von einer
Person sicher zu bedienen,
die Beschickung ist von
rechts und links méglich.
Der groBBe Hinterschnitt -
25 Millimeter bei 65 Milli-
meter Plattendicke und 10
Millimeter bei 80 Millimeter
Plattendicke — optimiert
die Schnittqualitat an der
Werkstuckrickseite.
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Der Sageblattwechsel
innerhalb kurzester Zeit,
eine Fehlerdiagnose Uber
die intergrierte SPS-
Steuerung sowie die gute
Zuganglichkeit der Pneu-
matik und Elektrik fir War-
tungsarbeiten sind zusatz-
liche Argumente fur die
Plattensdgen 1225/1230.
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Plattensiigen 1225/1230

HOLZ-HER Ideen zum besseren Sagen

Leichtes Heben
Optimales Handling der oft
schweren Platten ist bei der
taglichen Arbeit wichtig.
Deshalb kénnen die Hub-
rollen der beiden Platten-
sagen von jeder Position an
der Maschine Uber eine
Seilzugschaltung pneuma-
tisch gehoben oder gesenkt
werden. Die Seilzug-
schaltung wird mit dem
FuB aktiviert, die Hande
bleiben frei. Dieses System
hat den Vorteil, daB3 der
Bediener die Hubrollen
wahrend des Auflegens der
Platte heben und senken
kann.

Schnelles Gleiten

Die feste untere Werkstlick-
auflage ist aus Kunststoff
gefertigt und stellt ein
materialschonendes und
schnelles Gleiten des Werk-
stlickes sicher. Uber schréag-
stehende Nuten werden
Spane und Staub automa-
tisch abgefuhrt. Schmale
Teile im Vertikalschnitt
kénnen nicht abkippen oder
nach unten fallen.



Durchdachte
Bedienung

Bei der stabilen, mittleren
Werkstlckauflage
(Domino-Klappschiene)
genlgt ein Griff far das
gemeinsame Vor- und
Zurlckklappen der
einzelnen Klappschienen.
Auf der Klappschiene
kénnen Werksticke bis zu
einer Starke von 60 Milli-
meter bearbeitet werden.
Das Auflagenmaterial ist
aus Kunststoff, auf dem die
Platten leicht gleiten und
nicht beschadigt werden.
Fur das Schneiden schmaler,
langer Teile im Horizontal-
schnitt gibt es Stopper zum
Ausklappen, die ein Ver-
schieben des Werkstucks
verhindern.

Prazises Arbeiten
MaBbéander oder die
Digitalanzeige erméglichen
das schnelle und genaue
Einstellen der Sage. Auch
die 1225 ist mit einer
Digitalanzeige fir den
Horizontal- als auch fiir
den Vertikalschnitt liefer-
bar. Die MaBanzeige fir
den Horizontalschnitt ist
im Bedienpult integriert,
die fur den Vertikalschnitt
ist am Langsanschlag
angebracht. Eine Fein-
einstellung mittels Randel-
schraube erleichtert das
genaue Einstellen der
jeweiligen SchnittmaBe.
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Plattensage 1230

Vollautomatisch und schnell -

Vertikale Plattensage 1230

Das Sagekonzept
in Stichworten:

e Digital einstellen

e automatisch positio-
nieren

@ automatisch eintauchen

e exakt schneiden

e automatisch austauchen
und naturlich effektiv
absaugen.

Selbstverstandlich laBt
sich die Automatik auch
fUr eine manuelle Bedie-
nung abschalten.

Das effektive Abarbeiten
von Werkstticken stand bei
der PK 1230 im Pflichten-
heft an erster Stelle. Die
Sage verfugt deshalb tber
zusatzliche Merkmale.

SerienmaBig sind:

m Automatischer vertikaler
Vorschub

m Automatischer horizon-
taler Vorschub

m Digitalanzeige fiir den
Horizontalschnitt

m SPS-Steuerung mit
2-Zeilen Display und
Klartext-Anzeige fir
Bearbeitungsmodus und
Fehlerdiagnose

m Stufenlose Steuerung der
Vorschubgeschwindigkeit
bis 24 m/min.

m Automatische Werkstlck-
ende-Erkennung

m Taschenrechnerfunktion
im Bedientableau
(Berechnung von
WerkstlickmaBen)

Optional erhaltlich:

m Automatisches Positio-
niersystem fir Absolut-
und KettenmaBe

m 2/4 poliger Motor

m Digitale MaBanzeige
vertikal

m U.v.m.

Pl e —

Kurze Wege sparen
Zeit

Beim Vertikal- und Hori-
zontalschnitt taucht das
Sédgeaggregat automatisch
in die Platte ein und sagt
sie durch. Nach dem Aus-
tauchen fahrt das Aggregat
in die Ausgangs-
position zurtck.

Um den Sagezyklus zu ver-
kiirzen, ist am Sageaggre-
gat ein Erkennungsmodul
angebracht. Es registriert
automatisch das Ende des
Werkstlicks — das Aggregat
taucht automatisch aus.

Sekundenschnelle
Berechnung und
Positionierung

Mit dem automatischen
Positioniersystem fir den
Horizontalschnitt kann der
Bediener Uber einen
Zahlenblock sowohl das
AbsolutmaB als auch das
KettenmafB einstellen.

Die Verrechnung der Sage-
blattstarke Gbernimmt

ebenfalls das System. Das
Sageaggregat positioniert |
sich automatisch auf die

richtige Schnitthohe.

Das jeweils folgende Ket-
tenmaB kann vorprogram-
miert werden. Die Sage
positioniert sich im dia-
gonalen Rucklauf auf das
neue MaB. So werden die
WerkstlUcke ohne unnétige
Leerlaufzeiten abgearbeitet.

HOLZ HER
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JPIattenségen 1225/1230
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ArbeitsmafBe

Max. Werkstucklange: 3300/ 4300/ 5300 mm
Max. DurchlaBhohe: 2200 mm

Max. Besaumhohe: 2100 mm

Max. Ritzhohe, vertikal: 2100 mm
Schnittiefe: 80 mm

Sageaggregat

Motorleistung: 5,5 kW
Sageblattdrehzahl: 4.500 min-1
Sageblattdurchmesser: 300 (303) mm
Absaugung ;
Luftbedarf: 1200 m3/h
Luftgeschwindigkeit: 20 m/s

Statischer Unterdruck: 1200 Pa
AnschluB: Zweimal Durchmesser 100 mm

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen mussen wir uns vorbehalten, da

Maschinenabmessung unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine enthélt zum Teil
Lénge: 4620/5620/6620 mm plus Absaug- auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienméBigen Lieferumfang gehéren. Bitte informieren
Sie sich tber den genauen Ausstattungsumfang bei lhrem HOLZ-HER Handler. Anderungen von
stutzen Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

Tiefe: 1480 mm
Hohe: 2948 mm

Raumhoéhe: 2990 mm REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBe 65

DruckluftanschluB3: 6 bar D-72622 Niirtingen
Luftverbrauch: 50 NI/min Postanschrift:
Elektr. AnschluBwert: 5,7 kW Postfach 1803

D-72608 Nurtingen

Telefon (07022) 702-0
Ihr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Héndler Telefax (07022) 702-101

E-Mail: marketing@holzher.de

Internet:
http://iwww.holzher.de
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