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Sebr geebrter Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff!
HOLZ-HER — binter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden- Wiirttemberg.
Mit einem Fertigungsbetrieb in
Voitsberg, bei Graz in Osterreich,
[fiir Holzbearbeitungsmaschinen
sowie einer Verkaufsnieder-
lassung mit Montage von Holz-
bearbeitungsmaschinen in USA
und Verkaufsniederlassungen

in Osterreich, Frankreich und in
Kanada.

Uber ein weitverzweigtes Ver-
triebsnetz im In- und Ausland
werden die HOLZ-HER Erzeugnis-
se weltweit vertrieben.
Angefangen bat alles 1914. Mein
Grojfsvater — bis dabin ProkRurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbstindig und be-
Jfafste sich mit der Herstellung
von Drabtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwdlder Holzfdllers und
Floj3ers zog es ibn aber bald wie-
der hin zum geliebten Werkstoff
— zum Holz. So entstand die Idee,
zeit- und krdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge fiir Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorhaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgekront wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage setzte
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
entstand zu dieser Zeit. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebnt, die sich beim
Aufrichten von Dachstiiblen das
Kommando »Holz ber< zuriefen.
1958 tibernabm mein Vater Kurt
Reich das Unternebmen. Ab die-
sem Zeitpunkt erlebite unsere Fir-
ma eine sprunghafie Expansion.

Dieser Erfolg ist sicherlich einer-
seits in dem bereits vom Griinder
geforderten und von uns Ronse-
quent durchgebaltenen Grund-
satz »Qualitdt vor Quantitdt«
und einem markitorientierten
Produktangebot zu suchen.
Schon legendidir ist deshalb der
Ruf nach einem »echten
HOLZ-HER<~ — dem Vorschub-
apparat, der seit den 50er Jabren
als Symbol fiir Zuverldssigkeit
und Wertarbeit auf der ganzen
Welt gilt. In den Jabren danach
formierte sich unser Programm
deutlich. So entstand die erste
vertikale Plattensdge, weltweit
ein absolutes Novum. Rund um
die Platte finden Sie bei uns eine
Reibe von Zuschnitisdgen und
Kantenanleimmaschinen, von
denen an dieser Stelle nur die
einzigartigen Kleberauftragssy-
steme »ultra-granupress« und
»Patrone« erwdhnt sein sollen.
Vollig neue Ideen verwirklichten
wir auch mit dem Profilschleif-
system »multiforms<, bei dem wir
mit der einfachen Herstellung der
Schleifschube die Fachwelt iiber-
raschten. Dem Trend der Zeit
kommt auch unser Programm an
Massivholz-Bearbeitungsmaschi-
nen enigegen, vom Vierseiten-
Stabprofilierer tiber Universal-
profilierer bis bin zur Keilzinken-
verbindungsanlage. Alles Maschi-
nen, mit denen wir uns als die
Spezialisten und Problemldser
ftir die Holzbearbeitung profiliert
haben.
Die folgenden Seiten zeigen
Ibhnen eine ausfiibrliche Dar-
stellung dessen, was wir unter
»Tradition und Fortschritt«
versteben.
Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Darste-
llung dessen, was wir unter
» Tradition und Forischritt«
versteben.

Mit den besten Empfeblungen

T Ll

Wulf W.'Reich
Geschidiftsfiibrer der
REICH Spezialmaschinen GmbH




HOLZ -HER )

REICH Spezialmaschinen GmbH
D-7440 Niirtingen

Plochinger Strafse 65

Postfach 1803

Telefon (07022) 702-0

Telex 7267318 rsmn d

Telefax (07022) 702277




Hochleistungsplattensagen
1265/1270 automatic

HOLZ-HER ist der Erfinder von
stehenden (vertikalen) Plaitten-
aufteilsdgen, die in der heutigen
Generation weit tiber die ur-
spriingliche »Zuschnitt-Sdge«
hinausgewachsen sind. Erbobter
Bedienungskomyfort, prdziser,
verleimfdbiger Schnitt und sinn-
volle Ausstattungsvarianten
haben unseren Sdgen mit Recht
zur Spitzenstellung verholfen.
Warum Kollegen in aller Welt
sich fiir eine HOLZ-HER entschie-
den haben, finden Sie in dieser
Druckschrift.

Sie werden immer wieder die Er-
Jabrungen spiiren, die wir als
Spezialisten in der Holz- und
Kunststoffbearbeitung mit einem
breiten Programm verschieden-
ster Maschinen gesammelt haben
und die Ihnen, dem Verwender,
nun als Problemlosungen zu-
gute kommen. So auch bei den
Hochleistungsplattensdgen 1265
und 1270 automatic.

Nebmen Sie die Werkstiickauf-
lage unten: Stabile Holzauflagen
zum Nachbesdumen mit absenk-
baren Transporirollen kRombi-
niert, damit Sie zum einen die
schweren Platten leicht verschie-
ben konnen und zum anderen
eine feste Auflage fiir einen
prdzisen Schnitt haben. Oder die
verstellbaren Fiifse des Scdige-
rabmens, damit mogliche Un-
ebenbeiten des Werkstattbodens
nicht die Schnitigenauigkeit be-
eintrdachtigen. Wie wichtig die
stabile und breite Prdzisions-
Fiibrungsbabn ist, Ronnen Sie er-
messen, wenn Sie schon mal
schlechte Erfabrungen mit
schwdcheren Systemen gemacht
haben.

Der ausweichende Auflagerost
verbindert beim Horizontal-
schnitt das Beschddigen der Lei-
sten, damit Sie jedes gewtinschte
Mayfs schneiden konnen. Sie ROn-
nen sich sicher auch vorstellen,
wie vorteilbaft leichtldufige Ket-
tenantriebe sind, damit sowohbl
der Sdgewagen als auch das Sdige-
aggregat sicher, ruck- und schlupf-
Jrei bewegt werden kénnen.

1270 automatic

Wichtig ist auch, dafs das Ab-
saugproblem ausreichend gelost
wird. Deshalb haben wir die
integrierte Absaugung auf direk-
tem Wege mit dem Spdnesack
verbunden.

Fiir die Langlebigkeit Ibrer Plat-
tensdge wurde auch so manches
getan. Nebmen Sie z.B. den Ver-
schieberost: mit einer manuellen
Ausweichmechanik verschieben
Sie den Ausweichrost nach unten,
damit bei ungiinstiger Schnittpo-
sition die Auflageleisten nicht
durch das Sdgeblatt beschddigt
werden. Das ganze gibt’s natiir-
lich auch in automatischer
Ausfiibrung.

Vom Vertikal- in den Horizonlal-
schnitt schwenken sie einfach
und miibelos das Sdgeaggregat
am bequemen Bedienhebel.

Alle Bewegungen, die Sie am Mo-
dell 1265 manuell machen, fiib-
ren Sie bei der 1270 automatisch
aus. Per Knopfdruck steuern Sie
das Aggregat: Ein- und Austau-
chen, senkrecht oder waagrecht,
an jeder gewtinschten Stelle,
Bremsen, Riicklaufin Endstel-
lung bzw. in Bereitschayfft.

Auch das Sonderzubehor-
Angebot sollten Sie beachten.
Sinnvoll — und zum noch ratio-
nelleren und sicheren Arbeiten
mit Plattensdgen angetan.
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Die neue Dimension bei Platten-
sdgen beifst »Super cut«.

»Super cut~ ist eine neue Art, aus-
rifsfrei, majsgenau und verleim-
fahig beschichtete und furnierte
Plattenwerkstoffe auf vertikalen
Plattensdigen zu trennen.

Mit verringertem Zeitaufwand,
ohne Verschnitt und im Fixmays.
Sie konnen Ibre Platten sofort
weiterverarbeiten und umleimen.
Zeitraubendes und teures Nach-
frdasen entfdllt, die Standzeit Ibrer
wertvollen, hartmetall-bestiick-
ten Sdgebldtter erbobt sich
wesentlich.

Wenn sie sich bisher schon mit
Vorritzen bei Sdgeschnitten be-
Jfajst baben, so wissen Sie, wie
aufwendig zum Beispiel das
Einstellen der zweigeteilten
Ritz-Sdgebliitter ist. Anders bei
»Super cut~. Mit zwei Hartmetall-
Ritzmessern wird auf Sdgeblatt-
breite rechts und links die
Beschichtung der Platte an der
Oberfldche angeritzi. Beim nach-
Jfolgenden Durchschneiden mit
dem Sdigeblatt kann die harte,
sprode oder faserige Deckschicht
nicht mebr ausreifsen.

_ Die »Super cut« Ritzeinrichtung
ist in einer prdzisen Schwalben-
schwanzfiibrung mit dem Sdge-
aggregat verbunden. An einer
Millimeterskala wird lediglich die
Stdrke der zu schneidenden Platte
eingestellt. Zwei Kopierrollen
tasten die Oberfldiche der Platte
ab und der federnd gelagerte
Ritzkopf garantiert ein gleichmedi-
JSiges Anritzen der empfindlichen
Fldiche.

Mit den Vierkant-Wendemessern
erreichen Sie eine enorm lange

. Standzeit bei nur einer Grund-

einstellung des Ritzkopfes.

Es gibt keine Alternative zu
»Super cut<, wenn Sie Zeit und
Geld sparen wollen.

»Super cut« von HOLZ-HER

Der Unterschied von
»Super cut« zu herkémmlichen
Vorritz-Systemen

Eigentlich miifste das bis jetzt be-
kannte Vorritz-System »vor-
schneiden« beifsen. Mit einem
zweigeteilten Sdgeblatt wurde die
Deckschicht der Plaite vorge-
schnitten. Diese Schnitlfuge kann
breiter sein als die Zabnstdrke
des nachfolgenden Trenn-Sdge-
blattes. So gab es immer einen
Schnittversatz, der beim anschlie-
JSenden Aufbringen einer Kante
zu einer breiteren, deutlich sichi-
baren Leimfuge fiibren muyjste.
Anders bei »Super cui«.

Die beiden Hartmetall-Ritzmes-
ser von »Super cul« »ritzen< wirk-
lich nur die Deckschicht der Plat-
te an. Sie werden exakt auf die
Zabnstdrke des Trenn-Sdgeblaites
eingestellt. Die beiden Kopierrol-
len, die links und rechts der Ritz-
messer angebracht sind, tasten
die Plattenoberfldche ab. Mit die-
ser Art des Vorritzens wird sogar
das Ausreifsen von langfaserigen
Deckschichten (wie Furniere)
verhindert. Einen Schnittversatz
kann es nicht geben, was nattir-
lich der Verleimqualitdt Ibrer
Kanten zugute Rommid.

® prdzise und einfach einstell-
bare Hartmetall-Ritzmesser

@ nurdie Deckschicht wird
angeritzt
@ kein Schnittversatz

® dadurch bessere Verleim-
qualitdt der Kanten

@ hobe Standzeit der Ritzmesser

@ praktisches Hartmetall- Wende-
messer-System







Technische
Daten:

HOLZ -HER

ArbeitsmafSe:

max. DurchlajShébe
max. Besdumhbobe
max. Ritzhohbe, vertikal
max. Werkstiickldnge
Schrittiefe bis
Sdigeaggregat
Motorleistung
Sdgeblatt-Drebzahl

Sdgeblatt-@

Vorschub:

Motorleistung
Geschwindigkeiten
Elektrischer AnschlufSwert:

Maschinenabmessungen:

Grundfldche

Hobe

Maschinengewicht (bei grofster Maschine)
Bruttogewicht (bei grojster Maschine)

1270 automatic

1660, 1940 oder 2215 mm
1590, 1870 oder 2145 mm
1590, 1870 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
ca. 50 mm

schwenkbar um 90°
3RW

ca. 5450 U/min bei 50 Hz,
ca. 6640 U/min bei 60 Hz
220 mm

0,35/0,55 kW
11/22 m/min
Drebstrom, 3,6 RW

4315, 5315 oder 6315 x 1420 mm

2335, 20615 oder 2890 mm
ca. 850 kg
ca. 1050 kg

RSP

Ausstattung:

Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdumbaren Einzelauflagen,

Programmschiene mit 3 Nocken, automatischer Verschieberost,

Lingsanschlag auf Gestelldnge durchgebend, integrierte Staubabsaugung,

1 hochwertiges HM-bestiicktes Kreissdgeblatt, Hoblzabn/Dachzabn, 220 mm &, 42 Z.,
Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbehbalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer
standigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.




Hochleistungsplattensigen
1265/1270 automatic im Detail

Sdgeaggregat
mit Leistungsreserven
3 kW, ca. 50 mm Schnittiefe.

| LEGS
Verschieberost 1270

damit ein Beschddigen der Auflageleisten
im Horizontalschnitt verbindert wird,

ist die Maschine mit einem automatischen
Verschieberost ausgestattet.

Ein- und Austauchen an jeder beliebigen
Stelle.

Verschieberost 1265

damit ein Beschddigen der Auflageleisten
im Horizontalschnitt verbindert wird.
Per Hebelmechanik tauchen Sie den
Auflagerost nach unten weg (als Sonder-
zubehor auch automatisch wie bei 1270).

Werkstiickauflagen

mit Transportrollen kombiniert

@ Stabile Holzauflagen zum mebrmaligen
Nachbesdumen mit nur einer Grundein-

stellung fiir béchste Schnittprdzision
und Winkelgenauigkeit.

@ Rollen werden zum Verschieben der
Platten angehoben und fiir den Schnitt
abgesenkt.

B Verstellbare Gestellfiifse, damit Uneben-

beiten des Werkstattbodens die Schniltt-
genauigkeit nicht beeintrdchtigen.

e -
- WEREN o= |

Schwenkbar fiir den Vertikal- oder
Horizontalschnitt.

Klappschienen
zum Schwenken und Rasten, einzeln geteilt
fiir jedes Schnittfeld, damit Sie grofsere
Restplatten nicht immer abrdumen
miissen. Majsschienen in Blickrichtung,
Klemm-Anschlag fiir Einband-Bedienung.



1270

aUuEomatic
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Vorschubmotor mit elektrischer Eintauchsperre um Feste Raststellen

[fiir automatische Senkrecht- und Beschddigung der Auflageleisten zu zum Einrasten des Sdgewagens oben und
Waagrechtschnitte. vermeiden. unten gleichzeitig, damit ein absoluter

Winkelschnitt gewdbrleistet ist.
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Bedienungstableau der Arbeitstaster fiir Sigemotor und Vorschub-  Majsanzeige

1270 automatic motor getrennt mit Sicherheitsschalter Jiir den Horizontalschnitt mit farblich
Wablschalter fiir Vorschub gegen Feblbedienung — Not-Ausschalter. zugeordneten Mafibindern

langsam — schnell, Ein- und Austauchen,
Horizontal- und Vertikalschnitt
Hand — Automatik;

Sandwich-Schallddmmung Integrierte Staubabsaugung
unser »leisestes~ Argument. hober Wirkungsgrad durch kurzen
Sie miissen schon sebr genau binhoren, und direkten Verbindungsweg
wenn Sie das Gerdusch von Motor und zum Staubaujffangsack.

Sdigeblatt horen wollen. Weit unter der
Norm des von der Holz-Berufsgenossen-
schaft zugelassenen Schallpegels
(Schallminderung des subjektiven
Geborempfindens um mebr als 50 %).



Stufenloser Vorschub
mit elektrischer
Verschiebeeinrichtung
fur hochsten
Bedienungskomfort.
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Elektronisches
Majsanschlag-System

mit prdziser, stofs- und drucksicherer
Zabnstangenfiibrung.

Einfach Lingsanschlag oder Aggregat bis
zum gewtinschten Majs verfabren und fest-
stellen, das ist alles.

fiir den Vertikalschnitt:
Bestell-Nr. 114.27 12

g SR BRI | = o
Mit diesem Steuergerdit verschieben Sie
Ibre Platten einfach und schnell.

So brauchen Sie nur noch einen Mann fiir
alle Zuschnittarbeiten.

Mit der Kombination eleRtrische
Verschiebeeinrichtung und elek-
tronischem Majsanschlag-System
perfektionieren Sie Ibren Platten-
zuschnitt in dujserst rationeller
Weise, verbunden mit hochstem
Bedienungskomjfort. Mit nur ei-
nem Besdumschnitt an der obe-
ren Plattenkante beginnen Sie,
Ibre Platten von oben nach unten
aufzuteilen: Sdgeblatt-Sidrke
wegen der Schnitifuge in das
MajSanschlag-System eingeben,
Anschlag auf die Plattenkante
aufsetzen, Mafsanzeige nullen,
festgeklemmtes Scdigeaggregat 16-

Transportieren Sie Ibre Platten rationell
und sicher an den Anschlag. Sie Ronzen-
trieren sich nur noch aufdenreinen
Zuschnitt, obne den Arbeitsplatz am
Bedienungs-Tableau zu verlassen.

Ein Beitrag zur Humanisierung des
Arbeitsplatzes.

Fiir Schnittlingen 3300, 4300 und
5300 mm moglich.

220V, 50/60 Hz, 1 Ph

3300 mm: Bestell-Nr. 133.26 27
4300 mm: Bestell-Nr. 133.26 19
5300 mm: Bestell-Nr. 132.88 24

Plattenzuschnitt
noch rationeller, maB-
genauer und sicherer.

sen und so lange vertikal verfab-
ren, bis das gewtinschte Mafs auf
der Digitalanzeige erscheint.
Aggregat festklemmen und den
Schnitt durchfiibren. In dieser
Reihenfolge zieben Sie Ibre Trenn-
schnitte durch, bis die Platte auf-
geteilt ist— ruck — zuck!

Fiir den Vertikalschnitt verschie-
ben Sie nun die Plattenabschnitte
zum eingestellten Lingsanschlag,
obne dafs Sie Ihren Arbeitsplatz
am Bedienungs-Tableau des
Sdgeaggregals verlassen oder gar
einen zweiten Kollegen zu Hilfe
rufen miissen.



Nuteinrichtung

Sie erweitert das Einsatzgebiet Ibrer
Plattensdige. Zum Beispiel zum Nuten von
Seiten- und Riickwdnden.

\f\

P
)

o
Kurze Klappschiene

zum Ausriisten der restlichen Schnittfelder.
Damit Sie noch mebr Auflagemaoglichkeiten
[iir kRleine und kleinste Abschnitte haben.
Bestell-Nr. 114.25 50

Streifenanschlag, schwenkbar

[iir das borizontale, majfsgenaue Aufteilen
der Platten von oben nach unten.
Bestell-Nr. 36.59 63

)

Elektro-pneum. Ausweichrost

Schlitten mit verldngerter

Anschlagplaite

um schmale Werkstiicke auf der Klapp-
schiene bearbeiten zu kénnen.
Bestell-Nr. 114.54 36

o soe matcnen

Ritzmesser

Scoring knives - Couteaa Inclseurs -
Cuchilas ncsorss.

Besteb . Code Nr.Mo, de cdrNe et
BRI

o e
O
© O

Ritzmesser

fir 1265

bevor Sie beim Horizontalschnitt eine der
Auflageleisten mit dem Sdgeblatt beschdi-
digen, weicht der komplette Anlagerost
automatisch nach unten aus.

Bestell-Nr. 114.40 49 fiir 1265,

bei 1270 serienmdifSig

Jiir »Super cut~ Ritzeinrichtung
Ritzmessersatz (6 Stiick)

in Wendeplattenausfiibrung
Bestell-Nr. 113.92 31




Technische
Daten:

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbebalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer

standigen Weiterentwicklung unterliegen.

Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.

Arbeitsmajse:

max. DurchlafsShéhe
max. Besdumhbobe
max. Ritzhohe, vertikal
max. Werkstiicklinge
Schnittiefe bis
Sdigeaggregat
Motorleistung
Sdgeblatt-Drebzabl

Scigeblatt-@

Elektrischer AnschlufSwert:
Maschinenabmessungen:
Grundyfléche

Hobbe

Maschinengewicht (bei grofSter Maschine)

Bruttogewicht (bei grofster Maschine)

Ausstattung:

1265

1660, 1940 oder 2215 mm
1590, 1870 oder 2145 mm
1590, 1870 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
ca. 50 mm

schwenkbar um 90°
3RW

ca. 5450 U/min bei 50 Hz,
ca. 6640 U/min bei 60) Hz
220 mm

Drebstrom, 3 kW

3575, 4575 oder 5575 x 1420 mm
2220, 2500 oder 2775 mm

ca. 760 kg

ca. 990 kg

Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdumbaren Einzelauflagen,

Programmschiene mit 3 Nocken, Verschieberost mit Hebelmechanik,

Liingsanschlag auf Gestelldnge durchgebend, integrierte Staubabsaugung,

1 hochwertiges HM-bestiicktes Kreissdgeblatt, Hoblzabn/Dachzahn, 220 mm g, 42 7.,
Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste
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Schnittlange 3300 mm Schnittlange 4300 mm Schnittlange 5300 mm
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Type 1265 Type 1270 automatic
MaB Schnitt- |Schnitt- | Schnitt- MaB Schnitt- | Schnitt- | Schnitt-

lange lange lange lange lange lange

3300 mm | 4300 mm [ 5300 mm 3300 mm | 4300 mm | 5300 mm
a 4315 mm | 5315 mm | 6315 mm a 4315 mm | 5315 mm (6315 mm
b 4150 mm | 5150 mm | 6150 mm b 4150 mm | 5150 mm [ 6150 mm
MaB Schnitt- |Schnitt- |Schnitt- MaB Schnitt- | Schnitt- |Schnitt-

hGhe hohe héhe héhe héhe hbhe

1645 mm | 1925 mm | 2200 mm 1645 mm | 1925 mm | 2200 mm
C (Gestellhéhe) [1930 mm | 2210 mm | 2485 mm C (Gestellndhe) 1930 mm | 2210 mm | 2485 mm
d (Maschinenh.) |2220 mm 2500 mm | 2775 mm d (Maschinenh.) |2335 mm |2615 mm |2890 mm
e (Raumhdhe) 2260 mm | 2540 mm | 2815 mm € (Raumhohe) 2365 mm | 2645 mm | 2920 mm
Besaumhohe 1590 mm | 1870 mm | 2145 mm Besaumhohe 1590 mm | 1870 mm | 2145 mm
DurchlaBhéhe [1660 mm |1940 mm | 2215 mm DurchiaBdhdéhe [1660 mm [1940 mm 2215 mm




s

g e Wit 752

% wa % MY WY o 4 ® 3
A% o 1 8t i
3y oo AR
PRy R ol 1 it b

.

\

3415

HOLZ

i
-l-l:R) ‘

[




