Spezialmaschinen

Plattensage 1265 S

— auch mit TRK-Absaugung erhaltlich

...die preiswerte Alternative mit Verschieberost!

Die Daten:

Schnittiefe
Motorleistung

45 (50) mm

Ségeaggregat Drehstrom 3 kW
(S 6 —40%)

Drehzahl Ségeblatt 5450 U/min

Sdgeblatt-O 220 mm

Elektr. AnschluBwert 3 kW

ArbeitsmalRle:
Schnittldnge 3300/4300 mm
Schnitthéhe 1600/1900/2070 mm
Besaumhohe 1590/1870/2010 mm
Grundflache 4315/5315 x 1420 mm
Maschinenh6he 2220/2500/2640 mm

Maschinengewicht  ca. 650/700 kg

Schliisselsatz, Betriebsanweisung mit
Ersatzteilkatalog

Argumente, die fur sich sprechen!

©® Werkstiickauflage aus besaumbarem
Schichtholz

® Klappschiene im 1. Feld
O integrierte Staubabsaugung

@ incl. 1 HM Prézisions-Ségeblatt
© 220 mm

@ verwindungssteifer, grundsolider
Aufbau — Gestell aus einem Stiick

® geringe Aufstellzeit

® Anpassung an Bodenunebenheiten
durch verstellbare Fiil3e

@® Motorschutz gegen Uberlastung und
0-Spannungsausloser

0@ feste Schnittstellen fiir senkrechte
Schnitte

@ prizise Fithrung des Ségeaggregates
— der Sdgewagen rastet oben und
unten gleichzeitig ein

® Programmschiene mit 3 Nocken fiir
waagrechten Serienzuschnitt (durch
Sonderzubehor ausweitbar)

@ inclusive drei Malbédndern am Sége-
balken fiir Horizontalschnitte. Ein
MaRband ausgehend von der Klapp-
schiene. Zwei MaRbédnder ausge-
hend von der Schichtholzauflage je
nachdem ob Sie iiber oder unter
dem Aggregat ablesen miissen.

@ inclusive Hubrollen-Transportsy-
stem. Das Schieben der Platten wird
durch Umlegen des Biigels erleich-
tert, da die Rollen dann hoher ste-
hen als die Schichtholzauflage.
Nach erfolgtem Transport kann der
Hebel mit dem Full wieder zuriick-
gelegt werden.

O Inclusive Verschieberost. Wiirde die
Sége bei einem horizontalen Schnitt
in die Anlageleisten schneiden, kann
dieser verschoben werden.




Plattensage 1265 S

»Super cut«: Das Vorritzsystem
ohne Alternative 113.82 51

Details und Zubehor

Die »Super cut«-Vorteile in Kiirze:

» prazise und einfach einstellbare
Hartmetall-Ritzmesser

» nur die Deckschicht wird angeritzt

P kein Schnittversatz

» dadurch bessere Verleimqualitat der
Kanten

P hohe Standzeit der Ritzmesser

P praktisches Hartmetall-Wendeplatten-
System mit 4 Schneidkanten

"\\ . 2
Schlitten mit verldngerter
Anschlagplatte

um schmale Werkstiicke auf der
Klappschiene bearbeiten zu konnen.

114.58 51

MaBanschlag mit Bestell-Nr.

Klemmhebelfixierung 115.02 78
Verwendung als Programmieranschlag. Mit
diesem Anschlagsystem konnen mehrere
Klappanschldge auf der Maischiene fixiert
werden. Besonders zu empfehlen bei immer
wiederkehrenden MaRen, d. h. ein Anschlag
pro sich wiederholendem MaR.

Kurze Klappschiene

um die Maschine mit weiteren Klappschie-
nen auszuriisten, wenn héufig lange,
schmale Teile auf der Schiene geschnitten
werden sollen. Klappschiene fiir je ein wei-

teres Feld. 115.24 32

Streifenanschlag

zum Schneiden von Wiederholmallen beim

Horizontalschnitt. Das Mal§ wird immer an

der zuletzt geschnittenen Kante abgegriffen.
Des weiteren erhéltlich:

— Langsanschlag oberhalb der Klappschiene

in Maschinenldnge 3280 mm  114.06 63
oder 4280 mm 114.06 71
— Programmnocken zusétzlich 53.71 01
— digitale MaRanzeige vertikal ~— 114.27 12

— zusétzlich HM bestiickte Sageblatter

@ 220 mm, Wechselzahn Z64  13.72 19
@ 220 mm Hohlzahn-Dachzahn
742 52.9591

Schallemissionen: Schalleistungspegel nach
pr EN 1870-2 ISO 7960 Anhang P

Leerlauf 91,4 dB (A)
Arbeitsgerdusch 96,2 dB (A)

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach
pr EN 1870-2 ISO 7960 Anhang P

Leerlauf 78,2 dB (A)
Arbeitsgerdausch 86,1 dB (A)
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! S "”:” s e l}lﬂj Aufstellflache:
Die Aufstellfliche muR eben
sein; zuldssige Abweichung
von der Geraden 2 cm. Das
Material der Aufstellflaiche
muR einen einwandfreien
Halt der Diibel gewdhrleisten.
Mindestauszugskraft/Dubel
s it 4000 N
MafR Schnittlange Schnittlange
3300 mm 4300 mm
a 4315 mm 5315 mm
b 4150 mm 5150 mm
MaR Schnitthéhe Schnitthohe Schnitthohe
1600 mm (1,6 m) 1900 mm (1,9 m) 2070 mm (2,07 m)
¢ = Gestellhohe 1930 mm 2210 mm 2350 mm
d = Maschinenhéhe 2220 mm 2500 mm 2640 mm
e = Bauhohe 2260 mm 2540 mm 2680 mm
Besdumhdohe 1590 mm 1870 mm 2010 mm
DurchlaBhohe 1660 mm 1940 mm 2080 mm

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da unsere
HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind
auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine enthilt z.T. auch Sonderausstattungen,
die nicht zum serienméRigen Lieferumfang gehdren. Bitte informieren Sie sich iiber den genauen Ausstat-
tungsumfang bei Threm HOLZ-HER Hindler.

Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

HOLZ-HER — immer eine IDEE besser!
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