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Das Spitzenmodell: HOLZ-HER Kantenanleimmaschine 1415:
Wahlweise mit Granulat-System oder Kleberpatronen-System — exklusiv von HOLZ-HER!

Auch das HOLZ-HER Granulat-System arbeitet mit sogenannten »Granualt-Patronenc, die in der Maschine
selbst erzeugt werden. Damit gelten alle Vorziige des Kleberpatronen-Systems auch fiir das HOLZ-HER Granulat-System!

Zum Leimen, Kappen, Frasen und mit freien Stationen
- ausriistbar nach lhrer Wahl - z. B. Nachfrasen,
Schieifen, Nuten oder Schwabbein!
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Die wichtigsten Anschaffungsgriinde fiir eine HOLZ-HER
Kantenanleimmaschine 1415:

1. Leimsystem: wahlweise HOLZ-HER Patronen- oder
HOLZ-HER Granulat-System.

Diese Alternative kann Ihnen nur HOLZ-HER bieten!

Bei beiden Verfahren handelt es sich um geschlossene
Systeme, d. h., der Kleber befindet sich unter LuftabschluB

im Auftragsgerat und kann weder oxydieren noch verschmutzen.

Die Klebekraft bleibt voll erhalten.

3. Farbenwechsel: kein Problem
(verschiedene Kleberarten lassen sich genauso kurzfristig
wechseln).

4. Energiebedarf: duBerst gering

(z.B. werden fiir die Leimstation des Patronen-Systems nur

1,9 kW bendtigt; konventionelle Leimbecken verbrauchen
4-5kW).

5. Sparsam

es wird nur soviel Leim abgeschmolzen, wie fiir die Verarbeitung
gerade notwendig ist.

6. Umweltfreundlich:

durch weniger bewegte Teile sinkt auch der Gerduschpegel;

die Dampfentwicklung und Abwarmeverluste sind wesentlich
geringer als bei herkémmlichen Leimbeckenkonstruktionen.

7. Wirtschaftlich:

der Leim kann nicht verbrennen — daher keine Leimbecken-
reinigung notwendig, weniger Warmeentwicklung — daher
geringer Energiebedarf, weniger VerschleiBteile — daher geringe
Service-Kosten und, und ...

8. Baukastensystem:
flr nahezu jedes Bearbeitungsproblem |48t sich eine geeignete
Stationszusammenstellung finden.

1. Das HOLZ-HER Patronen-System
hat seit seiner Markteinfiihrung im Jahre 1979 begeisterten
Zuspruch gefunden:

® Aufheizzeit nur 2—5 Minuten

® keine Kleberoxydation und -verschmutzung

@® Farbenwechsel ohne Probleme mdglich

® Energiebedarf durch Direktheizung duBerst gering

@ sparsam im Kleberverbrauch

® Umweltfreundlich durch geringe Dampfentwicklung,
weniger Abwéarme und geringen Gerauschpegel

@® besonders wirtschaftlich durch geringen Reinigungs- und
Wartungsaufwand

2. Das HOLZ-HER Granulat-System

ist die konsequente Weiterentwicklung des Patronensystems
und mit Abstand das modernste Kleberauftragsverfahren auf
dem Markt. Es wird, wie der Name schon sagt, mit handels-
liblichem Schmelzkleber-Granulat betrieben. Der Vorrats-
behélter faBt bis zu 4 kg. Genug, um beispielsweise 700 m
Kanten (19 mm hoch) aufzubringen. Das Granulat wird im Druck-
zylinder in eine rechteckige Patrone umgeformt (auch hier wird
also mit zu Patronen »verdichtetem« Kleber gearbeitet).
Abgeschmolzen wird nur — wie beim Patronen-System — die
augenblicklich benétigte Klebermenge.

Das abgeschlossene Drucksystem erlaubt auch den Auftrag von

- besonders empfindlichen Klebern, die mit herkémmlichen Leim-

beckenmaschinen gar nicht zu verarbeiten waren. Einmalig ist
die selbsttatige »Durchsplilung« des gesamten Auftragssystems:
der neue Kleber befordert den Restkleber (z.B. beim Sorten-
wechsel) direkt in den Abfallbehélter. Kleine Verunreinigungen,
die mit dem Granulat eingebracht wurden, werden bei jedem
Auftragstakt durch eine automatische Spulung wieder nach
auBen beférdert. Wenn Sie viel Kleber verarbeiten, sollten Sie
sich fir das HOLZ-HER Granulat-System entscheiden — es gibt
nichts vergleichbares!

Lassen Sie sich von unseren Fachleuten ausfiihrlich
und unverbindlich beraten!









Die HOLZ-HER Kantenanleim-

maschine 1415 bietet als Spitzenmodell
der neuen HOLZ-HER Kantenanleim-
maschinen-Generation die Summe aller
bereits bei den kleineren Maschinentypen
eingebauten Vorteile. Hinzu kommt der
groBe »Bestlickungsfreiraum« fir die ein-
zelnen Stationen. 8 Einzelstationen stehen
zur Verfligung, wobei die ersten 3 Statio-
nen durch das Leimsystem, Druckwerk
und Kappaggregat belegt sind. Auf den
verbleibenden 5 Stationen lassen sich
sicher auch |hre Bearbeitungswiinsche
realisieren.

Die Schwertdiise erzeugt einen gleich-
maBgen Leimauftrag.

Das Druckwerk sorgt fiir den richtigen An-
preBdruck bei allen Umleimerarten — und
-starken. Die Druckkrafteinstellung ge-
schieht blitzschnell mit nur einem Hebel.
Dabei wird die AnpreBkraft der ersten und
der nachfolgenden Druckrollen auf die ent-
sprechende Kante eingestellt. Diese Mog-
lichkeiten gewahrleisten bruchfreie Ver-
arbeitung, auch von diinnen Melamin-
kanten.

Darunter: die Bedienungsarmaturen.













Mit der HOLZ-HER Kantenanleim-
maschine 1415 wurde ein HochstmaB an
Bedienungskomfort, Wirtschaftlichkeit und
Sicherheit erreicht. So gibt es auBer den
systembedingten Vorteilen weitere Eigen-
schaften, die Sie bei Wettbewerbsmaschi-
nen vergeblich suchen.werden. Da ist z. B.
die Bruckenhéhenverstellung mit nu e
einem, an der Maschinenfrontseite ange-
brachten Handrad, dz i S
Frasaggregat mit vers
niwels
zelnerm'nppaggregat
kappen, nur vorn kappe
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von groBem Vorteil, weil besonders
Kanten im Druckwerkbereich leicht bre-
chen kénnen. Ebenfalls nur wenige Sekun-
den dauert die Umstellung von dicken auf
diinne Kanten oder umgekehrt — verglei-
chen Sie mit anderen Maschinen! Beachten
Sie auBerdem, daB selbst sogenannte
Mehrkammerleimbecken herkémmlicher
Kantenanleimmaschinen es nicht ohne

‘ weiteres erlauben, z.B. EVA-Kleber und
Polyamid-Kleber direkt nacheinander zu
verarbeiten, weil zuvor die gesamte Kle-

beraufbereitung — vom Becken bis zur Rolle
oder Duse — von alten Riickstanden ge-
saubert werden muB. Anders bei der 1415:
Hier kdnnen Sie nacheinander auch diese,
bis hin zu hochviskosen Klebern, verarbei-
ten. Vielleicht ein Grund mehr, sich fur
HOLZ-HER zu entscheiden?

Die nachstehende Skizze verdeutlicht
das Baukastensystem dieser Maschine,
die fiir nahezu alle individuellen Bearbei-
tungsvorgange zusammengestellt werden
kann.

Sprechen Sie mit unseren Fachleuten!
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HOLZ-HER Kantenanleimmaschine 1415im Baukastensystem



Die wichtigsten technischen Daten 1415

Maschinenabmessungen:

Lange

Tiefe

Hbéhe
Werkstiickeinlaufhéhe
Arbeitsweise
ArbeitsmaBe:
Umleimerdicke
Umleimerhéhe
Umleimerlange

Umleimeriiberstand
Werkstiickbreite
Werkstiicklange
Kleberpatronen-System

Granulat-System
Vorschub:
Motorleistung
Geschwindigkeit
Kleberpatronen-System
Granulat-System

6800 mm

900 mm, mit ausgezogener Stiitzschiene 1400 mm
1400 mm

850 mm

HeiB-Kaltverfahren, einseitig links

0,4—-25 mm

max. 66 mm

min. 200 mm

min. 350 mm mit automatischer Kantenzufiihrung
in der Hohe max. 5 mm pro Seite

min. 60 mm

min. 140 mm

Werkstiickdicke: min. 6 mm, max. 60 mm
Werkstiicklénge: Bis 40 mm Dicke unbegrenzt.
Von 40 bis 60 mm Dicke ca. 4000 mm
Vorschubgeschwindigkeiten:

Bis 30 mm Werkstiickdicke 15 m/min

Bis 44 mm Werkstiickdicke 11 m/min

Bis 60 mm Werkstiickdicke 8 m/min
Werksttickdicke: min. 6 mm, max. 60 mm

3 kW

15, 11 und 8 m/min
20,15 und 11 m/min oder 25, 20 und 15 m/min

Kleberauftrag Patronensystem

Heizung
Temperaturregelung
Kleberauftrag

1,9 kW

liber Temperaturwahiregler

Schwertdiise mit elektrisch-pneumatischer
Steuerung

Patronenmagazin-Fiillmenge 4 Stiick = ca. 1 kg
Kleberauftrag Granulat-System:

Heizung
Temperaturregelung
Kleberauftrag
Granulat-Vorratsbehélter
Druckwerk

Kappaggregat:
Umleimerdicke

Motorleistung
HM-Kreisségeblatt
Drehzahl

Friasaggregat
Schleifaggregat
Schwabbelaggregat
Nutaggregat
Energiebedarf
Elektrischer AnschluBwert
DruckluftanschluB
Luftbedarf (Grundmodell)
Luftbedarf, Absaugung
Normalzubehér:

3,96 kW

liber Temperaturwéhiregler

mit Schwertdise

ca. 4 kg Inhalt

nach Skala einstellbar, erste Rolle angetrieben.
Einstellbar fiir dicke und diinne Kanten iiber
Wahlhebel.

max. 25 mm bei Vorschubgeschwindigkeit 15 m/min
max. 10 mm bei Vorschubgeschwindigkeit 20 m/min.
2x0,55 kW

?160x30x3,2mm, Z = 24

5500 U/min

2x1,1 kW

1,75 kW

2x0,25 kW

2,2 kW

ca. 13,5kW bei voller Bestiickung (m. Granulat-System)
6 bar

ca. 520 NL/min

3500 m®/h, 7 mbar Druck

Schiiisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste, 6 Stiick Kleberpatronen auf
EVA-Basis, naur, wahlweise 2 kg Klebergranulat.

Sonderzubehoér:

Sicherheits-Schutzhaube, Gegendruckschiene.

4569/503826
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