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Bestiickung der HOLZ-HER
Kantenanleimmaschine 1434:

Wablweise Kantenzufiibrung
vollautomatisch (Iyp 1901)
oder automatisch (Iyp 1902),
Kleberstation »Patronesx,
Druckwerk Typ 1913,
Kappaggregat Typ 1974,
Frasaggregat Typ 1975,
Schwabbelaggregat (wablweise
Bip 1941 oderyp 1944).

Standardmdf3ig werden die Maschinen
der EXPRESS-Baurethe niit allen Schutz-
vorrichtungen gemdyfs den einschligigen
Vorschriften ausgeriistet.

Neu -+ einmalig in dieser Klasse:

® Schmelzkleberauftrag am
Werkstiick durch das einzig-
artige HOLZ-HER »Patronen-
System«

@ Vorschubmotor mit Transport-
kette und Kettenfiibrung fiir
ruckfreien Werkstiicktransport

@® Rollen-Druckbriicke mit zwei-
seitig gefiibrier, zentraler HO-
henverstellung per Handrad

@® Druckwerk mit angetriebener
Druckrolle synchron zur
Vorschubgeschwindigkeit

@ Breite Auflagefldche fiir das
Werkstiick

@ Electronic-Temperaturregler

Einzigartig: HOLZ-HER X

»Patronen-System«

® Aufbeizzeit: nur ca. 3 Minuten

® Farbenwechsel: kein Problem,
Kleberarten lassen sich Rurz-
Jristig wechseln

® Energiebedarf: dufSerst gering

® Sparsam: es wird nur soviel
Kleber abgeschmolzen, wie filr
die momentane Verarbeilung
notwendig ist

® Umwellfreundlich:
keine Geruchsbeldstigung

\\\ .
5

[
i lllllﬁq

A

N

o

W

)%

4

Aggregate flr die
Kantenanlemm

§

©)

e W

asching 143

S

X Kantenzufiibrung

vollautomaltisch Typ 1901

@ fiir Rollenware 0,3 - 0,8 mm

® mit versidrkiem Schlagzylinder
bis 3 mm

® gerade Kanten 0,3 - 5 mm

Kantenzufiihrung
automaltisch Typ 1902

® fiir Rollenware 0,3 - 0,8 mm
mit verstdrktem Schlagzylinder
bis 3 mm

@ Manuell: gerade Kanten
0,3-5mm

Druckwerk Typ 1913 X

® nach Skala auf Kantenmalterial
einstellbar

@ erste Rolle angetrieben

@ sorgt fiir boben Anprefsdruck
und prdzise Verklebung

@ Schnellverstellung fitr Druck-
regulierung

o
o

X Frdsaggregat Typ 1975

@ Kantendicke bis 5 mm

@ mit horizontaler und vertikaler
Tastung

@ Anschlufswert 2x0,6 kW

@ Drebzabl 28000 U/min

K Kappaggregat Typ 1974

® Kantendicke bis 5 mm

@ Zum Kappen des vorderen und
binteren Uberstandes

® Anschlufswert 2x0,6 kW

® Drebzahl 28000 U/min

www.hoechsmann.com

% Schwabbelaggregat Typ 1941

@ schwenkbar bis 45°
@ 2 x 0,15 kW mit Textilscheiben,
d150x30x20 mm

Schwabbelaggregat Tp 1944

(Abb. und techn. Angaben bei
Kantenanleimmaschinen
1436/1437)




Kantenanleimmaschinen Aggregate fur die Kanten-
1436 und 1437 anlimmaschinen 1456/1457

Die beiden »grojsen« Kanten-
anleimmaschinen der
EXPRESS-Baureihe

@ Schmelzkleberauftrag am
Werkstiick durch das einzig-
artige HOLZ-HER »Patronen-
System«

@ Vorschubmotor mit Transport-
kette und Kettenfiltbrung fiir
den ruckfreien Werkstiick-
transport

@ Rollen-Druckbriicke mit
zweiseitig gefiibrter, zentraler
Hobenverstellung per Handrad

@ Druckwerk mit angetriebener
Druckrolle synchron zur
Vorschubgeschwindigkeit

@ Breite Werkstiick-Auflagefldiche

@ Electronic-Temperaturregler

@ Biindigfrdisen und Fertig- 4
kappen mit MF-Motoren

@ Verstdrkter Kappzylinder fiir
PVC-Kanten bis 3 mm

Kantenzufiibrung Kantenzufiibrung XDruckwerk Typ 1914

) X vollautomatisch Bp 1901 automatisch Bp 1902 @ nach Skala auf Kantenmaterial
Bestiickung der HOLZ-HER @ fiir Rollenware 0,3 - 0,8 mm @ fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm einstellbar
Kantenanleimmaschine 1437 @ mit verstdrktem Schlagzylinder mit verstéirktem Schlagzylinder @ erste Rolle angetrieben,
Wabhweise Kantenzufilbrung bis 3 mm bis 3 mm ® sorgt fiir hoben AnprefSdruck
vollautomatisch (Typ 1901) ® gerade Kanten 0,3 — 13 mm ® Manuell: gerade Kanlen und prdzise Verklebung
oder automatisch (Typ 1902), 0,3 ~13 mm @ Schnellverstellung fiir Druck-
Kleberstation »Patronex, regulierung

=) Druckwerk B)p 1914,
EE@@E@@ =S Kappaggregat Bp 1976,
MF-Frdsaggregate T)p 1942,
Wablweise:

Bestiickung der HOLZ-HER MF-Frisaggregat Typ 1942 - ¢

Kantenanleimmaschine 1436: Schwabbelaggregat (wablweise gz?;gfgj‘%i Rzzgéiﬁé ;)ecil/ler

Wablweise Kantenzufiihrung Dp 19 41 oder jj’p 1944) Schwabbelaggregat Bp ]9’4] oder \

vollautomatisch (1yp 1901) Typ 1944 mit Eintauchsteverng

oder automatisch (Bp 1902), o ) ] N

Kleberstation »Patrone«, fit“"d”’dm“ﬁ’g e e *) Die MF-Frdisaggregate sind auch , i
er EXPRESS-Baureibe mit allen Schutz- .

Druckwerk Typ 1914, vorrichtungen gemdp den einschligigen als Wechselaggregate mit anderer

Kappaggregat 1yp 1970, Vorschriften ausgeriistel. Werkzeugbestiickung erbdlitlich!
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Technische Daten 1454 1456 14357
Maschinenabmessungen:
Linge 3680 mm 4055 mm 4430 mm
Tiefe 1020 mm 1020 mm 1020 mm
Abstand zur Wand 250 mm 250 mm 250 mm
Hobe 1200 mm 1200 mm 1200 mm
Werkstiickeinlaufbohbe 850 mm 850 mm 850 mm
Arbeitsweise Heifs-Kaltverfahren Heif8-Kaltverfabren Heifs-Kaltverfabren
einseitig links einseitig links einseitig links
Arbeitsmafse:
Anleimerstdrke 0,3-5mm 0,3-13 mm 0,3 -13 mm
Anleimerbébe max. 51 mm max. 51 mm max. 51 mm
Anleimeridnge min. 200 mm min. 200 mm min. 200 mm
Anleimerldnge mit automatischer
Kantenzufiibrung min. 350 mm min. 350 mm min. 350 mm

Anleimertiberstand in der Hobe pro Seite
Werkstiickbreite

Werkstiickldnge

Werkstiickldnge bei 45 mm Stirke

bis 3 mm
min. 85 mm
min. 180 mm
max. ca. 5 m

bis 3 mm
min. 85 mm
min. 180 mm
max. ca. 5 m

bis 3 mm
min. 85 mm
min. 180 mnt
max. ca. 5 m

Werkstiickdicke 645 mm 645 mm 6-45 mm
| Vorschub: Motorleistung 0,75 kW 0,80 kW 0.80 kW
at Geschwindigkeit 11 m/min 13 m/min oder 8/16 m/min 13 m/min oder 8/16m/min
Elektrischer AnschiufSwert 5RW 7TRW 7RW
Druckluftanschiufd 6 bar Kupplung 6 bar Kupplung 6 bar Kupplung
Absaugung:
2 Zentraler Stutzen aufSen 2100 g 100 mm 2100 mm
Luftbedarf (6 mbar dyn. Druck) 400 m7h 700 mn 850 m>m
Fabrwerk moglich moglich moglich
Schutzbaube mit Motorabschaltung mit Haubenverriegelung mit Haubenverriegelung
Verpackung: Linge/Tiefe/H6be 3850/1100/1400 mm 4200/1100/1400 mm 4580/1100/1400 mm
Bruttogewichi 770 kg 960 kg 1025 kg
x Frasaggregat p 1942 X Kappaggregat Typ 1976 % Schwabbelaggregat Typ 1944 Nettogewicht 730 kg 910 kg 955 kg
@ mit 2 MF-Frdsmotoren mit @ ”11'22 AZF 'K?Ppm%torznf ur ® %?%Z’f;gg’os teuerung | Normalzubehor: Schliisselsatz, Betriebsanweisung mit Ersatzteilkatalog, Schmelzkleber
_ réisern und ziehenden Sdgeschni Sonderzubehor: Fabrwerkeinrichtung Frdis-Wechselaggregate
%ﬁrgzdggiilggézll;se vorne und loiﬁten ’ ® 2 x 0,15 kW, obne Werkzeztge mdglich aares
’ ) ;
; ; _Kreissd 73 @ Einsatz von Textil-, Lamellen- )
@ Kantendicke 0,4 — 13” mmni @ mit 2 HM-Kr ezsgageblatte:;tv oderSe mentschez"ben maoglich Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbebalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungs-
@ schwenkbar (Fasefrdsen) e SwaenZl')cller 1b5 . —1 ; x0,3 G150 xg50 20 mim maschinen einer stindigen Weiterentwicklung unteriiegen. Desbalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.
0°-15° Kantendicke bis 13 mm :
2x 0,6 RW/300 Hz; 18000/min @ Horizontaltastung und
® Hom’éontal—+ Vertikaltastung Vertikaltastung Schwabbelaggregat 1yp 1 941 .
® auch als Wechselaggregat (AbD. und tegom. Angqber;bzz - )
;Z;ferbm 88res: Kantenanleimmaschine 1434) Mit Kantenanleimmaschinen von HOLZ-HER liefern Sie Oualitit zum Yorzeigen
(
sonderzubehor Y

1
| Gerade Kanten aus Massivholz, Resopalkanten Biindig Kanten aus Furnier oder
| | Furnier oder Kunsistoffe und mit Fase Massivholz

Kanten als PVC-Kanten mit Radien Kanten mit Radius aus
Rollenware oder Fase Massivholz

% Frisaggregat Typ 1943
obne Werkzeuge
® mit 2 MF-Frdsmoloren
@ fiir Radiusfrdsen bis 3 mm
oben und unten zugleich,
mit oberer und unterer Blasdiise
2x 0,6 RW/300 Hz, 18000/min  Kurzlingeneinrichtung
® florizontal-+ Verlikallasting [iir Werkstiickldngen ab 90 mm Links: Lamellenscheibe

Rechts: Segmentscheibe
® auch als Wechselaggregar (Lieferung: Grundkorper obne

lieferbar Schieifpapier)

Massivkanten mit Radien PVC-Kanten
geschwabbelt und poliert

Massivkanten bis 13 mm
biindig oder mit def. Uberstand oder mit Fase

Kanten aus Kunststoff
und mit Fase geschwabbelt

Furnierkanten biindig PVC-Kanten

www.hoechsmann.com






