HOLZ -HER )

Werkzeugliste
Stabprofilierer 1710/1715/1720/1725




Beispiele fiir Profilgruppen

Profilgruppe 1 Einfache Profile mit einem Radius (B = Messerbreite bzw. Schnittbreite)




Profilgruppe 3 komplizierte Profile

Profile, die in diese Profilgruppe fallen, werden nach Profilgruppe 2 plus 20 % Aufschlag berechnet.
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Aus Skizzen oder Zeichnungen sollte zu ersehen sein, ob der Werkstoff (Holz) oder das Werkzeug (SECUR-Messer oder -Fraser) dargestellt

sind. Die Auflageseite bitte kennzeichnen.

Die Leistungsfahigkeit und Wirtschaftlichkeit der Messer und Fraser werden durch schonende Behandlung und rechtzeitiges, sachkundiges

Nachschéarfen bewahrt.

HOLZ-HER Universal-
)SECUR-Messerkopf

Mit 4 Messernuten, zugelassen bis n=
10000 min~"' form- und kraftschliissig durch
konische Spannbacken und Verzahnung.
Garantie fir ein HochstmaR an Sicherheit.
Universell verwendbar fir alle HOLZ-HER
SECUR-Messer. Durch die Verzahnung in
den Messernuten und in den Messerricken
ist ein gleichbleibender Messerflugkreis ge-
wiébhrleistet. Seine genaue Einstellung erfolgt
ohne MeR- und Einstellehre. Dadurch ist der

HOLZ-HER SECUR-Messerkopf an Einstell-
zeit (Ristzeit) uniibertroffen.

Hochtouriges Frasen erfordert jede Vermei-
dung von Unwucht. Deshalb sollten nur 2
bzw. 4 profilgleiche Messer verwendet
werden. Aus Sicherheitsgriinden empfehlen
wir, nur Original-HOLZ-HER SECUR=Messer
zu verwenden.

Die Ausfiihrung versteht sich komplett mit
Spannbacken und Spannschrauben, jedoch
ohne Messer.

SECUR- Ersatz-Spann-
Messerkopf  backen mit
ohne Messer Schrauben
Messerkopf-@ 76 mm
Bohrung @ . 16 mm
Flugkreis @ mit SECUR-Profilmesser 84— 115 mm
Messerkopfbreite 25 mm
flr max. Messerbreite B=35 mm Bestell-Nr. 100.70 92 100.54 56
Messerkopfbreite 50 mm
fir max. Messerbreite B =60 mm Bestell-Nr. 100.71 06 100.55 10
Messerkopfbreite 60 mm
fiir max. Messerbreite B=70 mm Bestell-Nr. ~ 100.71 14  100.71 30
Messerkopfbreite 75 mm
fir max. Messerbreite B=85 mm Bestell-Nr. 100.71 57

100.55 61

ab

Komplett montierte Falzmesserkdpfe
mit geraden Messern

Messerkopf komplett mit 4 geraden
HSS-SECUR-Messern, Spannbacken und
Spannschrauben

Bestell-Nr.
25 mm breit 100.38 52
50 mm breit 100.54 99
75 mm breit 100.55 45




HOL2-HER Falzmesser oder Blanketts*

Zur Langsprofilierung in Verbindung mit einem HOLZ-HER SECUR-Messerkopf.

Messerhohe

Flugkreis max.

27mm 33mm 44 mm
90 mm 102 mm 122 mm

Far Profiltiefe bis —

1T0mm 20 mm

e T —

= B ——t]

B=Messerbreite
H=Messerhdohe

Messerbreite | Falzmesser Falzmesser oder Blankett fir Profilmesser*

mm Messerhéhe 27 mm Messerhéhe 33 mm Messerhohe 44 mm

B HSS HM HSS HM HSS HM
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

25 100.71 65 100.72 38 100.72 89 100.73 35 100.73 94 100.74 40

30 100.71 73 100.72 46 100.72 97 100.73 43 100.74 08 100.74 59

50 100.71 81 100.72 54 100.73 00 100.73 51 100.74 16 100.74 67

60 100.72 03 100.72 62 100.73 19 100.73 78 100.74 24 100.74 75

75 100.72 11 100.72 70 100.73 27 100.73 86 100.74 32 100.74 83

* Sédmtliche Messer sind in HSS-E 33 Vollmaterial oder mit Hartmetall besttickt lieferbar.
Profilabhéngige Zwischenbreiten werden der nachstgroReren Messerbreite zugeordnet.

Blanketts fir Profilmesser sind fertig geschliffen.

abhéngig von
Flugkreisdurchmesser
und Profiltiefe

HOLZ-HER Profilmesser

Bitte achten Sie darauf, ob der vorhandene
Linealsatz fir lhr Profil ausreicht. Sie konnen

sich anhand unserer speziellen Profilliste

vergewissern.

Fir die Preisfestlegung sind folgende Punkte

maRgebend:

a) Die Schwierigkeit des Profils.
Gruppe 1, 2 oder 3 (siehe Symbole
SP-Profilliste Seite 2 und 3)

b) Die max. Profiltiefe. Daraus ergibt sich die
erforderliche Messerhohe, wonach der

max. Flugkreis ersehen werden kann

c) Messerbreite = Profilbreite plus ca.

10mm.

m—

B=Messerbreite

H=Messerhohe
abhangig von
Flugkreisdurchmesser
und Profiltiefe

Messer- Profilmesser Gruppe 1 Profilmesser Gruppe 2

breite Messerhohe (H) 33 mm Messerhohe (H) 44 mm Messerhohe (H) 33 mm Messerhohe (H) 44 mm

in mm max. Profiltiefe 10 mm max. Profiltiefe 20 mm max. Profiltiefe 10 mm max. Profiltiefe 20 mm

B HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

25 100.74 91 100.75 56 100.76 02 100.76 53 100.77 26 100.77 77 100.78 23 100.78 82

30 100.75 05 100.75 64 100.76 10 100.76 61 100.77 34 100.77 85 100.78 31 100.78 90

50 100.75 13 100.75 72 100.76 29 100.76 88 100.77 42 100.77 93 100.78 58 100.79 04

60 100.75 21 100.75 80 100.76 37 100.76 96 100.77 50 100.78 07 100.78 66 100.79 12

75 100.75 48 100.75 99 100.76 45 100.77 18 100.77 69 100.78 15 100.78 74 100.79 20




HOLZ-HER FalzfriserZ2 und z 4

Fir die Bearbeitung von Weich- und Harthélzern HSS-bestickt.
Fir exotische Harthélzer und verleimte Holzer HM-bestiickt.

Bohrungsdurchmesser 16 mm.
Fraser stirn- und beidseitig flanken-
schneidend, daher ist das Falzen von
oben und unten méglich.

Falzfréser Z 2 (zweischneidig)

B=Messerbreite

Schnitt- Flugkreis-@ Flugkreis-@ Flugkreis-@
breite 60 —80 mm Giber 80 — 100 mm tiber 100 — 120 mm
in mm Drehzahl max. 18000 min~' | Drehzahl max. 16000 min~" | Drehzahl max. 12000 min™
B HSS HM HSS HM HSS HM
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
25 100.79 39 100.79 98 100.80 56 100.81 02 100.81 53 100.82 26
30 100.79 47 100.80 05 100.80 64 100.81 10 100.81 61 100.82 34
50 100.79 55 100.80 13 100.80 72 100.81 29 100.81 88 100.82 42
60 100.79 63 100.80 21 100.80 80 100.81 37 100.81 96 100.82 50
75 100.79 71 100.80 48 100.80 99 100.81 45 100.82 18 100.82 69
Falzfraser Z 4 (vierschneidig)
Schnitt- Flugkreis-@ Flugkreis-@ Flugkreis-@
breite 60— 80 mm tiber 80 — 100 mm iber100—-120 mm
in mm Drehzahl max. 18000 min~' | Drehzahl max. 16000 min~"' | Drehzahl max. 12000 min™’
B HSS HM HSS HM HSS HM
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
25 100.82 77 100.83 23 100.83 82 100.84 39 100.84 98 100.85 52
30 100.82 85 100.83 31 100.83 90 100.84 47 100.85 01 100.85 60
50 100.82 93 100.83 58 100.84 04 100.84 55 100.85 28 100.85 79
60 100.83 07 100.83 66 100.84 12 100.84 63 100.85 36 100.85 87
75 100.83 15 100.83 74 100.84 20 100.84 71 100.85 44 100.85 95

werkzeugauswahl

Ubersicht der méglichen min. und max. Werkzeugabmessungen fiir Stabprofilierer

SECUR-Messerkopf Fraser

Vertikal-  Vertikal- Abricht- Dicken- [Vertikal- Vertikal- Abricht- Dicken-

welle welle welle welle welle welle welle welle

tberTisch im Tisch tber Tisch im Tisch
Bohrung @ (mm) 16 16 16 16 16 16 16 16
Flugkreis-@ max. (mm) 120 105 110 105 120 105 110 105
Flugkreis-@ min. (mm) 84 84 84 84 80 80 80 60
Spindeldrehzahl (min~") 8400 8400 7000 7000 8400 8400 7000 7000
Werkzeugbreite max. (mm) |70 70 85 85 80 80 85 85
Aufspannhdhe max. (mm) 60 60 75 75 60 60 75 75



HOLZ2-HER Profilfraser

Fiir die Bearbeitung von Weich- und Harthélzern HSS-bestiickt.
Fir exotische Hartholzer und verleimte Holzer HM-bestiickt.

Bohrungsdurchmesser 16 mm.

Fraser stirn- und je nach Profil flanken-

schneidend.

Zwischenabmessungen der Schnittbreite
und der Fraserdurchmesser werden nach
den nachstgroReren Abmessungen berech-

net.

B=Messerbreite

Schnitt- Flugkreis-@ Flugkreis-@ Flugkreis-@ 100 — 120 mm
breite 60— 80 mm tiber 80 — 100 mm tiber 100 —120 mm
mm Zulassige Drehzahl Zuléssige Drehzahl Zulassige Drehzahl
B max. 18000 min™ max. 16000 min™ max. 12000 min™
HSS HM HSS HM HSS HM
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Profilfraser Z 2 — Profilgruppe 1 25 100.86 09 100.86 68 100.87 49 100.88 62 100.89 35 100.90 28
30 100.86 17 100.86 84 100.87 65 100.88 70 100.89 51 100.90 44
50 100.86 25 100.86 92 100.87 81 100.88 97 100.89 78 100.90 52
60 100.86 33 100.87 14 100.88 38 100.89 00 100.89 94 100.9079
75 100.86 41 100.87 22 100.88 46 100.89 27 100.90 01 100.90 87
Profilfraser Z 2 — Profilgruppe 2 25 100.91 09 100.91 92 100.92 73 100.9370 100.94 51 100.95 32
30 100.91 25 100.92 06 100.92 81 100.93 89 100.94 86 100.95 59
50 100.91 33 100.92 22 100.93 11 100.94 00 100.95 08 100.95 75
60 100.91 68 100.92 49 100.93 38 100.94 19 100.95 16 100.95 83
75 100.91 76 100.92 57 100.93 54 100.94 35 101.05 06 100.96 21
Profilfraser Z 4 — Profilgruppe 1 25 100.96 72 100.97 29 100.98 18 100.98 93 100.99 90 101.00 85
30 100.96 80 100.97 37 100.98 34 100.99 15 101.00 18 101.00 93
50 100.96 99 100.97 45 100.98 42 100.99 23 101.00 34 101.01 07
60 100.97 02 100.97 61 100.98 69 100.99 58 101.00 69 101.01 58
75 100.97 10 100.97 88 100.98 85 100.99 74 101.0077 101.01 23
Profilfraser Z 4 — Profilgruppe 2 25 101.01 74 101.02 20 101.02 71 101.0344 101.03 95 101.04 41
30 101.01 82 101.02 39 101.02 98 101.0352 101.04 09 101.04 68
50 101.01 90 101.02 47 101.03 01 101.03 60 101.04 17 101.0476
60 101.02 04 101.02 55 101.03 28 101.0379 101.04 25 101.04 84
75 101.0212 101.02 63 101.03 36 101.03 87 101.04 33 101.04 92




HOLZ-HER RundstabfriserZ2 und z 3

Fir die Bearbeitung von Weich- und Hartholzern HSS-bestickt.
Fir exotische Harthélzer und verleimte Holzer HM-bestiickt.

Optimale Oberflachengiite und Werkzeug-
standzeiten erzielen Sie, wenn die Rohholzer
abgerichtet, einseitig gefiigt und auf Dicke
gehobelt sind. Beim Einstellen der Werkzeu-
ge bitte vermeiden, daR diese bei stehendem
Holz leerlaufen.

Zwischenabmessungen im Rundstabdurch-
messer werden nach dem nachstgroReren
Durchmesser berechnet.

* B = Fraserbreite
je nach Stabanzahl

Rundstabfraser fiir Rundstabfraser fiir
glatte Rundstédbe geriffelte Rundstédbe (Diibel)
Rundstab- Rundstab |Z 2 Z2 Z3 Z3 Z3 Z3
2 mm Anzahl HSS HM HSS HM HSS HM
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
2 20 101.05 30 101.06 70 101.08 08 101.09 21 — -
3 12 101.05 49 101.06 89 101.08 16 101.09 48 — —
4 10 101.05 57 101.06 97 101.08 24 101.09 56 — —
5 8 101.05 65 101.07 00 101.08 32 101.0964 (- —
6 7k 101.0573 101.07 19 101.08 40 101.09 72 101.1057 101.11 38
8 5 101.05 81 101.07 27 101.08 59 101.09 80 101.10 65 101.11 46
10 4 101.06 03 101.07 35 101.08 67 101.09 99 101.1073 101.11 54
12 3 101.06 11 101.07 43 101.08 75 101.10 06 101.10 81 101.11 62
14 2 101.06 38 101.07 51 101.08 83 101.10 14 101.11 03 101.11 70
15 2 101.06 46 101.07 78 101.08 91 101.10 22 101.11 11 101.11 89
16 2 101.06 54 101.07 86 101.09 05 101.1030 |- —
18 2 101.06 62 101.07 94 101.09 13 101.1049 - -

Bitte, beachten Sie bei der Herstellung von Rundstében, daB die richtigen Lineale
(siehe Profilliste und Preisliste Stabprofilierer — Sonderzubehor) vorhanden sind.

Beim Einsatz der HOLZ-HER Maschinen zum Frasen von Rundstéaben bis @ 18 mm
muB das Kreuzstiick komplett (Bestell-Nr. 100.56 77) verwendet werden.
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