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HOLZ-HER
Stabprofilierer
und die
vielseitigen
Einsatz-
moglichkeiten

Vielseitig in der Anwendung

Rundstébe, Viertelstabe, Profilleisten,
Wascheklammernprofile, Spielzeug, Biir-
stengriffe, Sockelleisten, Jalousieleisten,
Rolladen-Profilleisten, Bilderrahmenprofile,
Gipsleisten, Eckleisten mit Viertelstab, Nu-
tenstabe, PreRspan- und Hartpapierleisten,
Zierleisten, Tapetenleisten, technische Pro-
file in vielen Arten und Formen.

Diese Werkstoffe kénnen
bearbeitet werden

Weichholz, Hartholz, Balsaholz, PreRspan,
Resitex, Pertinax, Kunststoffe (PVC usw.),
Plexiglas, Hartpapier.

Ausgereifte Technik

Der kompakte Stabprofilierer mit hoher

Leistung bietet kostensparende Herstellung
von Profilleisten mit kleinen Abmessungen,
Leisten und Rundstében von @ 2 — 40 mm.

Erstklassige Oberflachengiite durch hohe
Drehzahl der Arbeitswellen (7000 und
8400 min™).

Vielseitig anzupassendes Linealsystem.
Dadurch ist die Herstellung komplizierter
Profilformen méglich.

Kurze Rustzeiten, da alle Bedienungsele-
mente gut zuganglich und tibersichtlich
angeordnet sind.

Der geringe Abstand der Arbeitswellen er-
maoglicht die Bearbeitung besonders kurzer
Werkstiicke (250 mm).

Geringer Platzbedarf durch Kompaki-
bauweise.

Einfache, unkomplizierte Bedienung, so
dal auch Hilfskrafte eingesetzt werden
kénnen.

HOLZ-HER Stabprofilierer 1710

...mit zwei Arbeitswellen und einem Vorschub

Auf dem HOLZ-HER Stabprofilierer 1710 kann jedes Werkstiick bearbeitet
werden, das mit zwei Fraswellen durch Uberschneiden herzustellen ist.
Fur die Herstellung von Rundstaben von @ 2 — 40 mm, Viertelstéaben,
Tapeten- und Zierleisten usw.

HOLZ-HER Stabprofilierer 1715

...mit vier Arbeitswellen und einem Vorschub

Auf dem HOLZ-HER Stabprofilierer 1715 kann innerhalb der angegebenen
ArbeitsmaRe jedes Werkstiick bearbeitet werden, wenn auf der Auflagefla-
che keine Profilierung erforderlich ist.

HOLZ-HER Stabprofilierer 1720

...mit vier Arbeitswellen und zwei Vorschiiben

Auf dem HOLZ-HER Stabprofilierer 1720 kénnen innerhalb der angegebenen
ArbeitsmaRe alle vorkommenden Profile, Stabe und Leisten hergestellt
werden.

HOLZ-HER Stabprofilierer 1725

...mit vier Arbeitswellen und zwei Vorschiiben

Diese Maschine hat die gleichen Einsatzgebiete wie 1715, ist jedoch mit ei-
nem zweiten Vorschub am Werkstiickauslauf ausgeristet. Man setzt diesen
Typ lberwiegend in MaschinenstraRen ein.



HOLZ-HER Fréskopf Die wichtigsten technischen Daten 1710 1715 1720 1725
Wegen des glinstigen Anschaffungspreises empfiehlt Arbeitsbreite min./max. 2/70 mm 2/70 mm 2/70 mm 2/70 mm
sich der HOLZ-HER Fraskopf besonders bei umfang- Arbeitshéhe min./max. 4/70 mm 4/70 mm 4/70 mm 4/70 mm
reichen Profilvarianten und kleineren Stiickzahlen, Abrichttisch-Lange - 500 mm 3556 mm 500 mm
denn die verschiedenen Profil- und Falzmesser lassen Werkstiicklan i
o e . ’ ge min. 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm
?;E:érl?elr-‘l-OLZ-HER Fraskopf auf einfache Weise aus- Spindel-@ aller Aggregate - p— e © — 16 mm
Optimale Sicherheit durch Zahnung am Messerriik- Rechte und linke Vertikalwelle _ . :
kepn und in den Fraskopfnuten. Es igt dadurch auch Drehzahl ! 8400 min™’ 8400 min™’ 8400 min™' 8400 min™
ein gleiCtheibender Flugkreis der Messer geWéhr' Motorlelstung (1 gemeinsamer MOtOI') 5,5 kw 5,5 kW 5,5 kW 5,5 kW
leistet. Beim Einstellen ist keine MeR- oder Einstell- Dickenwelle s e L
Lehre erforderlich. Somit geringere Einstellzeit Dinahzahi = OO0 vl 208 s S
gegendber Gblichen Frasképfen. Motorleistung = 3.0 kw 3.0 kW 3.0 kW
Abrichtwelle ) )
Drehzahl = 7000 min™’ 7000 min~ 7000 min-
?_O:;Z HFR lhr Partner Motorleistung ey 3,0 kW 3,0 kW 3,0 kW
ur Prob emlosungen Flugkreis der Werkzeuge
Unser Service erstreckt sich auch auf die Ausarbei- Vertikal (iber dem Abrichttisch 80—120 mm 80—120 mm 80 —120 mm 80—120 mm
tung von Fréswerkzeugen zum HOLZ-HER Stabprofi- Vertikal unter dem Abrichttisch 80 —105 mm 80—105 mm 80 —105 mm 80 —105 mm
lierer. Dickenwelle 60— 105 mm 60— 105 mm 60 —105 mm 60 —105 mm
Anhand Ihrer Skizzen oder Holzmuster werden wir Abrichtwelle 80 —100 mm 80 —100 mm 80—110 mm 80 —100 mm
die Werkzeuge und erforderlichen Lineale ausarbeiten Vorschubeinrichtung
und herstellen. Motorleistung 0,55 kW 0,55/0,75 kW 0,55 kw 0,55/0,75 kW
Rollendurchmesser 90 mm 110 mm 90 mm 110 mm
Rollenbreite 20 mm 50 mm 40 mm 50 mm
Vorschub (Modell 1715 und 1725 4,5/9/18 m/min 4/6/8/10/12/ 4,5/9/18 m/min 4/6/8/10/12/
mit Vor- und Riicklauf) 15/20/30 m/min 15/20/30 m/min
Energiebedarf
Elektrischer AnschluRwert 6,05 kW 12,25 kW 12,6 kW 13,0 kW
Luftbedarf 960 m®/h 1920 m3/h 1920 m%/h 1920 m®/h
Maschinenabmessungen
Lange 1680 mm 1760 mm 1570 mm 1900 mm
Breite 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
Hoéhe 1390 mm 1330 mm 1390 mm 1330 mm
Maschinengewicht 190 kg 330 kg 340 kg 380 kg
Ausfiihrung 380 V/50 Hz 380V/50 Hz 380 V/50 Hz 380V/50 Hz
3 Standardlineale 2 Standardlineale 2 Standardlineale 2 Standardlineale
40x8x340 mm 40x8x340 mm 40x8x340 mm 40x8x340 mm

2 Blattfedern
mit Lager
1 Stahlvorschub-

1 Standardlineal
30x20x900 mm
4 Blattfedern

mit Lager

3 Stahlvorschub-

1 Standardlineal
40x8x760 mm
4 Blattfedern

mit Lager

4 Stahlvorschub-

1 Standardlineal
30x20x900 mm
4 Blattfedern

mit Lager

3 Stahlvorschub-

rollen @ 110 x 50 mm rollen @ 90 x 40 mm rollen @ 110 x50 mm
1 Gummivorschub- 3 Gummivorschub-
rolle @ 90 x 20 mm rollen @ 110 x 50 mm
2 SatzeFrasdornringe 3 Sitze Frésdornringe 3 Satze Frasdornringe 3 Sitze Frasdornringe
2 Satze Ausgleichs- 3 Satze Ausgleichs- 3 Satze Ausgleichs- 3 Satze Ausgleichs-
scheiben scheiben scheiben scheiben

Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste
Sonderlineale und sonstige Zubehorteile

rolle @ 90 x 20 mm

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar.
Anderungen missen wir uns vorbehalten,

da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen
einer standigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.

Normalzubehér:
Sonderzubehér:
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Fraskopf
Cutterblock
Téte de fraisage

Rundstabfraser
Dowelling Cutter

Profllfraser
Profile Cutter
Fraise profllée

Profilmesser Falzmesser
\ Profiling Knife Rebating Knife
‘Couteau profilé Couteau droit

Fraise de baton ronde
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