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Kantenanleimmaschinen ACCORD

Die Baureihe mit der
groBen Leistung

Spezialmaschinen
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Baureihe ACCORD

Die liberzeugende Losung
fiir Betriebe, die flexibel arbeiten

Jeder Betrieb stimmt die
technische Ausstattung maB-
genau auf seine individuellen
Anforderungen ab. Das gilt
fur die Schreinerei, den
spezialisierten Innenausbauer
und fur die Hersteller von
Serienprodukten.

Die Baureihe ACCORD wurde
entwickelt fur Betriebe, die
flexibel arbeiten mussen. Ein
auBerordentlich breites Lei-
stungsspektrum zu erzielen,
war eine der Vorgaben. Bei
der Kantenstérke reicht die
Bandbreite von 0,4 bis 30
Millimeter bei einer Werk-
stlickdicke bis zu 60 Millimeter.
Die Méglichkeit zum schnellen
Kantenmaterial- und Kleber-
wechsel, die durchdachte
HOLZ-HER Maschinensteue-
rung und die groBBe Auswahl
an leistungsfahigen Aggre-
gaten sind herausragende
Merkmale dieser Baureihe.

Kantenanleimmaschinen der
Baureihe ACCORD verarbeiten
alle tblichen Materialien in
Rollen- und Streifenform bis
zu einer Kantenstarke von 3
bzw. 30 Millimeter.

Vollautomatische Kanten-
magazine flr Rollen- und

Streifenware. Das Kanten-
material kann in kirzester

Zeit gewechselt werden.
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Die HOLZ-HER Maschinen-
steuerung inklusive Strecken-
steuerung. Leistungsfahig,
Ubersichtlich und einfach zu
bedienen.

HOLZ-HER Kleberauftrags-
systeme fur die sichere Ver-
bindung zwischen Kanten-
material und Werksttck. Drei
Techniken, abgestimmt auf
den Einsatzzweck, stehen
zur Verfligung.

HOLZ-HER Aggregate gibt es
fur fast jede Aufgabenstel-
lung. Zum Beispiel das Multi-
funktionsaggregat 1966 fur
vier Anwendungen (zum
Frasen von zwei Radien, Fase-
frasen und Bundigfrasen)
ohne Werkzeugwechsel.
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Elektronik in einer Kanten-
anleimmaschine hat vielfal-
tige Aufgaben. Sie muB3 dem
Anwender die Bedienung so
leicht wie moglich machen.
Als Kaufer verlangen Sie zu-
recht, daB die Vorteile der
Elektronik gegentber her-
kémmlichen Steuerungstech-
niken wirtschaftlich meBbar
sind.

e
Baureihe ACCORD
Einfache und schnelle
Bedienung durch die zentrale
HOLZ-HER Maschinensteuerung

Elektronisch gesteuerte Ma-
schinen mussen die Fehler-
quoten bei der Bearbeitung
senken und die Zuverlassig-
keit erhohen. Wichtig ist
auch, daB die Elektronik fur
zukUnftige Erweiterungen
und Weiterentwicklungen
gerustet ist. Die HOLZ-HER
Maschinensteuerung der Bau-
reihe ACCORD erfullt genau
diese Anfor-
$ derungen.
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Die Anzeigen im Display er-
scheinen immer als Klartext.
Die leicht verstandlichen Sym-
bole auf dem Bedientableau
wiederholen sich auf den
Aggregaten und in den Pro-
grammfunktionen. Der jewei-
lige Zustand aller Aggregate
ist auf einen Blick zu er-
kennen.

Nahezu alle Einstellungen
erfolgen Uber die zentrale
Maschinensteuerung. Das
direkte Anwéhlen einzelner
Aggregate ermdglicht hohe
Flexibilitat. Vollstandige Be-
arbeitungsprogramme werden
mit wenigen Befehlen aus-
geldst. Dies alles reduziert
die Rustzeiten und erhoht
die Effektivitat der Kanten-
anleimmaschine wesentlich.
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Die Baureihe ACCORD verfugt
selbstverstandlich tber eine
integrierte Streckensteuerung.
Die wichtigsten Vorteile:

e Die storanfalligen mecha-
nischen Endschalter ent-
fallen.

e Exakte Eingabe der Strecken-
punkte Uber die Tastatur.

e Auch schwierige Werkstiicke
werden zuverlassig erkannt
und fehlerlos bearbeitet.
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Die serienméaBige Betriebs-
datenerfassung miBt in jedem
Programm die Kantenlange,
Stlckzahl und Betriebszeiten
und erlaubt zum Beispiel eine
genaue Nachkalkulation.

Ein besonderes Merkmal der
HOLZ-HER Maschinensteue-
rung ist ihre modulare Bau-
weise. Jedes Aggregat verfugt
Uber eine eigene CPU (Zen-
trales Steuer- und Rechen-

werk). So bleibt der Zentral-
rechner klein, Sie als Kunde
bezahlen nur die Elektronik,
die Sie wirklich brauchen und
die Zugriffszeiten auf die
Aggregate verkirzen sich
durch diesen Aufbau.

Die Programm-Speicherkapa-
zitat der HOLZ-HER Maschi-
nensteuerung unterliegt
keinen Beschrankungen und
kann beliebig ausgebaut
werden.
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Baureihe ACCORD

HOLZ-HER Kleberauftragssysteme -
patentierte Technik garantiert Wirtschaftlichkeit

und hohe Qualitat

Voraussetzung fur die per-
fekte Verbindung des
Kantenmaterials mit dem
Werkstiick ist die richtige
Klebetechnik. HOLZ-HER hat
drei Kleberauftragssysteme
zur Auswabhl, die in der An-
wendung unterschiedliche
Schwerpunkte haben. Zwei
Systeme — das HOLZ-HER
Patronensystem und das
HOLZ-HER ultra-granupress-
System - sind patentiert. lhre
wichtigsten gemeinsamen
Eigenschaften:

e Sie sind wirtschaftlich

- extrem kurze Aufheizzei-
ten sorgen fur einen nied-
rigen Energiebedarf. Es
wird nur die tatsachlich
bendtigte Klebermenge
abgeschmolzen; der Kleber
kann nicht verbrennen,
weiBer Kleber kommt im-
mer weiB auf die Platte.

e Sie sind umweltfreundlich
— der Kleber ist in eine
luftdichte Kammer einge-
schlossen. Es werden keine
Kleberdampfe an die Werk-
stattluft abgegeben.

e Sie sind flexibel
- einfacher Kleber- und
Farbenwechsel innerhalb
von wenigen Minuten.

Die tastende Schwertdlse
garantiert den exakten Kle-
berauftrag auch bei Platten
mit gréBeren Toleranzen.
Die kurze Distanz zwischen
der Auftragsdiise und dem
Druckwerk reduziert die
Loffene” Kleberzeit.

Das HOLZ-HER ultra-granu-
press-System: hohe Auf-
schmelzleistung fur starke
Platten und schnelle Vorschub-
geschwindigkeiten. Mit dem
System DUO ist wahlweise
ein Kleberauftrag auf die
Kante oder das Werkstuick,
z.B. bei Softformingteilen,
moglich.

Das HOLZ-HER Patronensy-
stem: die praktische Univer-
sallésung fur die Verarbeitung
von EVA- und PU-Klebern.
Patronenwechsel heiBt auch
Kleberwechsel - einfach,
schnell und sauber, ohne Zu-
satzgerat. Die Verwendung
von PU-Kleber ist fiir viele
Einsatzbereiche Vorausset-
zung. Er garantiert wasser-
und hitzebestandige Klebe-
fugen im Innen- und AufBen-
bereich.

Beim dritten System, der
Leimrolle, erfolgt der Kleber-
auftrag im Gleich- oder Gegen-
lauf auf die Werkstiickkante.
Auf Wunsch kann das System
mit einer zusatzlichen
Aufschmelzeinheit geliefert
werden.
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Baureihe ACCORD

ACCORD - das perfekte
Baukastenprinzip

Eine Kantenanleimmaschine
der Baureihe ACCORD bietet
ein Maximum an Leistung.
Das Baukastenprinzip macht
es moglich, die Maschine den
individuellen Anforderungen
Ihres Betriebes perfekt anzu-
passen. Die Anzahl der Ag-
gregate bestimmt dabei die
Lénge der einzelnen Maschine.

Die Konstruktion der stabilen
Maschinenbasis schafft die
Voraussetzungen fir die
hohe Funktionalitat der Bau-
reihe ACCORD. GroBzligig
dimensionierte Schallschutz-
hauben stellen sicher, daB die
vorgegebenen Grenzwerte
eingehalten werden. Gleich-
zeitig sind alle Aggregate
fur eventuelle Wartungs-
arbeiten leicht zuganglich.
Eine im Frequenzwandler
integrierte Motorbremse er-
moglicht einen schnellen Zu-

griff zu den Aggregaten.
Zum serienmaBigen Lieferum-
fang gehort die automatische
Schmierung der Kettenlauf-
bahn. Als Option kdnnen die
Kettenglieder automatisch,
nach festgelegten Schmier-
intervallen, gedlt werden.

1445
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Je nach Bestlickung betragt

die Vorschubgeschwindigkeit
8/16 bzw. 12/16 m/min oder sie
ist stufenlos von 8 — 20 m/min
regelbar. Eine Sperrolle gibt

in den kirzestmoglichen Ab-
standen die Werkstticke frei

und garantiert so einen opti-
malen MaterialfluB. Die zen-
tral verstellbare Druckbricke

sorgt fur eine genaue, ruck-
freie und sorgfaltige Filhrung
der oft empfindlichen Werk-
stlicke. Fur die Bearbeitung
groBer Teile gibt es eine aus-
ziehbare Werksttckauflage.
Wie alle HOLZ-HER Maschinen
erfullt die Baureihe ACCORD
die Holzstaub-Emmissions-
prifung nach DIN 33 893.
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Baureihe ACCORD

Leistungsstarke und

durchdachte Aggregate ...

Jedes der Uber 40 Aggregate
und das umfangreiche Zube-
hor entsprechen dem hohen
HOLZ-HER Standard. Jeder
Baustein ist auf hochste
Verarbeitungsqualitat und
extreme Belastung ausgelegt.
Vorgestellt werden in diesem
Prospekt die Baugruppen.
Fur weitere Informationen
halt Ihr HOLZ-HER Ansprech-
partner den Aggregate-Pro-
spekt fur Sie bereit.

Maschineneinlauf
Vorfrasstationen mit zwei
eintauchgesteuerten Fras-
aggregaten. 1. Aggregat im
Gegenlauf, 2. Aggregat im
Gleichlauf, jeweils getrennt
schaltbar. Vorgefraste Seiten-
flachen sind absolut sauber
und haben keine Ausrisse.
Das Ergebnis sind kaum sicht-
bare Fugen.

Mit dem verstellbaren Ein-
lauflineal kénnen auch
bereits angeleimte Kanten
bearbeitet werden.

Das beheizbare Einlauf-
lineal erwarmt die Platten-
kante und stellt so eine noch
bessere Verklebung sicher.

Verschiedene Kantenmaga-
zine, auch mit erweiterter
Magazinkapazitat, fir die
vollautomatische, bediener-
freundliche Zufiihrung von
Rollen- und Streifenware.



Kleberauftragssysteme
Drei Kleberauftragssysteme
mit unterschiedlichen Schwer-
punkten in der Anwendung.
Patentiert sind das HOLZ-HER
Patronensystem und das
HOLZ-HER ultra-granupress-
System. Auf Wunsch DUO-
Version fur den Auftrag auf
Kante oder Werkstulck.
Wahlweise ist eine Leimrolle
erhaltlich.

Druckwerke
Verschiedene pneumatisch
und motorisch angesteuerte
Druckwerke fur Normal- und

Formkanten. Hoher
AnpreBdruck fur eine kaum
sichtbare Klebefuge.

Kappaggregate

Saubere Flhrung der Kapp-
aggregate auf oberflachen-

gehartetem Rundstahl.
Ziehender, linearer Schnitt

flr ein prazises, ausriBfreies

Kappergebnis. Lieferbar in

Normal- und Mittelfrequenz-

ausfihrung. Schwenkbar f
Fasekappen.

ur
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. Baureihe ACCORD

... mit denen Sie auch
ausgefallene Kunden-
wiinsche erfiillen

Frasaggregate -
Pneumatisch und motorisch
ansteuerbare Frasaggregate
fur Rollen- und Streifenware  Eckenbearbeitung

zum Bundig-, Radius- und (Formfrasaggregate)
Fasefrasen. Multifunktions- Vertikale und horizontale
aggregate zum Bundig-, Bearbeitung von Rundungen
Radius- und Fasefrasen ohne  in einem Durchgang mit
Werkzeugwechsel. Formfrasaggregaten.

Verringerung der Durch-
laufzeiten, keine manuelle
Nachbearbeitung der stirn-
seitigen Kanten notwendig.




Profilfrasaggregate
Tastende Profilfrasaggregate
mit und ohne Eintauch-
steuerung zum flachen- und
stirnseitigen Nuten und zum
Profilieren.

Schleifaggregate
Optimale Ergebnisse mit
Schleifaggregaten fur die
Bearbeitung von Massivholz-
kanten. Verschiedene Aus-
fuhrungen: Einsatzgesteuert,
fur Fase und Profile, schwenk-
bar bis 45 Grad, regulierbare
Bandoszillation.

Kunststoffkanten-
Nachbearbeitung
Ziehklingenaggregate fur
verschiedene Radien und
Fasen, horizontal und verti-
kal tastend, fur die perfekte
Glattung von Kunststoff-
kanten. Egalisierung von
kleinen, beim Frasen ent-
stehenden Unebenheiten.

Schwabbelaggregate mit
und ohne Eintauchsteuerung
zum Nachputzen von Kanten.

Spezialmaschinen



HOLZ-HER Zubehor -
praktische Losungen fiir besondere
anwendungstechnische Aufgaben

Gegendruckschiene
Zum Bearbeiten von Werk-
stlcken mit empfindlichen
Oberflachen, die keinen
starken AnpreBdruck durch
die Druckbriicke zulassen.

VergréBerte Ladekapazitat
Magazin 1901 mit 300 statt
150 Millimeter Nutzbreite.

Kantenbox mit Untergestell
Fur alle Anwender, die hau-
fig mit unterschiedlichen
Kantenmaterialien arbeiten.
Das Magazin wird direkt aus
der Kantenbox beschickt.

Kurzlédngeneinrichtung
Sichere Fiihrung fir schmale
Werkstticke ab 90 Millimeter.

Motorisch gesteuerte
Briicken-Hohenverstellung
Ermdglicht exaktes und
schnelles Einstellen der
Maschine.



Die G Fu nd masch i nen Die Position fur das Kanten-  fristige Maschinenplanung

magazin, die Kleberauftrags- moglich. Das System optimiert

und ihre Daten station, das Druckwerk und immer die Maschinenldange -

das Kappaggregat sind fixiert.  abhéngig von der Anzahl der
Das leistungsfahige HOLZ-HER ~ Aggregate.
CAD-System macht eine kurz-

1 : 05 | 808 e AT s R o R e sy
Maschinenabmessungen in mm
Lange ohne Vorfrasaggregat (mit Vorfrasaggregat) 6920(9020) 7540(9640) 8120(10220) 8740(10840) 9340(11440) 9940(12040)
Tiefe ; 970 970 970 970 970 970 |
Tiefe mit ausgezogener Stutzschiene 1470 1470 1470 1470 1470 1470
Abstand zur Wand min. 500 500 500 500 500 500
Hohe ; 1725 1725 1725 (25 1725 1725
Werkstuckeinlaufhohe e 0 5850 = i8h0 I eiebl [ S e50 S Ee BE0H p e ess
ArheitsmateiapENE e UIERIRg ST
Anleimerstarke (mm) T o3-apil 03w ei-an tEiE e
Anleimerhéhe max. (mm) 66 66 66 66 66 66
Anleimerlange min. (mm) 200 200 200 200 200 200
Anleimerlange mit automatischer Kantenzufiihrung min. (mm) 350 350 350 350 350 350
Anleimeriiberstand in der Hohe pro Seite max. (mm) 2 3 3 3] 3 £63
Werkstiickbreite min. (mm) 60 60 60 60 60 60
Werkstticklange min. (mm) ‘ 140 140 . 140 140 140 140 !
bei 60 mm Werksttckdicke max. ca. (mm) 6000 6000 6000 6000 6000 6000
(bei geringer Werksttckdicke entsprechend langer) | | 3 i
Werkstiickdicke min./max (mm) 6/60 6/60 6/60 6/60 6/60 6/60
Luftbedarf Absaugung*, 6 mbar dyn. Druck (m/h) 3 3500 3500 3500 3500 3500 3500
AnschluBstutzen @ (mm) 200 200 200 200 200 200
Normalzubehor ~ schlisselsatz, Betriebsanweisung mit Ersatzteilkatalog, Schmelzkleber
Motorleistung (kW)

Vorschub Geschwindigkeit 8/16 m/min as i ea . s A T e e
Vorschub Geschwindigkeit 12/16 m/min oder stufenlos 8-20 m/min 55 55 55 55 5.5 5.5

*ca.-Wert, abhéngig von der Bestiickung

Arbeitsweise: HeiB-Kaltverfahren, einseitig, links. Der elektrische AnschluBwert héngt von der Bestiickung der Maschine ab. DruckluftanschluB fiir die Baureihe ACCORD 6 bar. An-
schluBstutzen R 3/8”.

Ab der Version 1447 ist bei Vorfrdsmaschinen das Maschinenbett zweigeteilt. Um gegebenenfalls Spane voneinander zu trennen und um die Absaugleistung zu erhéhen, kann am
Vorfrasaggregat Uber einen seperaten Stutzen getrennt abgesaugt werden.

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden.

Die Abbildungen sind unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienméaBigen
Lieferumfang gehdren. Zur besseren Information wurden zum Teil Maschinen ohne die vorgesehenen Schutzhauben abgebildet. H : lz E R 2
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Kantenanleimmaschinen von HOLZ-HER

Das komplette Programm
fur perfekte Kanten

PRE-GLU: Das wirtschaftliche
Modell zur zeitgemaBen Ver-
arbeitung von vorbeschichte-
ten Kanten bis zu einer Star-
ke von 1,2 oder 3 Millimetern
bei Rollen bzw. Streifenware.

QUICK: Das Basismodell zur
Verarbeitung von Kanten
als Rollenware und Streifen-
ware bis zu einer Starke von
1,2 oder 3 Millimetern.

TRIM: Die kompakte Kan-
tenanleimmaschine fur die
Komplettbearbeitung von
Rollenware bis 3 Millimeter
und Streifenware bis 8 Milli-
meter.

PRIMUS: Die universell ein-
setzbare Kantenanleimma-
schine fur Kantenstarken bis
8 Millimeter bei Streifenware
und bis 12 Millimeter bei
Rollenware.

Ihr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

TRIATHLON: Die leistungs-
starke Baureihe fur die Kan-
tenbearbeitung von Rollen-
ware bis 3 Millimeter und
Streifenware bis 25 Millimeter
Starke.
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TRIM - 8 mm

ACCORD: Die Kantenanleim-
maschine fur héchste An-
spriiche. Kantenstarke bis zu
30 Millimetern bei Streifen-
ware und 3 Millimetern bei
Rollenware.

REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBBe 65
D-72622 Nartlingen

Telefon (07022) 702-0
Telefax (07022) 702-101

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Nurtingen
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