CUT 6110 | CUT 6120

CUT 6110 | 6120
Kompakte Malde —
‘ maximale Leistung

Druckbalkenséagen

lhr Partner fiir Produktivitat und Prazision SpeZialmaschinen



——— CUT 6110 | 6120
Viel Leistung — hohe Laufruhe

Das starke Hauptségeaggregat (11 kW) wird Uber ein

D i e S é g e n m it d e m g ro B e n Rippenband angetrieben. Dieses sorgt fir hohe Laufruhe.

Oberflachengehértete Linearfihrungen stellen das gleich-
Le i St u n g SS pe kt r u m maéfkige Heben und Senken des Aggregats sicher. Das Vor-

ritzsdgeaggregat erflllt ebenfalls diese hohen Anforderun-

gen. Die Einstellung des Vorritzers erfolgt praxisgerecht

von aul3en bei der CUT 6110, elektrisch bei der CUT 6120.
Die Druckbalkensédgen CUT 6110 und CUT 6120 Uberzeugen durch ihr starkes ‘ Uber die zentrale, mitfahrende Absaugung am Ségewagen

Leistungspaket. Sie sind kompakt und passen somit auch in Betriebe, die ihre wird der Staub direkt dort abgesaugt, wo er entsteht.
Arbeitsflachen sehr 6konomisch verplanen missen. Trotzdem geht das Schnitt- i

ergebnis Uber das normale Mal3 weit hinaus. Die freitragende, verwindungssteife ’

Konstruktion des Grundgestells sowie die hochwertige Ausstattung zeichnen

die Sagen aus.

B Sagewagen, Sdgeaggregate und der Breitenanschlag werden prézise und ohne
Vibrationen von geschliffenen Prismenfiihrungen getragen. Somit ist ein sauberer
und préaziser Schnitt gewahrleistet.

B Elektronisch gesteuerter Sdgewagen mit Ausschnitteinrichtung
(Option bei CUT 6110), hohe Produktivitat z.B. auch fir Lichtausschnitte.
— Stufenlos geregelte Vorschubgeschwindigkeit 0 bis 100 m/min.

— Rucklaufgeschwindigkeit Sagewagen 130 m/min.

B Mit dem hochwertigen Zahnstangenantrieb sind hohe
Beschleunigungen und schnelle Arbeitszyklen selbstverstandlich.
— Verfahrgeschwindigkeit Breitenanschlag maximal 100 m/min
(EU: 0 bis 25 m/min).

B Der Druckbalken ist pneumatisch gesteuert (CUT 6110),
die Druckkraft fir empfindliche Werkstlicke kann sensibel
reguliert werden, diese werden nicht beschadigt.

m FElektronisch gesteuerter Druckbalken fir kurze
Zykluszeiten (CUT 6120).

B | uftbedUster Maschinentisch fiir einfaches Handling
von schweren Plattenpaketen (Option).
Empfindliche Platten werden dadurch nicht
zerkratzt.
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Alle Abbildungen kdnnen Ausstattungsoptionen enthalten. ‘\




—— BIE - TEGHN K

Technik und Ausstattung
fur hohe Anspruche

Die CUT 6110 und die CUT 6120 orientieren sich in Technik und
Ausstattung an hohen Ansprichen.

® Die stabilen Auflagentische verziehen sich auch bei schweren
Plattenpaketen nicht.

B Das verleimte Schichtholz der Kompaktplatte schont das
aufgelegte Werkstlick im besonderen Mafse (CUT 6110).

® Fir kleine Werkstlcke oder um Platz zu schaffen, lassen sich
die Auflagentische verschieben (Option).

® Optionale Luftkissen flr den Maschinentisch schonen
das Werkstlck beim Handling. Zwei leistungsstarke Gebldse
sorgen flr ein grof$flachiges Luftkissen, mit dem sich
schwere Plattenpakete problemlos verschieben lassen.




CUT 6110 — 77 mm
CUT 6120 — 82 mm g

Das neue Sédgeaggregat der CUT 6120

Uberragende Stabilitat, ausgelegt fir hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten, optimierter Bedienkomfort. Uber die berlihrungslose
Optik der automatischen Schnittldngenbegrenzung erkennt
das Ségeaggregat das Werkstlickende und optimiert so den

Sagezyklus. Bei einem Ségeblattdurchmesser von 350 mm

sorgt die automatische stufenlose Schnitthéhenverstellung

fur einen optimierten Ségeblattiiberstand und somit fir eine
~ saubere Schnittkante.

B |eistungsstarkes Postformingaggregat zum ausriss-
freien Schneiden von Postforming- und sonstigen fertigen
Kanten bis zu einer Plattenstarke von 50 mm (Option
bei CUT 6120).

= Vorritzaggregat Uber die Steuerung in Hohe und Breite
elektrisch verstellbar (CUT 6120).

B Nuteinrichtung — bidirektionales Nuten fiir einen
schnellen Zyklusablauf.

B Nuttiefe elektronisch verstellbar von 0 bis 35 mm

Uber die Steuerung (CUT 6120). Luftkissen im Maschinentisch zum Schutz

empfindlicher Plattendekore (Option).




—— DIE TECHNIK

Perfekter Halt -
Druckbalken und Spannzange

® Der Druckbalken ist pneumatisch gesteuert (CUT 6110), die Druckkraft fir
empfindliche Werkstlicke kann sensibel reguliert werden, diese werden nicht
beschadigt.

®m Die pneumatisch angesteuerte Winkelanpressvorrichtung halt Werkstlcke
sicher in Position und sorgt dadurch fir einen exakten Schnitt, auch bei
langen Werkstlcken [Bild 8].
— Winkelanpressvorrichtung vorpositionierbar bis maximal 1300 mm
(Option 6120). Zeitersparnis durch Vorpositionierung, dadurch kirzere
Zykluszeiten und hoherer Sdgeausstol3.

® Dynamische Beschickung — aufklappbare
Langsausrichter zum Ausrichten der Platten,
die automatisch beschickt werden [Bild 1].

® Dynamische Beschickung — hebbare Spann-
zangen zum Uberfahren von bereits beschickten
Platten [Bild 2].

®m Erste Spannzange als Doppelfingerspannzange
(Standard bei CUT 6120) mit pneumatischer
Format- und Besdumeinrichtung zum Spannen
von 3 Streifen & maximal 80 mm [Bild 3].




B Restschnitteinrichtung fir die Aufteilung ohne
RestmalR. Die Spannzangen fahren in den ausge-
sparten Druckbalken ein. Platten kénnen bei der
Bearbeitung komplett genutzt werden [Bild 4
und Bild 5].

B Werkstlickspannzangen in schwimmender
Ausfiihrung gleichen Spannungen innerhalb
der Plattenpakete nach oben aus [Bild 6].

B Préazisionsgefuhrter, frei programmierbarer Breiten-
anschlag mit Spannzangen. Der parallele Vorschub
zur Schnittlinie ist gewahrleistet [Bild 7].

CUT 6110 = 72 mm
CUT 6120 - 82 mm



— DIE STEUERUNG

Leistungsstark und praxisgerecht —
die Steuerung CUTCONTROL 2

Die Steuerung bestimmt entscheidend das Leistungs-
vermdgen einer modernen Druckbalkensage. Bei der
CUT 6110 und der CUT 6120 tibernehmen die Steue-
rung CUTCONTROL 2 und die vorinstallierte Software
EASY-PLAN die Verwaltung von Auftrdgen und Mate-
rial sowie die Optimierung des Schnittplans. Der groR-
zUgig dimensionierte Industrieprozessor, ein aktuelles
grafisches Betriebssystem und der 17"-TFT-Bildschirm
schaffen die Basis fir praxisgerechtes Arbeiten.

i —

Die grafikorientierte, Ubersichtliche Bedien-
oberflache ist selbsterklarend und stellt die
Ablaufe in Echtzeit dar. Umschalten von 2-D-
auf 3-D-Modus.

Alle Funktionen sind aus einer Ebene abrufbar,
fur die Eingabe von Auftragen gibt es kein
Limit, das heift, es ist eine unbegrenzte Ein-
gabe von Sticklistendaten mdglich.

Die Steuerungsfunktionen fir den Direkt-
schnitt und den NC-Schnitt fihren immer
zum bestmdglichen Ergebnis.

Die Optimierungssoftware OPTI-CUT ist
auch als Kombipaket — Maschinen- und Biiro-
version — erhéltlich.

Anzeige der Furnierrichtung.

Alles auf einen Blick

GroRer Bildschirm, 17"-Touchscreen als
Option; eindeutig zugeordnete, groflze
Buttons, Bearbeitung von Absolut-, Serien-
oder Formatschnitten mit integriertem Nuten
maglich.

Prioritdtenvergabe einzelner Auftréage
jederzeit moglich, Auftragsprogrammierung
parallel zum Zuschnitt.

Beim NC-Schnitt grafische Ubersicht der
Maschine mit Maschinenablauffunktion.

Programmgesteuerte Vermalung der
Referenzmale beim S&geblattwechsel.

Informationsanzeige mit Angabe der
Laufmeter von Haupt- und Vorritzsége.

Individuelle Anpassung der Funktions-
und Parametereinstellungen.




Die Steuerungsmodule

EASY-PLAN -
ihr Name ist ithr Programm

Die serienmaRig installierte Optimie-
rungssoftware EASY-PLAN stellt alle
Funktionen dar, wie zum Beispiel:

B Fingabe von Materialdaten und
von Stlcklistendaten.
B Auftragstbersicht.
B Schnittplantbersicht der optimierten

Auftrage (Darstellung auf einer Ebene).

B Die materialbezogene Ergebnisdarstel-
lung erfolgt in grafischer Form.

B Eine Anzeige informiert Uber die beno-
tigten Materialformate, Platten und
Restformate pro Auftrag.

B Ein Rlcksetzen kompletter Auftrage
mit Rlckbuchung in die Stlckliste ist
jederzeit moglich.

N
[ x-Pos| 5861 v-Pos: 6153

2500,0 x 2000,0 &) Stki 1

[Elem [Pos [stk. [Lange [Breite |
2

3Rl 150,0
33 31200,0 €00,0

Mat: ,rZSO0.0g 2000,0 mI—l :_ c -
Dicke: | 190 [*

e dl
| Buche 1smm Type:| 1245 [0

Elem [Pos |Stk. [Lénge |Breite

OPTI-CUT -
macht die Arbeit noch
einfacher

Die integrierte Optimierungssoftware
OPTI-CUT ist auch als Kombipaket —
Maschinen- und Biroversion — erhalt-
lich (Standard bei 6120). OPTI-CUT
dient zum Anlegen, Verwalten und
Optimieren von Auftragen.

B Die Software liefert beim NC-
Schnitt standig aktuelle Auftrags-
informationen.

B Ein zusatzliches Modul importiert
Sticklisten aus Anwenderpro-
grammen.

B Finfache Konfiguration samtlicher
Systemeinstellungen.

B Materialbezogene Ergebnisdarstel-
lung der optimierten Stlicklisten in
grafischer Form.

B Anlegen und Verwalten von Kan-
tenlisten mit vordefinierten Kanten-
vorschlagslisten.

B Die definierte Schnittldangenanpas-
sung aus der Software verkdrzt die
Zykluszeiten entscheidend.

OPTI-PRO -
die Premiumoptimierung

Optimierung im Komplettpaket
mit einer Vielzahl von zusatzlichen
Modulen.

Auftragsverwaltung

Material- und Belagsverwaltung
Datenlbernahme

Konfiguration
Ergebnisdarstellung
Materialbuchungen

Kanten- und Nuteingaben
Schnitte einsetzen
Blockteiloptimierung

Kantenberechnung, Daten-
Ubernahme

Export von allen Daten
Schnittzeitberechnung
Etikettendruck im Biro
Fillteile
Stangenoptimierung
Sammelauftrage

Zweitlizenz




—— DIE AUSSTATTUNG

Genau vermaldt — exakt geschnitten

Fir frei definierbare Winkelschnitte steht eine Winkelschnitteinrichtung zur Verfigung (Option).

B Programmgesteuerte Berechnung der Winkelgeometrie.

B Eingabe von Schenkellangen oder Winkeln moglich.

Definition der Lage der zu sdgenden WerkstUcke.

B Automatische Positionierung des Breiten- und Winkelanschlags am Ségeaggregat.

CUT 6110 (mm)

A Schnittlange 3100/3900/4400
B Maschinenbreite  5138/5938/6438
C Schnittbreite 3100/3900/4300

D Maschinentiefe 3990/4790/5190

CUT 6120 — Dynamische Beschickung

A Schnittlange 4400 mm
B Maschinenbreite 6440 mm
C Schnittbreite 6550 mm

D Maschinentiefe 7628 mm

2100

1 Positionierbarer Anschlag fir

die Winkelschnitteinrichtung
2 Absauganschluss-@ 120 mm
3 Absauganschluss-@ 120 mm

1017} 600 !

®

®

Produktivitat durch digitalen Workflow

Im Verbund sind die HOLZ-HER Produkte unschlagbar. Der digitale Workflow
zwischen den Ségen, den Kantenanleimmaschinen und den CNC-Fertigungs-
zentren ermdglicht eine effiziente Produktion. Flexible »Fertigungszellen« und
»Lean Manufacturing« sind zukunftssichere Methoden. In Verbindung mit der
Software HHPDE (HOLZ-HER Prozessdatenerfassung) sind auch die zeitliche
und kalkulatorische Uberwachung sowie die Riickmeldung der Maschinendaten

im Netzwerk maglich.



—  OPTIONALE BESTUCKUNG

CUT6110  CUT6120
Elektronisch gesteuerter Druckbalken = v
Fur kurze Zykluszeiten

Elektrisch einstellbare Vorritzsage - v
Mit 2,2-kW-Vorritzmotor

Gesteuerter Siigewagen o v
Far Lichtausschnitte

Nuthéhe manuell verstellbar v =
Motorisch verstellbar - v
Breitenanschlag max. 100 m/min im Riicklauf 4 v

Vorschub max. 25 m/min

1. Spannzange als Doppelfingerzange - 4
Zum Spannen von 3 Streifen a 80 mm (max.)

Luftkissentische o v
1. Tisch mit Anschlaglineal

Zusatzlicher Luftkissentisch ¢} 0
1800 mm

Luftkissentische 2400 mm 0} (0]
Auch fahrbar

Luftbediister Maschinentisch O 0]
OPTI-CUT-Software installiert @ 4
(Paket der INDUSTRY-Modelle)

Vollautomatische Schmierung - 0
des Sagewagens

Winkelanpressvorrichtung bis 1300 mm @) (0]
Vorpositionierbar fir kurze Zykluszeiten - (0]
Druckbalken - )

Programmgesteuerte Druckumschaltung
Postformingséage - 0
Fir 50 mm Plattenstarke

17"-TFT-Display v v o . .

L ; B Zuéatzliches Querausrichten im
GroRzlgiges Display . . o

- Rolltisch fr das winklige Anlegen

17"-Touchscreen (0] 0] .

Bl : schmaler und langer Teile.
GroRzlgiges Display als Touchscreen
Geschlossener Druckbalken ] 0

B \erlangertes Anschlaglineal

Fur Folienschnitte ) e
hinter der Sagelinie fir eine hohe

Stufenlose Drehzahlregelung () (0] . o
2 & 2 Schnittgenauigkeit.

Fur Hauptsédge und Vorritzer

Zuséatzliche Werkstiickspannzangen 0 (0]

Im Breitenanschlag

Zusatzliche Doppelfingerzange = 0

Fur max. 5 Streifen 8 80 mm

Manuelle Format- und Besaumeinrichtung (0] -

Pneumatische Format- und Besaumeinrichtung - 0

Erweiterungssatz fiir dynamische Beschickung - 0

Inkl. Kommunikationsmodul fuir Beschickungen

v = Serie | O = Option | == nicht mdglich




Technische Daten

CUT 6110 CUT 6120

Schnittlange x Schnittbreite (mm) 3100 x 3100 4400 x 3100
3100 x 3900 4400 x 6500
3900 x 3100
3900 x 3900
4400 x 3100
4400 x 3900
4400 x 4300
Gewicht (kg) (je nach Schnittlange und Schnittbreite) 4700 — 6300 5000 — 6700
0ff @ der Sp (mm) 72 82
Max. Ségeblattiiberstand (mm) 71 82
Motorleistung (kW) " 1
Ségeblatt-g (mm) 350 350
Umdrehung (min) 4070 4070

Umdrehung (min"')

1000 — 5000 (Option)

1000 — 5000 (Option)

Motorleistung (kW) 1 2.2
Ségeblatt-g (mm) 180 180
Umdrehung (min"') 6040 6040

Umdrehung (min)

Motorleistung (kW)

1000 — 6500 (Option)

1000 — 6500 (Option)

22

Sageblatt-g (mm)

280

Vo 070 (Standard) -

rschubgeschwindigkeit (m/min)

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min)

70 (Standard)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min) (inkl. elektrisch gesteuerter Sdgewagen mit Ausschnitteinrichtung)

0100 (Standard)

0-100 (Standard)

hnitteinrichtung)

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min) (inkl. elektrisch g ter Sagewagen mit A

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)

130 (Standard)

0100 (stufenlos)

130 (Standard)

0- 100 (stufenlos)

Vorschubgeschwindigkeit in EU (m/min)

025 (stufenlos)

0- 25 (stufenlos)

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min)

Schnittldnge 3100

100

5 Stiick

100

Schnittlange 3900/4400

Anschlussleistung (bar)

6 Stiick

6 Stiick

Luftverbrauch NL/Schnittzyklus

Anschluss-g Grundmaschine (mm) 1x120 1x120
Anschluss-g Druckbalken (mm) 3x120 3x120
Absaugleistung (m¥/h) 4500 4500

Luftgeschwindigkeit (m/s)

Schnittlange 3100/3900/4400

30

30

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da’
unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten

zum Teil auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaRigen Lieferumfang gehoren. Bitte
informieren Sie sich (iber den genauen Ausstattungsumfang bei Ihrem HOLZ-HER Handler.
Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
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