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Kompakte Malle — maximale Leistung

CUT 6120

PRODUKTIVITAT UND PRAZISION .




——— CUT 6120

Die Sage mit dem grofB3en
Leistungsspektrum

Die Druckbalkensdage CUT 6120 tberzeugt durch ihr starkes Leistungspaket. Sie ist
kompakt und passt somit auch in Betriebe, die ihre Arbeitsflachen sehr konomisch
verplanen missen. Trotzdem geht das Schnittergebnis Uber das normale MaB weit
hinaus. Die freitragende, verwindungssteife Konstruktion des Grundgestells sowie die
hochwertige Ausstattung zeichnet die Sage aus.

B Sdgewagen, Sdgeaggregate und der Breitenanschlag werden prazise und ohne
Vibrationen von geschliffenen Prismenfiihrungen getragen. Somit ist ein
sauberer und praziser Schnitt gewahrleistet.

B Elektronisch gesteuerter Sdgewagen mit Ausschnitteinrichtung, hohe
Produktivitat z.B. auch fur Lichtausschnitte.
— Stufenlos geregelte Vorschubgeschwindigkeit 0 bis 100 m/min.
— Rucklaufgeschwindigkeit Sdgewagen 130 m/min.

B Mit dem hochwertigen Zahnstangenantrieb sind hohe
Beschleunigungen und schnelle Arbeitszyklen selbstverstandlich.
— Verfahrgeschwindigkeit Breitenanschlag maximal 100 m/min
(EU: 0 bis 25 m/min).

B Elektronisch gesteuerter Druckbalken fur kurze Zykluszeiten.
B LuftbedUster Maschinentisch fur einfaches Handling von

schweren Plattenpaketen (Option). Empfindliche Platten
werden dadurch nicht zerkratzt.

Alle Abbildungen kénnen Ausstattungsoptionen enthalten.
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Viel Leistung — hohe Laufruhe

Das starke Hauptsageaggregat (11 kW) wird Uber ein
Rippenband angetrieben. Dieses sorgt fur hohe Laufruhe.
Oberflachengehartete Linearfihrungen stellen das gleich-
maBige Heben und Senken des Aggregats sicher. Das Vorritz-
sageaggregat erflllt ebenfalls diese hohen Anforderungen.
Die Einstellung des Vorritzers erfolgt elektrisch. Uber die
zentrale, mitfahrende Absaugung am Sagewagen wird der
Staub direkt dort abgesaugt, wo er entsteht.
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——— DIE TECHNIK

Technik und Ausstattung
far hohe Ansprulche

Die CUT 6120 orientiert sich in Technik und Ausstattung an hohen
Anspruchen.

B Die stabilen Auflagentische verziehen sich auch bei schweren
Plattenpaketen nicht.

B FUr kleine Werkstiicke oder um Platz zu schaffen, lassen sich
die Auflagentische verschieben (Option).

m Luftkissen fur den Maschinentisch schonen das Werksttick beim
Handling. Ein leistungsstarkes Geblase sorgt fur ein groB3flachiges
Luftkissen, mit dem sich schwere Plattenpakete problemlos
verschieben lassen.

Das neue Sageaggregat der CUT 6120

Uberragende Stabilitat, ausgelegt fiir hohe Verfahrgeschwindig-
keiten, optimierter Bedienkomfort. Uber die beriihrungslose Optik
der automatischen Schnittlangenbegrenzung erkennt das Sage-
aggregat das Werksttickende und optimiert so den Sagezyklus. Bei
einem Sageblattdurchmesser von 350 mm sorgt die automatische
stufenlose Schnitthohenverstellung fiir einen optimierten
Sageblattiberstand und somit fir eine saubere Schnittkante.

B |eistungsstarkes Postformingaggregat zum ausrissfreien
Schneiden von Postforming- und sonstigen fertigen Kanten
bis zu einer Plattenstarke von 50 mm.

B \orritzaggregat Uber die Steuerung in Héhe und
Breiteelektrisch verstellbar.

B Nuteinrichtung — bidirektionales Nuten fiir einen
schnellen Zyklusablauf.

B Nuttiefe elektronisch verstellbar von 0 bis 35 mm
Uber die Steuerung.

Luftkissen im Maschinentisch zum Schutz
empfindlicher Plattendekore (Option).




——— DIE TECHNIK

Perfekter Halt -
Druckbalken und Spannzange

B Der Druckbalken ist pneumatisch gesteuert, die Druckkraft fir empfindliche
Werkstlcke kann sensibel reguliert werden, diese werden nicht beschadigt.

B Die pneumatisch angesteuerte Winkelanpressvorrichtung halt Werkstticke
sicher in Position und sorgt dadurch fir einen exakten Schnitt, auch bei
langen Werksttcken [Bild 8].

—Winkelanpressvorrichtung vorpositionierbar bis maximal 1300 mm
(Option). Zeitersparnis durch Vorpositionierung, dadurch kirzere
Zykluszeiten und hoherer SédgeausstoB.

B Dynamische Beschickung — aufklappbare
Langsausrichter fur schnelle Zykluszeiten
zum Ausrichten der Platten, die automatisch
beschickt werden [Bild 1].

B Dynamische Beschickung — hebbare Spann-
zangen zum Uberfahren von bereits beschickten
Platten [Bild 2].

B Erste Spannzange als Doppelfingerspannzange
mit pneumatischer Format- und Besaumein-
richtung zum Spannen von 3 Streifen a maximal
80 mm [Bild 3].

Dreheinrichtung
fiir Winkelschnitte.

1300 mm

B Restschnitteinrichtung fur die Aufteilung ohne

RestmalB. Die Spannzangen fahren in den ausge-

sparten Druckbalken ein. Platten kénnen bei der

Bearbeitung komplett genutzt werden [Bild 4
und Bild 5].

B Werkstlckspannzangen in schwimmender

Ausfihrung gleichen Spannungen innerhalb

der Plattenpakete nach oben aus [Bild 6].

B Prazisionsgefuhrter, frei programmierbarer Breiten-

anschlag mit Spannzangen. Der parallele Vorschub

zur Schnittlinie ist gewahrleistet [Bild 7].




——— STEUERUNG

Leistungsstark und praxisgerecht -
die Steuerung CUTCONTROL 2

Die Steuerung bestimmt entscheidend das Leistungs-
vermoégen einer modernen Druckbalkensage. Bei der
CUT 6120 Ubernehmen die Steuerung CUTCONTROL 2
und die vorinstallierte Software EASY-PLAN die
Verwaltung von Auftragen und Material sowie die
Optimierung des Schnittplans. Der gro3ztigig dimensio-
nierte Industrieprozessor, ein aktuelles grafisches
Betriebssystem und der 17"-TFT-Bildschirm schaffen die
Basis fur praxisgerechtes Arbeiten.

Die grafikorientierte, Ubersichtliche Bedien -
oberflache ist selbsterklarend und stellt die
Ablaufe in Echtzeit dar. Umschalten von 2-D
auf 3-D-Modus.

Alle Funktionen sind aus einer Ebene abrufbar,
fur die Eingabe von Auftragen gibt es kein Limit,
das heiBt, es ist eine unbegrenzte Eingabe von
Stucklistendaten maglich.

Die Steuerungsfunktionen fir den Direktschnitt
und den NC-Schnitt fihren immer zum bestmég-
lichen Ergebnis.

Die Optimierungssoftware OPTI-CUT ist auch
als Kombipaket — Maschinen- und Biiroversion —

erhéltlich.

Anzeige der Furnierrichtung.

Alles auf einen Blick

GroBer Bildschirm, 19"-Touchscreen als
Option; eindeutig zugeordnete, groBBe Buttons,
Bearbeitung von Absolut-, Serien- oder Format-
schnitten mitintegriertem Nuten moglich.

Prioritatenvergabe einzelner Auftréage jederzeit
maoglich, Auftragsprogrammierung parallel zum
Zuschnitt.

Beim NC-Schnitt grafische Ubersicht der
Maschine mit Maschinenablauffunktion.

Programmagesteuerte VermaBung der
ReferenzmalBe beim Sageblattwechsel.

Informationsanzeige mit Angabe der
Laufmeter von Haupt- und Vorritzsage.

Individuelle Anpassung der Funktions- und
Parametereinstellungen.

Optimierungsmodule

EASY-PLAN —
ihr Name ist ihr Programm

Die serienmaBig installierte Optimierungs-
software EASY-PLAN stellt alle Funktionen
dar, wie zum Beispiel:

B Eingabe von Materialdaten und von
Stucklistendaten.

B Auftragsubersicht.

B Schnittplantbersicht der optimierten
Auftrage (Darstellung auf einer Ebene).

B Die materialbezogene Ergebnisdarstel-
lung erfolgt in grafischer Form.

B Eine Anzeige informiert Uber die beno-
tigten Materialformate, Platten
und Restformate pro Auftrag.

B Ein Rucksetzen kompletter Auftrage
mit Riickbuchung in die Sttickliste ist

jederzeit maoglich.
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OPTI-CUT -
macht die Arbeit noch
einfacher

Die integrierte Optimierungssoftware
OPTI-CUT ist auch als Kombipaket —
Maschinen- und Buroversion — erhalt-
lich. OPTI-CUT dient zum Anlegen,
Verwalten und Optimieren von

Auftragen.

Die Software liefert beim NC-
Schnitt standig aktuelle Auftrags-
informationen.

Ein zusatzliches Modul importiert
Stucklisten aus
Anwenderprogrammen.

Einfache Konfiguration samtlicher
Systemeinstellungen.
Materialbezogene Ergebnis-
darstellung der optimierten
Stucklisten in grafischer Form.
Anlegen und Verwalten von
Kantenlisten mit vordefinierten
Kantenvorschlagslisten.

Die definierte Schnittlangen-

anpassung aus der Software verkurzt

die Zykluszeiten entscheidend.

OPTI-PRO -

die Premium -
optimierung
Optimierung im Komplettpaket

mit einer Vielzahl von zuséatzlichen
Modulen.

B Auftragsverwaltung

Material- und
Belagsverwaltung
Datentbernahme
Konfiguration
Ergebnisdarstellung
Materialbuchungen
Kanten- und Nuteingaben
Schnitte einsetzen
Blockteiloptimierung

Kantenberechnung,
Datentbernahme
B Export von allen Daten
B Schnittzeitberechnung
B Etikettendruck im Buro
B Flllteile

B Stangenoptimierung
B Sammelauftrage

B Zweitlizenz




——— DIE AUSSTATTUNG

OPTIONALE BESTUCKUNG

G mal3t kt hnitt o
e n a u Ve r a - exa g esc n I e n Elektronisch gesteuerter Druckbalken 4
Fir kurze Zykluszeiten
Elektrisch einstellbare Vorritzsage v
Fur frei definierbare Winkelschnitte steht eine Winkelschnitteinrichtung zur Verfigung (Option). Mit 2,2-kW-Vorritzmotor
Gesteuerter Sdgewagen v
B Programmgesteuerte Berechnung der Winkelgeometrie. Al Llf:htaussch.mtte
B Eingabe von Schenkelldangen oder Winkeln moglich. Nuthohe motorisch verstellbar v
m Definition der Lage der zu sdgenden WerkstUcke. ; o
B Automatische Positionierung des Breiten- und Winkelanschlags am Séageaggregat. e el ke YO st v
Vorschub max. 25 m/min
CUT 6120 — Dynamische Beschickung 1. Spannzange als Doppe!fingerzange v
A Cutting length 4400 mm Zum 'Spann.en von 3 Streifen a 80 mm (max.)
B Machine width 6440 mm Luft.klssenflsche . -~
C Cutting width 6550 mm 1. Tisch mit Anschlaglineal
D i I — — — n D Machine depth 7628 mm Zusatzlicher Luftkissentisch 0]
1800 mm
I‘ Luftkissentische 2400 mm o
""""""" ? ? % ? ? ﬁ? ? Auch fahrbar
Luftbediister Maschinentisch v
C % OPTI -CUT-Software installiert v
765 \ 55 (Paket der INDUSTRY-Modelle)
> Vollautomatische Schmierung (0]
| 1.  — | 1 des Sagewagens
’ ~ @ @ I Winkelanpressvorrichtung bis 1300 mm v
: ‘ Vorpositionierbar fir kurze Zykluszeiten (0]
0 : Druckbalken 0
2100 Programmgesteuerte Druckumschaltung
; Postformingsége 0
____________ 1 Positionierbarer Anschlag fur die GHIE mrr.1 Plattenstarke
E 5 ' Winkelschnitteinrichtung v 'TFT'PISP|a¥ v B Zuatzliches Querausrichten im
— —- : : 2 Absauganschluss-& 120 mm Cronzugioes Diplay Rolltisch fur das winklige Anlegen
A : 3 Absauganschluss-@ 120 mm 19%-Touchscreen o

schmaler und langer Teile.

GroBzugiges Display als Touchscreen

B
= Geschlossener Druckbalken 0

Fir Eolienschnitte B \erlangertes Anschlaglineal hinter

HHPDE — netzwerkfahige Software

1 . Stufenlose Drehzahlregelung 0 der Sagelinie fur eine hohe
fiir alle HOLZ-HER Maschinen : Fur Hauptsige und Vorritzer Schnittgenauigkeit.
l el | Zusitzliche Werkstiickspannzangen 0

Alle HOLZ-HER Maschinen sind untereinander vernetzbar. Der digitale Im Breitenanschlag

Automatische Generierung
der Zuschnittlisten inklusive
Optimierung

Automatische Generierung
der CNC-Programme

Workflow zwischen der Software CabinetControl, den Sagen, den

Zusatzliche Doppelfingerzange (0]

Kantenanleimmaschinen, den CNC-Fertigungszentren und der B e B St & 810 [

Software HHPDE (HOLZ-HER Prozessdatenerfassung) ermoglicht eine
effiziente Produktion. HHPDE bietet Folgendes:

’ T Pneumatische Format- und Besdumeinrichtung 0]

Erfassung aller Prozessdaten der:

Druckbalkenséage

<[}
* Steuerung

« Optimierung

Kantenanleimmaschine

« Druckbalkensage
* CNC-Berabeitungszentrum
+ Kantenanleimmaschine

Erweiterungssatz fiir dynamische Beschickung 0]

® Erfassung aller Betriebsdaten Inkl. Kommunikationsmodul fur Beschickungen

B Zeitliche und kalkulatorische Planung der Auftrage

Prozessdaten (PD)

B Exakte Auswertung auftragsbezogener Produktionsdaten v = Serie | O = Option

' CNC

HHPDE ist somit die Basis fir eine effiziente Kalkulation. ™~ LA
= MT-Manager Werkzeugverwaltung

NS



Technische Daten

CUT 6120
Schnittldnge x Schnittbreite (mm) 4400 x3100

4400 x 6500
Gewicht (kg) (je nach Schnittlange und Schnittbreite) 5000-6700
OffnungsmaB der Spannzangen (mm) 82
Max. Sageblattiiberstand (mm) 82
Motorleistung (kW)
Ségeblatt-g (mm) 350
Umdrehung (min”) 4070
Umdrehung (min™) 1000 — 5000 (Option)
Motorleistung (kW) 2,2
Ségeblatt-g (mm) 180
Umdrehung (min™) 5400
Umdrehung (min”) 1000 - 6500 (Option)
Motorleistung (kW) 2,2
Ségeblatt-g (mm) 280
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) (inkl. elektrisch gesteuerter Sdgewagen mit Ausschnitteinrichtung) 0-100 (Standard)
Riicklaufgeschwindigkeit (m/min) (inkl. elektrisch gesteuerter Sdgewagen mit Ausschnitteinrichtung) 130 (Standard)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 0-100 (stufenlos)
Vorschubgeschwindigkeit in EU (m/min) 0 - 25 (stufenlos)
Riicklaufgeschwindigkeit (m/min) 100

Schnittlange 3900/4400 6 Stiick

Anschlussleistung (bar) 6
Luftverbrauch NL/Schnittzyklus 32
Anschluss-g Grundmaschine (mm) 1x120
Anschluss-g Druckbalken (mm) 3x120
Absaugleistung (m’/h) 4500
Luftgeschwindigkeit (m/s) 30
Schnittlange 3100/3900/4400 3

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten, da
HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die Maschinen ent-
halten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren
Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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