Chapadoras de cantos | Centros de acabado CNC | Sierras de paneles verticales | Sierras de paneles horizontales

Volumen compacto; maxima potencia

CUT 6120
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——— CUT 6120

Las sierras con el mayor
abanico de posibilidades

La seccionadora CUT 6120 convence gracias a su poderoso paquete de prestaciones.

Es compacta y por ello cabe incluso en las empresas que tienen que economizar el
espacio. No obstante, el resultado de corte va més alla de lo normal. Las sierras se
caracterizan por su estructura autoportante con rigidez a prueba de torsion del bas-
tidor béasico asi como por su equipamiento de gran calidad.

B | carro de sierra, los agregados de serrado y el tope de anchura son llevados
de un modo preciso y sin vibraciones por correderas prismaticas invertidas.
Por tanto se garantiza un corte limpio y preciso.

B Carro de sierra accionado electronicamente con dispositivo de corte, también
gran productividad p. ej. para cortes de cristales de puertas.
— Velocidad de avance regulada continuamente de 0 hasta 100 m/min.
— Velocidad de retroceso del carro de sierra 130 m/min.

B Con la tracciéon por cremallera de gran calidad se dan por supuestas
altas aceleraciones y rapidos ciclos de trabajo.
— Velocidad maxima de avance del tope de anchura
de 100 m/min (EU: 0 hasta 25 m/min).

B Barra de presion accionada electrénicamente para tiempos
de ciclo cortos.

B Mesas de colchdn neumatico que facilitan la manipulacion

de los paneles mas pesados. De esa manera los
paneles mas delicados no se rayan.

Todas las ilustraciones pueden incorporar opciones de equipamiento.

Elevado rendimiento;
funcionamiento estable

El potente agregado principal de serrado (11 kW) esta
accionado por una correa con nervios. Esto le proporciona un
funcionamiento muy estable. Las guias lineales templadas

en la superficie garantizan la elevacion y descenso uniforme
del agregado. El agregado de incision satisface igualmente
estas altas exigencias. El ajuste del incisor es eléctrico.
Mediante la aspiracion central que acompafa al carro de
sierra, se aspira el polvo directamente alli donde se produce.
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— LA TECNOLOGIA

Tecnologia y equipamiento
para grandes exigencias

La seccionadora CUT 6120 se mide en composicion y tecnologia
con las maximas exigencias

B |as estables mesas de avance no se deforman bajo el peso
de los paneles mas pesados.

B Para piezas de trabajo pequefias o para ahorrar espacio
se pueden desplazar las mesas de avance (opcional).

B | 0s colchones neumaticos opcionales para la mesa de la
maquina protegen la pieza de trabajo durante su manejo.
Dos potentes fuelles proporcionan un colchén neumético
de gran extensién con el que se pueden desplazar sin

problemas paneles pesados.

El nuevo agregado de serrado
de la CUT 6120

Estabilidad extrema concebida para una elevada velocidad de
avance y una comodidad de manejo optimizada. Mediante la
Optica sin contacto del limitador automatico de longitudes de
corte, el agregado de serrado reconoce el fin de la pieza de
trabajo y optimiza asf el ciclo de serrado. Con un didmetro de
hoja de sierra de 350 mm, el ajuste automatico continuo de la
altura de corte se ocupa de un saliente optimizado de hoja de
sierra 'y, por consiguiente, de la limpieza de los cantos de corte.

B Potente agregado de postformado para cortes sin aristas de
cantos postformados y otros cantos acabados para grosores
de tablero de hasta 50 mm.

B Agregado incisor ajustable eléctricamente en altura y
anchura mediante el contro.

B Dispositivo de ranurado: ranurado bidireccional para
un rapido desarrollo del ciclo.

B Profundidad de ranurado ajustable electrénicamente

. Colchén neumatico en mesa de maquina para
entre 0 y 35 mm mediante el control. q P

proteccion de la decoracion delicada de los tableros.




— LA TECNOLOGIA

Apoyo perfecto:
Barras de presion y pinzas de apriete

B |3 barra de presion esta controlada neumaticamente, la sensibilidad
de la fuerza de presion para piezas de trabajo delicadas puede ser
regulada para que estas no se deterioren.

Dispositivo giratorio
para cortes en angulo

B El dispositivo de apriete angular controlado neumaticamente mantiene

segura la pieza de trabajo en su posicién y asegura asf un corte exacto,
incluso en piezas de trabajo largas [Fig. 8].
— Dispositivo de apriete angular preposicionable hasta un maximo de

1300 mm

1300 mm (opcional). Ahorro de tiempo gracias al preposicionamiento y,
por tanto, tiempos de ciclo méas cortos y mayor produccién de la sierra.

B Carga dindmica — alineadores de paneles abati- B Dispositivo de corte de trozos para division sin
bles, para alinear los paneles que son cargados restos. Las pinzas de apriete entran en las barras de
automaticamente, con un ciclo de corte rapido presion liberadas. Los tableros pueden ser usados
[Fig. 1]. completamente en la mecanizacion [Fig. 4 y Fig. 5].

B Alimentacion dindmica: pinzas de apriete elimi- B Las pinzas de apriete de la pieza de trabajo en el
nables para pasar por encima de los paneles ya modelo flotante compensan las tensiones que se
alimentados [Fig. 2]. producen en el interior de los paneles hacia arriba

[Fig. 6].

B Primera pinza de apriete como pinza de doble
dedo con dispositivo neumatico de formato y B Tope de anchura programable libremente guiado
ribeteado para sujecion de tres tiras de un con precisién mediante pinzas de apriete. El avance
méaximo de 80 mm [Fig. 3]. paralelo a la linea de corte esta garantizado [Fig. 7].



——— EL MANDO

Potente y practico:

el mando CUTCONTROL 2

El mando determina de un modo decisivo la eficiencia
de las modernas sierras de paneles horizontales. En la
seccionadora CUT 6120, el control CUTCONTROL2

y el programa preinstalado EASY-PLAN, se encargan de
administrar los pedido y materiales, asi como la optimi-
zacion y los planos de corte. El procesador industrial
generosamente dimensionado, un sistema operativo
grafico actualizado y la pantalla TFT de 17 pulgadas
constituyen los fundamentos para que el trabajo se
realice de forma practica.

La interfaz clara y gréfica resulta muy facil de
interpretar y muestra los procesos en tiempo
real. Cambio del modo 2-D al 3-D.

B Se puede acceder a todas las funciones desde

el mismo nivel y para la entrada de pedidos no
hay ningun limite, es decir, es posible una
introduccion ilimitada de datos de listados de
piezas.

Las funciones del mando para el corte directo
y el corte NC dan siempre los mejores
resultados posibles.

El software de optimizacién OPTI-CUT se
puede conseguir también como paquete
combinado (en versién maquina o en version
oficina).

Indicacion de la direcciéon de chapado.

Todo de un vistazo

Mayor pantalla, monitor tactil de 19 pulgadas
opcional; intuitivo, botones grandes,
tratamiento de cortes absolutos, en serie

o conforma con posibilidad de ranurado
integrado.

Posibilidad de dar prioridad en todo momento
a los encargos individuales, la programacion
de los encargos se puede realizar al mismo
tiempo que el corte.

Vision gréfica de conjunto de la maquina con
sus funciones de desarrollo en el corte NC.

Inscripcién programada de cotas de las
medidas de referencia en el cambio de la
hoja de sierra.

Presentacién de informacion con indicacion
de los metros lineales de serrado principal y
serrado de incision.

Adaptacion individual del ajuste de las
funcionesy de los pardmetros.

Modulo de optimizacién

EASY-PLAN -
el nombre lo dice todo

El software de optimizacion instalado
de serie EASY-PLAN muestra todas las
funciones, como por ejemplo:

B |ntroduccion de datos sobre los materia-

les y de datos de los listados de piezas.

B Supervision de los encargos.

B Supervision del plan de corte de los
encargos optimizados (Presentacion
en el mismo nivel).

B Larepresentacion de los resultados
especifica se realiza de forma grafica.

B Un visualizador informa sobre los forma-

tos de material, paneles y los formatos
residuales necesarios en cada encargo.

B Entodo momento se pueden reiniciar
todas las aplicaciones con extorno en
el listado de piezas.
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OPTI-CUT -
hace el trabajo todavia
mas facil

El software de optimizacion integrado
OPTI- CUT se puede conseguir también
como paquete combinado, tanto en
version maquina como en version ofi-
cina. OPTI-CUT se utiliza para la gestion
y optimizacién de pedidos.

B E| software facilita informacion
actual de forma constante sobre los
pedidos en el corte NC.

B Un moédulo adicional importa los
listados de piezas desde programas
de usuarios.

B F4cil configuracion de todos los
ajustes del sistema.

B Representacion de resultados relati-
vos al material de listados de piezas
optimizados de forma grafica.

B Colocacion y gestion de listados de
cantos con listados de propuestas
de cantos predefinidos.

B |3 adaptacion de la longitud de la
pieza definida por el software
reduce los tiempos de ciclo de

forma considerable.

OPTI-PRO -

la optimizacion
premium

Lote completo de optimizacion

con un gran numero de médulos
adicionales.

B Administracion de encargos

Administracion de material y
revestimientos

Aceptacion de datos
Configuracion

Presentacion de resultados
Reserva de materiales
Introduccién de cantos y ranuras
Aplicar cortes

Optimizacion por bloques

Calculo de cantos, aceptacion
de datos
Exportacion de todos los datos

Céalculo del tiempo de corte
B |mpresion de etiquetas en
la oficina

Piezas de llenado
Optimizacion de barras
Pedidos acumulados

Segunda licencia




——— EL EQUIPAMIENTO EQUIPAMIENTO OPCIONAL

Acotacion precisa; corte exacto cuTeno

Barra de presion accionada electronicamente v

Para tiempos de ciclo cortos

Sierra de incision ajustable eléctricamente v
Para un corte angular libremente definible esta disponible el dispositivo de corte angular (opcional). Con un motor de incisiéon de 2,2 kW

Carro de sierra dirigido v
B Célculos programados de la geometria de los dngulos. Para cortes de cristales de puertas
B Se pueden introducir las longitudes de los laterales o de los angulos. Altura de ranura ajustable manualmente v
B Definicion de la posicion de la pieza de trabajo que se va a serrar.
B Posicionamiento automatico del tope de dngulo y de anchura en el agregado de serrado Tope de anchura méx. 100 m/min en el retroceso v

Avance max. 25 m/min

1. Pinza de apriete como pinza de doble dedo v
Para sujecion de tres tiras de 80 mm (max.)

Mesas de colchén neumatico v
1.Mesa con regla de tope

D A Mesa de colchén neumatico adicional 0
Mesas de colchon neumatico de 2400mm 0]
? ? % ? ? ﬁ? ? También moviles
Q‘\ Mesa de colchén neumatico v
C \ CUT 6120 — Alimentacion dinamica Software OPTI-CUT instalado v
L > -2 A Longitud de corte 4400 mm (Lote de los modelos INDUSTRY)
: B Anchura de la maquina 6440 mm Lubricacion completamente automatica 0]
| . : = : C Ancho de corte 6550 mm del carro de serrado
’ L O) @ @ ! D Profundidad de la maquina 7628 mm Dispositivo de apriete angular hasta 1300mm v
i ] ! Preposicionable para tiempos de ciclo cortos (0]
: 0 Barras de presion 0
2100 Conmutacion programable de presién
: ' Sierra de postformado 0]
S Para grosores de tablero de 50 mm
: : 1 Tope posicionable para el dispositivo Pantalla TFT de 17 pulgadas v ) ., .
1017 & 600 , B Orientacion transversal adicional en
: de corte angular Amplia pantalla . o
: : : . o " la mesa de rodillos para aplicacion
A d ' 2 Conexion de aspiracion 120 mm Pantalla tactil de 19 pulgadas 0] .
; o o angular de piezas estrechas y largas.
B ' 3 Conexion de aspiracion 120 mm Pantalla grande touchscreen
Barras de presion en bloque o B Regla de tope prolongada por detras
HHPDE: software con capacidad de funcionamiento Para corte de laminas e e Tope proiongada por aere
. E—— tinua de velocidad o de la linea de serrado para conseguir
en red para todas las maquinas HOLZ-HER egu aCI.OI‘l con .|mfa eve ,OCI, @ una alta precision de corte.
TSR | Para la sierra principal y el incisor
{ CabinetControl . . . . .
Todas las maquinas HOLZ-HER pueden conectarse en red unas con otras. l T J Pinzas de apriete adicionales de la pieza de trabajo 0

Generacion autématica
de listados de cortes,
incluyendo optimizacion

Generacin automatica
del programa CNC

. . . En el tope de anchura
El workflow digital entre el software CabinetControl, las sierras, las chapadoras P

de cantos, los centros de acabado CNC y el software HHPDE ( registro de datos M o d'ob:je ded.o ad(;cu;r(\)ales o
de proceso de HOLZ-HER ) permiten una produccion eficiente. Para un max. de 5 tiras de 80 mm

) o  HHPDE . Dispositivo neumatico de formato y ribeteado 0
HHPDE proporCIOna |O SlgL“ente: f i Registro de los datos de proceso de: zle(ra de |paneles p y
Chapadora de cantos J P 1 * CUZONLILS
. S e BlE L . TR
* Crapadora e cntos ) Juego de ampliacion para alimentacion dinamica (0]

B Registro de todos los datos de funcionamiento ) o ) »
Incl. médulo de comunicacion para alimentacion

B Planificacién puntual y calculadora de los pedidos

Datos de proceso (DP)

B Evaluacién exacta de datos de produccion relativos a pedidos. . _
v = Serie | O = Opcional

i Zect

CNC
Por tanto, HHPDE es la base para un calculo eficiente. ™~ s
Chbemy 20
= Gestion de herramientas MT-Manager




Datos técnicos

CUT 6120
Longitud de corte x Ancho de corte (mm) 4400 x 3100
4400 x 6500
Peso (kg) (segun longitud y ancho de corte) 5000-6700
Tope de anchura de las pinzas de apriete (mm) 82
Saliente automatico de hoja de sierra max. (mm) 82

Potencia del motor (kW)

o Hoja de sierra (mm)

350

Rotacién (rpm)

4070

Rotacion (rpm)

1000 - 5000 (opcional)

Potencia del motor (kW) 2,2
o Hoja de sierra (mm) 180
Rotacion (rpm) 5400

Rotacién (rpm)

1000 — 6500 (opcional)

Potencia del motor (kW)

2,2

o Hoja de sierra (mm)

280

Velocidad de avance (m/min) (incl. carro de sierra controlado eléctricamente con dispositivo de corte)

0-100 (estandar)

Velocidad de retroceso (m/min) (incl. carro de sierra controlado eléctricamente con dispositivo de corte)

130 (estandar)

Velocidad de avance (m/min)

0-100 (continua)

Velocidad de avance en EU (m/min)

0 - 25 (continua)

Velocidad de retroceso (m/min)

Longitud de corte 3900/4400

100

6 piezas

Potencia de conexion (bar)

Consumo de aire NL/Ciclo de corte

o de conexion maquina basica (mm) 1x120
o de conexion barras de presion (mm) 3x120
Potencia de aspiracion (m*/h) 4500
Velocidad del aire (m/s) 30
Longitud de corte 3100/3900/4400 3

Las caracteristicas técnicas indicadas constituyen valores aproximados. Dada la evolucion permanente de sus
maquinas, HOLZ-HER se reserva el derecho de modificar el disefio y el equipo. Las ilustraciones se proporcionan a
titulo indicativo. Las mdaquinas incluyen en parte equipos especiales no suministrados en serie. Para una mejor

comprension, se presentan las maquinas sin el capo de proteccién previsto.
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