Plaqueuses de chants | Centres d'usinage CNC | Scies a panneaux verticales | Scies a plat

Performances maximales et cycles dynamiques

CUT 6220

PRODUCTIVITE ET PRECISION .

HOLZHER




CUT 6220

CUT 6220 : la scie a panneaux
horizontale haute performance

La CUT 6220 combine des technologies de précision : guides linéaires
trempés inversés, construction massive avec la servocommande dynamique
et ultra rapide, issue de la technologie CNC. L'automate de commande SPS
spécialement congu garantit une précision extréme et les durées de cycle les
plus réduites.

Coupes de précision, méme pour des hauteurs de coupe extrémes
Dépassement de lame de scie : 130 mm

Hauteur de coupe : 120 mm

Ouverture des poutres de pression : 190 mm

Vitesse d'avance de I'agrégat de sciage en continu : jusqu'a 130 m/min
Vitesse de retour de I'agrégat de sciage : 150 m/min

Vitesse d'avance du pousseur UE maxi : 25 m/min

Vitesse de retour du pousseur : 100 m/min

Fiabilité exceptionnelle, confort d'utilisation maximal

Ml Table a coussins d'air massive
Une table de machine avec coussins d'air devant et derriere la ligne
de sciage assure une manipulation des panneaux simple et en toute
précaution. Les tables a coussins d'air brevetées (1 800 mm) devant la
scie se distinguent par leur appui contre le bati de la machine et par leur
ergonomie optimale permettant une liberté des jambes la plus large
possible.

Des équipements optionnels peuvent figurer sur les illustrations.



H Alignateur (commandé par programme) [image 1]
— Servocommandé — prépositionnement automatique (de série).
— Longueur de pression : 35 a 2 100 mm pour une manipulation sans
aucune détérioration.
— Le rouleau de pression rotatif empéche toute dégradation du panneau.
—TwinPress : pression bilatérale sur le panneau devant et derriére la ligne
de sciage (en option).

l Systéme de coupe de chutes
pour une découpe sans restes de chute. Les pinces de serrage rentrent

dans les poutres évidées, pour des panneaux pleinement exploités durant
I'usinage.

M Pinces de serrage [image 2]
Les pinces de serrage hautement massives flottent sur des guides
linéaires. Elles détectent automatiquement les épaisseurs de panneaux
et de paquets, ce qui permet une commande continue de la hauteur de
coupe et le prépositionnement des poutres de pression. Résultat : un gain
considérable de temps de cycle et de qualité de coupe.

B Commande CUTCONTROL 2 [image 3]
Le pack logiciel haute performance pour les scies industrielles grand
format de HOLZ-HER.
— Ecran tactile 19" de série.
— Interface graphique 3D pour une utilisation intuitive.
— Logiciels d'optimisation OPTI-CUT et EASY-PLAN préinstallés en usine.
— Imprimante a étiquettes (en option) pour étiquettes a code-barres

(également code-barre Datamatrix, module logiciel inclus, pour
I'élaboration d'étiquettes).

M Pousseur [image 4]
Pousseur a guidage de précision et programmation libre, montée sur
guides linéaires avec servocommande dynamique. Jusqu'a trois pinces a
deux doigts dans la zone de contact permettent la découpe simultanée
de bandes étroites.

B Agrégat de sciage haute puissance jusqu'a 25 kW [image 5]
L'agrégat de sciage faisant I'objet d'une demande de brevet séduit par
ses performances, sa précision et I'énorme puissance de son entraine-
ment. Le servomoteur fait s'élever la lame de scie a la hauteur désirée en
quelques secondes. Parallelement, le solide moteur reste en position et
ne doit pas étre également relevé. Cela permet d'aborder en continu des
profondeurs de rainurage et des dépassements de lame de scie jusqu'a
130 mm a une vitesse record. Grace aux moteurs puissants, des pan-

neaux jusqu'a 120 mm peuvent étre coupés sans difficulté. Le réglage de
I'inciseur est commandé par programme via servo-technologie. Une scie
de postformage 3,0 kW est également disponible en option pour des
panneaux jusqu'a 50 mm d'épaisseur.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Motorisation de la machine de base

Longueur de coupe x largeur de coupe (mm)

Poids (kg) (selon dimensions machine)
Hauteur de coupe maxi (mm)

Dépassement maxi. de la lame de scie (mm)

Agrégat de sciage
Puissance du moteur (kW)
@ lame de scie (mm)

Vitesse de rotation (min™)

Puissance du moteur (kW)
@ lame de scie (mm)

Vitesse de rotation (min)

LMI

Agrégat de postformage
Puissance du moteur (kW)

g lame de scie (mm)

Vitesse de rotation (min)

Chariot de sciage

Vitesse d'avance (m/min)

Vitesse de retour (m/min)

CUT 6220

3300x 3150
4300 x3150/4250/ 6250
6100-8000
120

130

18/21/25
430

3570

2,2
180

5500

280

4800

0— 130 (en continu)

150

Vitesse d'avance (m/min)

Vitesse d'avance dans I'UE (m/min)

Vitesse de retour (m/min)

Pinces de serrage

Ouverture de la pince de serrage
Longueur de coupe 3300
Longueur de coupe 4300

Air comprimé

oﬁI

Pression de raccordement (bar)

Consommation d'air NL/cycle de coupe

Aspiration

@ raccordement machine de base (mm)
@ raccordements poutre de pression (mm)
Volume d'aspiration (m*/h)

Vitesse de I'air (m/s)

Nombre de tables de travail
Longueur de coupe 3300 mm

Longueur de coupe 4300 mm

Les caractéristiques techniques indiquées sont des valeurs approximatives. Compte tenu de I'évo-
lution permanente de ses machines, HOLZ-HER se réserve le droit de modifier la construction et
I'équipement. Les illustrations ne sont pas contractuelles. Les machines comportent en partie des
équipements optionnels qui ne sont pas fournis de série. Pour une meilleure compréhension, les
machines sont représentées sans le capot de protection prévu.
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