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Nesting-Technologie im High-End-Format

DYNESTIC 7521

PRODUKTIVITAT UND PRAZISION I . I

HOLZHER




Prazision durch
Linearfithrungen

Besonderes Merkmal der
DYNESTIC 7521 sind die hoch-
genauen Linearfhrungen in
Referenzqualitat auf beiden
Seiten des Portals. Ausgestattet
mit einem eigenen Antrieb mittels
Zahnstange verfahren alle Achsen
(X, Y und Z) extrem leichtgangig.
Die Linearfiihrungen stehen fur
duBerste Prazision und eine sehr
lange Lebensdauer. Staubge-
schutzte Kugelumlaufgleitschuhe
sorgen zusatzlich fir besondere
Laufruhe.

Die Schmierung erfolgt tber
zentrale Schmierleisten. Dies
unterstiitzt die hohe Prazision
der Verfahrwege und verspricht
eine hohe Lebensdauer der
Bauteile. Eine manuelle oder
automatische Zentralschmierung
(beides optional) minimiert zusatz-
lich den Wartungsaufwand

(Bild zeigt manuelle Zentral-
schmierung).

DYNESTIC 7521

Uberlegen in Produktivitat

Mit der Portalmaschine DYNESTIC 7521 verschiebt HOLZ-HER die
Grenzen der Nesting-Technologie in neue Dimensionen. Technik auf
hochstem Niveau und die Ausstattung fur groBe Volumina haben
Vorbildfunktion.

B GeschweiBter Fahrstander in Gantrybauweise — hohe Steifigkeit,
besonders stabil und belastbar.

B Geschliffene und gehartete Prismenfihrungen in allen drei Achsen
(X-, Y- und Z-Richtung) garantieren Uberragende Préazision.

B BasismafBe — 3900 mm in der X-Richtung, 2100 mm in der
Y-Richtung.

Effektiver mit Beschickung

Das Werkstuck wird mit Vakuumsaugern, die am Portal fixiert sind, von
der Zufuhrrollenbahn [Bild 1] in die Maschine gezogen [Bild 2]. Nach
dem Nesting wird es von den Abschiebern auf das Transportband des
Abschiebetisches gebracht [Bild 3].

Alle Abbildungen kénnen Ausstattungsoptionen enthalten.
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und Leistung

Vakuumpumpen mit 250 m*/h, 500 m*/h (Option) und 750 m?/h (Option)
sorgen fur eine hohe Ansaugkraft der Werkstlcke.

DYNESTIC-Rastertisch, genutet, Nutabstand 50 mm, mit einem Vakuumkreis.

Flachiger Vakuumtisch mit einem Vakuumkreis (Standard) oder mehreren
Vakuumkreisen (maximal 8) (Option).

Zwei Anschlagleisten hinten und ein Anschlag Feld D (rechts).




DER BEARBEITUNGSKOPF

Perfekt bestlickt
fur alle Anforderungen

Bohren, ségen, frasen, nuten — der Bearbeitungskopf der DYNESTIC 7521 ist multifunktional ausge-
stattet und perfekt besttickt fur die rationelle Fertigung. Die zwei Prismenfihrungen in Z-Richtung
sind gehartet und geschliffen, lassen also nicht die geringste Abweichung zu.

B 24-Spindel-Bohrkopf fir variable Bohrbilder. In L-Form angeordnet; Leistung 3 kW,
1000-5750 min™.

B Horizontalbohraggregat mit 2 Doppelspindeln in X-Richtung und 1 Doppelspindel in Y-Richtung;
optional dritte Doppelspindel in X-Richtung.

B Frésaggregat 11 kW luftgekthlt mit HSK 63F auf Platz 1, alternativ Frasaggregat 11 kW
wassergekuhlt auf Platz 1.

B S&geaggregat-@ 125 mm in X-Richtung (Option).

B Hohe Verfahrgeschwindigkeit des Bearbeitungskopfes fir hohe Produktivitat; X = 80 m/min,
Y =100 m/min, Z = 25 m/min.

B Effektive Absaugung im Bearbeitungskopf integriert.

B Option: Interpolierende C-Achse.

Mit Garantie fiir hohe Effektivitat

Rationell durch variable Bestlickung. Der mitfahrende
Werkzeugwechsler (Option) mit 8,12 oder 18 Werkzeug-
platzen sorgt fur kurze Rustzeiten und hohe Produktivitat.




Die Steuerung -
Ubersichtlich und absolut komfortabel

Die HOLZ-HER Maschinensteuerung ist integraler Bestandteil der
Maschinenkonzeption. Zum Ausstattungspaket gehort das
CAMPUS Basic Bundle. Die Software schafft die Voraus-
setzungen fur eine effektive Bearbeitung und komfortable
Bedienung [Bild 1].

17"-TFT-Bildschirm oder 19" (Option)
Durchgéngig grafische Bedienoberflache

Barcodeschnittstelle

Handbediengerat

Vielseitige Importmdoglichkeiten

CAMPUS Basic Bundle
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NC-Hops-Editor bietet eine variable Programmierung [Bild 2].

MT-Manager fur die einfache Werkzeugverwaltung [Bild 3].

Workcenter stellt die rationelle Beschickung der Maschine sicher.
Die HOLZ-HER Nesting-Software (Option) erweitert das Paket zur
Komplettlésung.

Die offene Architektur der
Maschinensoftware erlaubt

die unkomplizierte Anbin-
dung an alle Branchen-
programme, Design- und
CAD/CAM-L6sungen.
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B Exakte Auswertung auftragsbezogener Produktionsdaten

HHPDE ist somit die Basis fur eine effiziente Kalkulation.




ABMESSUNGEN UND TECHNIK

Mit Sicherheit die volle Nutzung

B Vordere Anschldge fur Horizontalbohrungen
(formatierte Werkstlcke) (Option) [Bild 1].

B Volle Nutzung des Arbeitsbereichs, da das Raster bis
an den Tischrand reicht [Bild 1].

B Umfrasen und horizontale Bearbeitung mit Doppel-
bohrspindel bei 2100 mm in Y-Richtung.

B Anschlage in X- und Y-Richtung [Bild 1].

B Optional sind weitere Vakuumkreise erhaltlich.

B Vakuumkreis umschaltbar von Vakuum auf
Blaseinrichtung (Option).

Fiir die rationelle Fertigung

Flachiger Vakuumtisch mit einem Vakuumkreis
(Standard) oder mehreren Vakuumkreisen
(maximal 8) (Option) [Bild 2].

Sicherheit und Produktivitat

B Ein integriertes Lichtgitter garantiert die
Sicherheit bei den Arbeitsablaufen
[Bild 3, siehe rechts].
B 1-Feld-Sicherheitstrittmatte (Option).
q i i 3-Feld-Sicherheitstrittmatte (Option bei 2-Feld-
' Bearbeitung) 6ffnet die Tiir zu einer erheblichen
Leistungssteigerung und groBer Wirtschaftlichkeit.
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Schaltschrank rechte

Maschinenseite

MaBe (mm) A B
DYNESTIC 7521 10.6 7770 7210
DYNESTIC 7521 12.6 8550 8010
DYNESTIC 7521 15.6 9300 8710
DYNESTIC 7521 18.6 | 10200 9610
DYNESTIC 7521 20.6 | 10900 | 10380

[ = Lichtschrankenfeld
* =Tar gedffnet




Technische Daten
DYNESTIC 7521

Gewicht (kg)

Max. Verfahrgeschwindigkeit X-Achse (m/min) (Zahnstange) 80

Max. Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse (m/min) (Zahnstange) 100

Max. Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse (m/min) (Kugelumlaufspindel) 25

Motorleistung Frasaggregat Typ 7831 (kW) (S6) mit HSK 63F (luftgekiihlt) 1"

Drehzahl Frasaggregat Typ 7831 (min”) 1000-24000
Motorleistung Frasaggregat Typ 7832 (Option) (kW) (S6) mit HSK 63F (wassergekiihlt) 1

Drehzahl Frasaggregat Typ 7832 (Option) (min™) 1000-24000
Motorleistung Frasaggregat Typ 7834 (Option) (kW) (S6) mit HSK 63F (wassergekiihlt) 16

Drehzahl Frasaggregat Typ 7834 (Option) (min”) 1000-24000
Motorleistung Bohraggregat Typ 7976 (kW) 3

Drehzahl Bohraggregat Typ 7976 (min”) 1000-5750
Elektrik
Anschlussspannung (Volt) 3 x 400

Netzfrequenz (Hz) 50/60

Leistung (abhangig von Bestiickung) (kW) 20

Drucklft |
Betriebsdruck (bar) 6

Zulassiger Grenzdruck (bar) 8

Druckluftbedarf (I/min) 300

Absaugung
Absaugleistung (m*/h) 5300

Statischer Unterdruck (Pa) 2500-3000
Anschlussstutzen-@ (mm) 250
Absauggeschwindigkeit am Anschlussstutzen (m/sec) 30

Vakuumpumpen fiir Bearbeitungsfed |
Vakuumpumpe (m*/h) 250

Vakuumpumpe (Option) (m*/h) 500

Vakuumpumpe (Option) (m*/h) 750

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung
vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBi-
gen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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