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Superiore in produttività e pr

Con la macchina a portale DYNESTIC 7521 HOLZ-HER sposta i limiti

della tecnologia nesting in nuove dimensioni. Esemplari la tecnica ai

livelli massimi e l’equipaggiamento per grandi volumi.

� Montante mobile saldato in esecuzione Gantry – particolarmente

stabile e caricabile.

� Guide prismatiche molate e temprate in tutti e tre gli assi

 (direzione X, Y e Z) garantiscono un’eccezionale precisione.

� Dimensioni base – 3900 mm in direzione X, 2100 mm in

 direzione Y.
Precisione grazie alle
guide lineari

Una caratteristica particolare della

DYNESTIC 7521 sono le guide lineari

ad altissima precisione e di qualità

superiore su entrambi i lati del por-

tale. Dotati di un azionamento proprio

mediante cremagliera, tutti gli assi

(X, Y e Z) hanno un movimento

 estremamente regolare. Le guide

lineari garantiscono la massima

 precisione e una durata lunghissima.

I pattini a circolazione di sfere a per-

fetta tenuta di polvere provvedono in

più ad assicurare un funzionamento

particolarmente dolce e silenzioso.

La lubrificazione avviene mediante

ingrassatori centrali. Ciò favorisce

 l’elevata precisione delle corse di

 traslazione e garantisce una lunga

durata dei componenti. Inoltre, la

lubrificazione centralizzata manuale

o automatica (entrambe su richiesta)

riduce al minimo le spese di manuten-

zione (la figura mostra la lubrifica-

zione centrale manuale).

Maggiore efficienza grazie al sistema di
caricamento

Il pezzo, appoggiato sul piano a rulli di alimentazione [Fig.1] viene

spinto dentro la macchina [Fig. 2] con ventose fissate sul portale.

Dopo il nesting, il pezzo viene portato dagli espulsori sul nastro di

trasporto del piano di spinta. [Fig. 3].
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Tutte le illustrazioni possono contenere dotazioni su richiesta.
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    estazioni

� Le pompe per vuoto da 250 m3/h, 500 m3/h (su richiesta) e 750 m3/h

(su richiesta) garantiscono un’efficace aspirazione dei pezzi.

� Tavola retinata DYNESTIC, scanalata, distanza scanalature 50 mm,

con un circuito per vuoto. 

� Superficie piana del tavolo a vuoto con un circuito a vuoto

 (standard) o più circuiti a vuoto (mass. 8) – (su richiesta). 

� Un campo di battuta posteriore, a scelta campo A (a sinistra) o

campo D (a destra).
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L A  T E S T A  D I  L A V O R A Z I O N E

Perfettamente equipaggiata
per tutte le esigenze

Foratura, taglio, refilatura, scanalatura – la testa di lavorazione della DYNESTIC 7521 è equi-

paggiata in modo multifunzionale e ben attrezzata per la produzione razionale. Le due guide

prismatiche in direzione Z sono temprate e molate e non permettono il minimo errore. 

� Gruppo di foratura con 18 mandrini utilizzabili singolarmente, disposizione verticale con

forma a L; potenza 3 kW, 1000–5750 min-1.

� Gruppo di foratura orizzontale con 2 mandrini doppi in direzione X e 1 mandrino doppio

in direzione Y; su richiesta 3° mandrino doppio in direzione X.

� Gruppo di refilatura da 11 kW raffreddato ad aria con HSK 63F sulla postazione 1, 

in alternativa gruppo di refilatura da 11 kW raffreddato ad acqua sulla postazione 1.

� Ø gruppo di taglio 125 mm in direzione X (su richiesta).

� Elevata velocità di traslazione della testa di lavorazione per un’elevata produttività.

X = 80 m/min, Y = 100 m/min, Z = 25 m/min.

� Aspirazione efficace integrate nella testa di lavorazione.

� Su richiesta: asse C interpolabile.

Con garanzia di elevata efficienza

Razionale grazie all’equipaggiamento variabile. Il cambiautensili

traslante (su richiesta) con 8, 12 o 18 postazioni garantisce

 brevissimi tempi di preparazione e un’elevata produttività.
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Il controllo HOLZ-HER è parte integrante della progettazione della mac-

china. Nella dotazione è compreso il pacchetto base Single CAMPUS. Il

software efficiente consente una lavorazione redditizia e la perfetta

comodità di comando [Fig.1].

� Schermo TFT da 17" o da 19" (su richiesta)

� Interfaccia utente grafica

� Interfaccia per codici a barra

� Dispositivo di comando portatile

� Svariate possibilità di importazione

Pacchetto Single CAMPUS 

� NC Hops Editor offre una programmazione variabile [Fig. 2].

� MT-Manager gestisce facilmente gli utensili [Fig. 3].

� Il workcenter garantisce il caricamento razionale della macchina.

� Il software nesting di HOLZ-HER (su richiesta) amplia il pacchetto,

rendendolo una soluzione completa.

L’architettura aperta del 

software della macchina 

consente il collegamento a 

tutti i programmi del settore, 

di design e a soluzioni di 

progettazione CAD/CAM.
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Il controllo – 
chiaro e assolutamente comodo

HHPDE – software collegabile in rete per
tutte le macchine HOLZ-HER 

Tutte le macchine HOLZ-HER possono essere interconnesse fra loro.

Il workflow digitale fra il software CabinetControl, i centri di lavoro

CNC e il software HHPDE (rilevamento dei dati di processo HOLZ-HER)

permette una produzione efficiente. Il software HHPDE offre:

� il rilevamento di tutti i dati di processo,

� pianificazione basata sui tempi e sui calcoli degli ordini,

� l’esatta analisi dei dati di produzione riferiti agli ordini.

Il software HHPDE è quindi la base per un calcolo efficiente.



D I M E N S I O N I  E  T E C N I C A

Piena utilizzazione con la massima
sicurezza

� Battute anteriori per fori orizzontali (pezzi a

 formato) (su richiesta) [Fig.1].

� Piena utilizzazione della zona di lavoro, in quanto

il reticolo arriva fino al bordo della tavola [Fig.1].

� Fresatura periferica e lavorazione orizzontale

con mandrino portapunta doppio a 2100 mm in

direzione Y.

� Battute in direzione X e Y [Fig.1].

� Su richiesta sono disponibili altri circuiti per vuoto.

� Circuito per vuoto commutabile fra vuoto e

 soffiaggio (su richiesta).

Per la produzione razionale

Superficie piana del tavolo a vuoto con un circuito a

vuoto (standard) o più circuiti a vuoto (mass. 8) – (su

richiesta) [Fig. 2].

Sicurezza e produttività

� Una griglia luminosa integrata garantisce la sicu-

rezza durante i cicli di lavoro [Fig. 3, vedi a destra].

� Pedana a 1 campo (su richiesta).

� Una pedana di sicurezza a 3 campi (su richiesta in

caso di lavorazione a 2 campi) consente la lavora-

zione pendolare e con ciò un notevole aumento

di prestazioni e produttività.
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Corse di traslazione

Testa di lavorazione

Z

Asse Z
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Quadro elettrico sul 
lato destro della macchina
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= Campo della fotocellula

*  = porta aperta
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Il vostro rivenditore autorizzato HOLZ-HER

Dati tecnici
DYNESTIC 7521

Macchina
Peso (kg) 7570
Comandi macchina base (costruzione con due comandi)
Velocità max. di traslazione asse X (m/min) (cremagliera) 80
Velocità max. di traslazione asse Y (m/min) (cremagliera) 100
Velocità max. di traslazione asse Z (m/min) (vite a circolazione di sfere) 25
Potenza motore gruppo refilatore modello 7831 (kW) (S6) con HSK 63F (raffreddato ad aria) 11
Numero di giri gruppo refilatore modello 7831 (min-1) 1000 – 24000
Potenza motore gruppo refilatore modello 7832 (su richiesta) (kW) (S6) con HSK 63F (raffreddato ad acqua) 11
Numero di giri gruppo refilatore modello 7832 (su richiesta) (min-1) 1000–24000
Potenza motore gruppo di foratura modello 7976 (kW) 3
Numero di giri gruppo di foratura modello 7976 (min-1) 1000 – 5750
Impianto elettrico
Tensione di rete (Volt) 3 x 400
Frequenza di rete (Hz) 50 /60
Potenza (dipende dall’equipaggiamento) (kW) 20
Aria compressa
Pressione d’esercizio (bar) 6
Pressione limite ammissibile (bar) 8
Fabbisogno di aria compressa (l /min) 300
Aspirazione
Potenza d’aspirazione (m3/h) 5300
Depressione statica (Pa) 2500 – 3000
Ø bocchettone di attacco (mm) 250
Velocità di aspirazione sul bocchettone di attacco (m/sec) 30
Pompe per vuoto per campo di lavorazione
Pompa a vuoto (m3/h) 250
Pompa a vuoto (su richiesta) (m3/h) 500
Pompa a vuoto (su richiesta) (m3/h) 750

I dati tecnici sono valori indicativi. Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche nella costruzione
e nell’equipaggiamento, in quanto le macchine HOLZ-HER sono soggette a continui sviluppi.
Pertanto, anche le illustrazioni non sono vincolanti. Le macchine raffigurate contengono in parte
anche attrezzature speciali che non rientrano nella dotazione di serie. Per maggior chiarezza, le
macchine vengono raffigurate in parte senza il coperchio protettivo previsto.
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