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Der Einstieg in die
wirtschaftliche CNC-Fertigung
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EASY-MASTER
7015/7016

Offen in alle Richtungen:

die C-Achse

Offen in alle Richtungen wird die
EASY-MASTER 7016 durch die
C-Achse. Sie erweitert das Spek-
trum flr anspruchsvolle Bearbei-
tungsprogramme. Mit ihr ist das
stufenlose und endlose Drehen
von Aggregaten moglich (0-360°).

Baureihe EASY-MASTER 7015

EASY-MASTER 210

Mit einer Bearbeitungstiefe von max. 1039 mm (Y-Achse) und einer Bearbeitungslange
von max. 2100 mm (X-Achse) ist die EASY-MASTER 7015/210 das Basismodell mit
hohen Anspriichen an Qualitat und Wirtschaftlichkeit und optimal geeignet fir die

rationelle Bearbeitung von Korpusteilen. Die Grundmaschine ist mit Ein- oder Drei-
Feld-Sicherheitstrittmatte erhaltlich. Die Drei-Feld-Sicherheitstrittmatte ermdglicht
die wechselseitige Beschickung der einzelnen Bearbeitungsfelder.

EASY-MASTER 300

Die EASY-MASTER 7015/300 bietet mit einem vergroBerten Bearbeitungsfeld eine
Bearbeitungslange von max. 3000 mm (X-Achse). Pneumatisch geklemmte Konsolen
gehoéren ebenso zum Standard wie eine dreiteilige selektiv belegbare Sicherheitstritt-
matte fiir Pendelbearbeitung.
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Spannsysteme fiir spezielle Werkstiicke
Ein breites Sortiment an Saugerformen
sowie Spezialsaugern fiir Schablonen und
Pilzspannern fiir Rahmenteile erweitern das
Bearbeitungsspektrum der EASY-MASTER.

Flexible und sichere;W

Vier frei verschiebbare Ko
Vakuumsaugern bieten sic
lichen den raschen We
WerkstiickgroBen. Saug
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Baureihe EASY-MASTER 7016

Die Modelle EASY-MASTER 7016/210 und EASY-MASTER 7016/300 sind die aktuel-

len Weiterentwicklungen der EASY-MASTER 7015. Sie verfligen tber ein groRReres

Bearbeitungsfeld in der Y-Richtung sowie eine umfangreichere Ausstattung. Pneu-

matische Konsolen sind bei beiden Modellen serienmaRig. Die EASY-MASTER

7016/300 ist standardmaflig mit der dreiteiligen Sicherheitstrittmatte ausgestattet.

In der Y-Richtung wurden die Maschinen auf ein MaB von 1100 mm fiir die Bearbei-

tung mit der Hauptspindel ausgelegt. Ein Bearbeiten mit einem Schlosskastenfras-

aggregat als Wechselaggregat kann problemlos realisiert werden. Die gesamte

Tiefe der EASY-MASTER 7016 Modelle erlaubt es somit, auch Innentiiren in einer W
Aufspannung komplett zu fertigen. Hierzu sind standardmaRBig zwei Wechselplatze

fur Aggregate als Pick-up-Platze an der rechten Maschinenseite aufgebaut. Darliber Spezialmaschinen
hinaus kdnnen optional bis zu sechs Wechselplatze fur Werkzeuge gewahlt werden.




EASY-MASTER
7015/7016

Frasspindel 7930 Bohraggregat 7960
Frasaggregat mit 9 vertikale Bohrspindeln einzeln
6,0 kW (1000-18000 min™); ansteuerbar im 32-mm-Raster
Werkzeugaufnahme HSK63F. (7 in X-Achse; 2 in Y-Achse);
max. Bohrdurchmesser 35 mm;
Spindelausstellhub 70 mm;
4 horizontale Bohrspindeln
(2 in X-Achse; 2 in Y-Achse);
Bohrerldnge ges. max. 70 mm.

Der Bearbeitungskopf fiir Frasen, Bohren, Sagen und Nuten

Im Bearbeitungskopf steht, neben einer Anzahl von vertikalen und hori-
zontalen Bohrplatzen und einer Nutsdge in X-Richtung, eine Vektorachse
(EASY-MASTER 7016), von 0—360° endlos rotierend, zur Verfigung. Ein
flexibler Einsatz sowohl im Innenausbau als auch fiir Turen, Theken und
andere Bearbeitungen ist mit der EASY-MASTER jederzeit mdglich.
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Séagen und Nuten
Sage-/Nutaggregat
zum Nuten in X-Richtung;

Drehzahl 1000-4760 min™
(stufenlos); max. Aul3en-
durchmesser 120 mm.

SerienmifBig gut bestiickt

Bereits in der serlenmaﬁlgen Bestuckung
bietet die |

Jobliste
Aus elner graflsch

PC-Steuerung fiir einfache Bedienung

Die Siemens SINUMERIK Kompaktsteuerung garantiert eine tber-
ragende digitale Prazision. Gleichzeitig ermdglicht die durchgéngig
grafische Bedienoberflache die komfortable Nutzung aller Maschinen-
funktionen. Neben der Ubernahme vorhandener CAD-Daten kénnen auch
direkt an der Maschine Bearbeitungsprogramme leicht und schnell erstellt
werden. Die Parameterprogrammierung kombiniert werkstiickbezogene

Die Steuerung - an der Praxis orientiert
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en Jobllste werden die einzelnen

Referenzmal3e mit Variablen und Formeln und ermdglicht eine gespiegelte
Bearbeitung ohne zuséatzliche Programmierung. Bei der Makroprogrammie-
rung werden Grundelemente der Bearbeitung als Makro gespeichert und
kénnen auf Mausklick aktiviert werden.

Spezialmaschinen




EASY-MASTER
7015/7016

Breites Bearbeitungsspektrum

Schneller Werkzeugwechsel sorgt fir eine
messbare Verkiirzung der effektiven Bearbei-
tungszeit und erweitert das Leistungsspek-
trum der EASY-MASTER.

Verflugbar sind Pick-up-Werkzeugwechsler
in zwei Versionen:

m Werkzeugwechsler 7992
mit 4-fach-Magazin

m Werkzeugwechsler 7994
mit 6-fach-Magazin

Maximaldurchmesser der Werkzeuge:
m Bei Vollbelegung: 80 mm
B Bei Freilassen von Nebenplatzen: 100 mm

Alle Werkzeugwechsler sind konzipiert
fiir die Aufnahme von Spannzangenfuttern
mit HSK-Schaft.

Werkzeugwechsler fiir produktives Arbeiten

Bei der EASY-MASTER erhéhen die optional erhéltlichen Werkzeugwechs-
ler die Effektivitdt nochmals deutlich. Die Pick-up-Werkzeugwechsler sind
am Kopf des Bearbeitungstisches montiert. Im Ruhezustand befinden sich
die Werkzeuge staubgeschiitzt abgedeckt unter dem Niveau des Bearbei-
tungstisches. Fir den Werkzeugwechsel klappt die Schutzhaube weg. Der
gesamte Werkzeugwechsler wird pneumatisch angehoben.




EASY-MASTER

7015/7016

EASY-MASTER 210

1855
630*
\ B [[] = Trittmatte immer aktiv
AL **= alternativ einteilige Trittmatte
= * =Tir gedffnet
Verfahrweg vertikal (Z-Achse) [
""" B Y
!
i 59 mm 78 mm
233 mm*

' a A

i Hinweis: Werkstiick v

{ Die Uberfahrhohe ist von der 3

i Werkzeuglange, Saugerhdhe

und Werkstiickhdhe abhangig.
*von Oberkante Sauger aus gemessen




EASY-MASTER Langversion

EASY-MASTER Kurzversion

Grundmaschinen in drei Langen

Sowohl die EASY-MASTER 7015 als auch die Baureihe EASY-MASTER 7016
gibt es jeweils in den Bearbeitungslangen 2100 mm und 3000 mm und als
Kurzversion mit reduziertem Platzbedarf. In diesem Fall ist das Bedienpult

an der linken Seite angebracht und der Schaltschrank steht vor der Maschine.
Eine Drei-Feld-Sicherheitsmatte — Voraussetzung fiir Pendelbearbeitung -

ist serienmalig oder als Option erhaltlich.

\,>s;0*

MaRe (mm) A B
EASY-MASTER 210 5850 5260
EASY-MASTER 300 | 6690 | 6160

[] = Trittmatte immer aktiv

* =Tur gedffnet
MaRe (mm) A
EASY-MASTER 210 4878
EASY-MASTER 300 | 5778

[[] = Trittmatte immer aktiv
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EASY-MASTER

7015/7016

EASY-MASTER 7015
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GroRe Verfahrwege fiir rationelle Fertigung

Bereits als Basismodell verfiigt die EASY-MASTER Uber
Verfahrwege, die eine rationelle Fertigung von Korpusteilen
ermoglichen. Die Baureihe EASY-MASTER 7016 kennzeich-
net ein groRReres Bearbeitungsfeld in der Y-Richtung.
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EASY-MASTER

7015/7016

Technische Daten

EASY-MASTER 7015 EASY-MASTER 7016

Gewicht (kg)

Max. Verfahrgeschwindigkeit X-Achse (m/min) 60 60

Max. Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse (m/min) 45 45

Max. Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse (m/min) 20 20

Max. Verfahrgeschwindigkeit C-Achse (m/min) 60 60

Motorleistung Frisaggregat Typ 7930 (kW) 6,0 6,0

Drehzahl Frasaggregat Typ 7930 (min™') 1000 — 18000 1000 — 18000

Drehzahl Sége-/Nutaggregat (min”') 1000 — 4760 1000 — 4760

Anschlussspannung (Volt) 3x 400 3x 400

Netzfrequenz (Hz) 50/60 50/60

Leistung (abhzngig von Bestiickung) (kW) 22 2

Betriebsdruck (bar) 6,0 6,0

Zulassiger Grenzdruck (bar) 80 80

Druckluftbedarf (I/min) 300 300

Absaugleistung (m*/h) 2260 — 3390 2260 — 3390

Statischer Unterdruck (Pa) 2500 — 3000 2500 — 3000

Anschlussstutzen g (mm) 200 200

Absauggeschwindigkeit am Anschl en (m/sec) 20-30 20-30
Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Kon-
struktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen stén-
dig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die
Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum
serienmaligen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information
wurden die Maschinen zum Teil ohne die vorgesehene Schutzhaube
abgebildet.
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Spezialmaschinen GmbH
D-72608 Nurtingen

Tel.: +49(0)7022702-0

Fax: +49(0)7022702-101
www.holzher.de
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