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Das leistungsstarke
Basismodell fur
wirtschaftliche CNC-Fertigung
im Holzhandwerk

Spezialmaschinen




P Lw L) L LA e bl S el M OO ) Ilullu -unbenan; Keondaten || Anzelge ﬁmﬂmnu Schnttdater |
Nl — A 2 3 ﬂ
j:?:[%vg——f: — Z::::s) T o [ ooolm (Il
‘Liii L e 0000 mm 2000 | mm
N e o = 3 e [~ 000 mn e

Der groBe Farbbildschirm bietet eine hochst

l o ergonomische Bedienoberflache:
L} Die Maschinenbelegung ist immer sichtbar.

Werkzeugprofile werden grafisch angezeigt.
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Flexible Steuerung und Die wichtigsten Bedienmerkmale
einfache Bedienung durch m Laufende Erfassung von Betriebs-,
WINDOWS-Bedienoberflache Stillstands- und Stérzeiten.
und CAD-Funktion Zuséatzlich werden fiir den Service
Die Siemens SINUMERIK 810 D-Steuerung auch die Laufzeiten der einzelnen
in Verbindung mit der TwinCAM 32- Aggregate erfasst.
Bedienoberflache représentiert weltweit m 32-stellige alphanummerische Pro-
den aktuellen Stand der Technik. grammnamen
Sie unterstutzt die Anwendungen der m Parameter- und Macroprogram-
ECO-MASTER perfekt. Die Bedienung ist mierung
i einfach, die Optionen von Windows m Echte und vollstdndige 32-Bit-
werden konsequent genutzt. Anwendung fur Windows NT und
| Windows 95.
’ Die optionale PC-Version von TwinCam m Elementerzeugung mittels Koordi-
‘ bietet zusatzlichen Komfort: naten oder freie Konstruktion
Programme werden an einem PC erstellt durch CAD-Funktionen.
und mittels Diskette oder Netzwerk auf m Ubernahme von CAD-Zeichnungen
die Maschinensteuerung Uberspielt. im DXF-Format.
B Integrierter Postprozessor zur
Umwandlung von CAD-Daten in

Bearbeitungsdaten.

® Hohe Flexibilitat durch die
Verwendung von hinterlegten
Variablen und Formeln.

m Standig abrufbare Hilfefunktionen.

m Grafische Echtzeitsimulation des
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Der Einstieg in die professionelle CNC-Fertigung
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Grundsolide und mit Das Servicekonzept Der Service-Mitarbeiter sieht

hoher Prizision der Zukunft - auf seinem Bildschirm, wo das sletE R Progremins Bie
Das Maschinengestell ist diago- » heute schon Realitét Problem liegt und kann schnel- S s AR
nal versteift und verschweifBt. bei HOLZ-HER le Hilfe anbieten. Kleine Ein- Yorkdlklation

Es schafft so eine solide Grund- wi Video-Vision, ein eigens griffe werden unter Anleitung

lage fur prazise Bearbeitung. entwickeltes Videokonferenz- des Service-Mitarbeiters direkt

In allen drei Achsen werden system, bietet einen Qualitats- vom Bediener durchgefiihrt.

die Aggregate Uber Kugelroll-
spindeln wiederholgenau und

sprung fur Service und Wartung:
Die HOLZ-HER Service-Zentrale

schnell positioniert. d und der Anwender kommuni-
Geschliffene Prismen- zieren online. Nach Freigabe
fiihrungen garantieren Rationelle durch den Kunden erhélt der - B : T
dabei exakte Ergebnisse. ~ Parallelbearbeitung Service direkten Zugriff GEEEB“ o
Hohe Sicherheit speziell Drei grofBe Trittmatten sorgen auf die Maschi- :
bei Dauerbetrieb bietet nicht nur fur die notwendige nensteuerung. ) | Rer -
die automatische Arbeitssicherheit. Bei Parallel- Mit einer mobilen D
Zentralschmierung (optional) bearbeitung werden die Sen- Kamera (WebCam)
fur alle Achsen und Flihrungen soren in den Matten selektiv konnen Maschinendetails und _‘_ |
(auBer X- und Z-Spindelmutter).  belegt. So ist eine Bestiickung Werkzeuge gefilmt werden. —
der ECO-MASTER wahrend der
laufenden Bearbeitung maglich.
Spezialmaschinen




Aggregate fur ein breites Bearbeitungsspektrum

Optionen fiir den

Bearbeitungskopf

Der Bearbeitungskopf kann mit

zusatzlichen bzw. starkeren

Frasaggregaten ausgestattet

werden:

m Frasaggregat mit 5,6 kW
(statt 3,0 kw)

m Zweites Frasaggregat wahl-
weise mit 3,0 oder 5,6 kW

Noch mehr Leistung bieten

Frasspindeln mit 7,5 kW oder

10 kW (erforderlich fur Einsatz

Werkzeugwechsler).

Als Werkzeugschnittstelle in der
Hauptspindel kann in Verbin-
dung mit dem Werkzeugwechs-
ler die HSK F63-Aufnahme
eingesetzt werden. Die 5,6-k\W-
Frasaggregate sind auf Wunsch
mit LEUCO-PS-System erhaltlich,
das einen schnelleren Werk-
zeugwechsel und noch
besseren Rundlauf bietet.

Vektorachse (C-Achse)

Die C-Achse ist von 0 bis 360
Grad endlos drehbar und frei
positionierbar. Sie dreht sich
stufenlos, von einem Servo-
motor angetrieben, um die
Frésspindel.

Sicheren Halt auch bei
komplizierten Formen bietet der
Schmalteile-Sauger

-w

Winkelgetriebe mit 2 gegen-

iiberliegenden Spindeln

m 1 Spindel mit Spannzangen-
aufnahme EX20 (@ 2 - 16 mm)

m 7 Spindel mit Sdgeblattauf-
nahme;

Sdgeblatt @ max. 120 mm,
n(max.) = 18.000 min'

Winkelschwenkgetriebe

m 1 Spindel mit Spannzangen-
aufnahme EX20
(@2-13 mm),
n(max.) = 15.000 min".
m Schwenkkbereich vertikal
0° — 100° manuell einstellbar.

Von Span zu Span in 7,5 sec. — blitzschneller Werkzeugwechsel fiir eine messbare Verktirzung der effektiven

Bearbeitungszeit.

Werkstiickauflage fiir
rationelles und
prazises Arbeiten

Der plan gefraste Auflagetisch
sorgt fur hervorragende Prazi-
sion. Mit doppelt wirkenden
Saugern werden die Werk-

stlicke schnell und sicher fixiert.

Die Sauger sind frei beweglich
— ein groBer Vorteil speziell bei

unregelméBigen Formen.

Die Auflageebene des Werk-
stticks kann um bis zu 60 mm
unterfahren werden. Aufgrund
des hohen Abstands zum
Auflagetisch eignet sich die
ECO-MASTER sehr gut zum
Formatieren und Profilieren.

Fur Kleinteile oder Leisten sind
spezielle Sauger und Spannvor-
richtungen erhaltlich.

High-Speed-Werkzeugwechsler erweitern das

Bearbeitungsspektrum

Die HOLZ-HER Werkzeugwechsler gehoren zu den schnellsten
ihrer Klasse und bieten ein HéchstmaB an Flexibilitat und Effekti-
vitat. Drei Varianten sind verftgbar:

m Linearer Werkzeugwechsler 4-fach, max. Werkzeugdurchmesser:

120 mm

m 6-fach Werkzeugwechsler (Teller) fur Werkzeuge mit einem
max. Durchmesser von 150 mm

m 6-fach Werkzeugwechsler (Teller) mit Vektorachse fur
Werkzeuge mit einem max. Durchmesser von 190 mm

Die Vektorachse bietet Komlettbearbeitung fur komplizierte
Werksttickformen in Verbindung mit speziellen Wechselaggregaten

Bis zu vier
Bearbeitungsfelder
Pneumatisch absenkbare An-
schlagpunkte erleichtern das
ergonomische Anlegen. Die
beiden serienmaBigen hinteren
Anschlagpunkte kdnnen wahl-
weise auch vorne angebracht
sein. Dies ist empfehlenswert,
wenn haufig kleine Werkstticke
zu bearbeiten sind.

Fur die 4-Feldbearbeitung
kénnen zusatzliche Anschlage
bestellt werden.

— die Werkzeuge lassen sich von 0 bis 360 Grad endlos drehen.

Zwei Rollenauflagen
(optional) erleichtern das
Handling von grofBen,
schweren Werksttcken.

Sicherer Halt fiir alle
Werkstiicke

Eine Vakuumpumpe mit einer
Leistung von 40 m?h ist serien-
mé&Big. Fir MDF-Bearbeitung
oder Sonderspannvorrichtun-
gen gibt es optional stérkere
Vakuumpumpen mit 100 m¥h
bzw. 250 m*/h.

Spezialmaschinen
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(+700 mm fur Turen Schaltschrank)

Tischauflageflache
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Ausstattungsoptionen

m Handbediengerat, zum leichteren Einfahren der
Werkstticke

m PC-Arbeitsplatzversion TwinCam 32, zum Erstellen von
Bearbeitungsprogrammen im Biiro

m Videokonferenzsystem ,Video Vision” mit direktem
Zugriff auf die Maschinensteuerung :

W Frasaggregat 5,6 kW statt 3,0 kW, rechtsdrehend,
mit Spannzange @ = 25 mm

m 2. Frasaggregat 3,0 kW, rechtsdrehend,
mit Spannzange @ = 16 mm

m 2. Frasaggregat 5,6 kW, rechtsdrehend,
mit Spannzange @ = 25 mm

B 7,5 kW Frésspindel, n = 2.500 — 20.000 min -,
luftgekthlt

®m 10 kW Frasspindel, n = 2.500 — 20.000 min ',
mit Flussigkeitsktihlung

m Werkzeugwechsler, linear 4-fach, ohne C-Achse
Max. Werkzeug @ 120 mm, max. Gewicht 5 kg

m Werkzeugwechsler, Teller 6-fach, ohne C-Achse
Max. Werkzeug @ 150 mm, max. Gewicht 5 kg

m Werkzeugwechsler, Teller 6-fach
C-Achse, 0° — 360° endlos drehbar, inkl. Software
Max. Werkzeug @ 150 mm, max. Gewicht 5 kg

m Winkelgetriebe mit 2 gegenuberliegenden Spindeln:
1. Spindel mit Spannzangenaufnahme @ 2 -16 mm;
2. Spindel mit Sageblattaufnahme, max. @ 120 mm,
n = 18.000 min
m Winkelschwenkgetriebe, manuell schwenkbar 0° bis 100°
mit Spannzangenaufnahme @ 2 -13 mm,
n = 16.000 min -
B Flieskopf mit Spannzangenaufnahme @ 2 -16 mm,
ohne Tastglocke
m Tastglocke mit Innendurchmesser 110 mm

m 2 zusatzliche Bearbeitungsfelder vorne mit je 4
pneumatisch gesteuerten Anschlagbolzen
(4-Feld-Bearbeitung)

m Zentralschmierung fur Fihrungsbahnen
in X-, Y- und Z-Richtung

| 2 Positionierhilfen mit Rollenauflagen
fur schwere Teile

m Lasereinrichtung zum Positionieren der Vakuumsauger
(Punktlaser, Maschine fahrt die einzelnen
Saugerpositionen an)

B Lasereinrichtung zur Projektion des Werkstiickes
bzw. der Vakuumsauger auf den Bearbeitungstisch

®m Vakuumpumpe 100 m¥h

B Vakuumpumpe 250 m¥h

®m Vakuumsauger @ = 110 mm, Héhe 85 mm mit
AnschluBschlduchen

®m Vakuumsauger 110 x 62mm, Héhe 85 mm mit
AnschluBschlauchen fur Schmalteile mit Rasterplatte

m Set mit 8 mechanischen Spannvorrichtungen fiir
Schmalteile, variabel fiir verschiedene Werkstiickhéhen

m Set mit 6 mechanischen Spannvorrichtungen fiir
Rahmenteile, pneumatisch angesteuert, variabel fir
verschiedene Werkstlickhéhen

Hinweis: Bei der optionalen Bestiickung sind teilweise zusatzliche
verbindliche Kombinationen erforderlich.

Spezialmaschinen



Grundausstattung / Technische Daten

m Fahrstander in Einarmausfuhrung

m Maschinengestell in geschweiBter Konstruktion mit
geschliffenen Prismenfiihrungen und Kugelumlauflagern

m Kugelrollspindeln an allen Achsen zur prézisen
Positionierung

m Fester durchgehender Tisch

m 8 doppeltwirkende Vakuumsauger
@ = 110 mm, Hohe = 85 mm

B 2 Bearbeitungsfelder mit je 4 pneumatisch gesteuerten
Anschlagbolzen (Standard hinten, wahlweise vorne)

m Vakuumpumpe 40 m¥h

m Sicherheitsverkleidung It. CE-Norm, Rahmen mit Gitter
hinten und seitlich, einschlieBlich Tur mit Sicherheits-
schalter

m Fahrstanderverkleidung

m Sicherheitstrittmatten im Arbeitsbereich.

m 9 vertikale Bohrspindeln mit 32 mm Raster,
einzeln abrufbar (5 in X- und 4 in Y-Achse)

m 1 Kombinationsaggregat 1,5 kW bestehend aus:
1 Doppelbohrspindel fur Horizontalbohren in X- und
Y-Richtung, 90° pneumatisch schwenkbar, n = 3.150 min~,
1 Sagewelle fur Sageblatt A @ = 150 mm, | @ = 30 mm,
B = max. 6 mm, 90° pneumatisch schwenkbar,
n = 4.850 min, Sdgen/ Nuten in X- und Y-Richtung

m Frasaggregat 5,6 kW, rechtsdrehend,
n = 2.500 - 18.000 min"', Werkzeugaufnahme mit
Spannzange @= 25 mm

lhr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Héndler

m Siemens Sinumerik 810 D

m Bedienoberflache TwinCam 32 unter Windows 95

m Color TFT 10,5 “ Bildschirm

m Parameter- / Macroprogrammierung

m Programmierung mit Variablen und Formeln

m Freie grafische Programmierung

m CAD-Funktion

m DXF-Schnittstelle zur Verarbeitung von Zeichungen
aus CAD-Systemen im DXF-Format

m Grafische Echzeitsimulation des erzeugten
NC-Programmes

m Mausbedienung Uber eine serielle Schnittstelle

m Je eine freie serielle und parallele Schnittstelle

m Echte 32 Bit Anwendung fir Windows

Verfahrwege (mm):

X =2760; Y = 1450; Z = 320

Max. WerksttickdurchlaB bei Werkzeuglénge
125 mm = min. 130 mm

Max. programmierbare Geschwindigkeit (m/min.):
DE=16 0 E=160878=1D5

Absaugung: min. 5.300 m¥h; AnschluB @ = 250 mm
Absauggeschwindigkeit: 30 m/sec.

Druckluft: 6 bar

ElektrikanschluB: 400 V, 50 - 60 Hz
Leistung: ca. 22 kW (abhéngig von Bestlckung)

Gewicht der Maschine: ca. 4.300 kg
(abhangig von Bestlickung)

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen missen wir uns vorbehalten,
da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung
unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine
enthélt zum Teil auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang
gehéren. Bitte informieren Sie sich Gber den genauen Ausstattungsumfang bei lhrem
HOLZ-HER Héandler. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBe 65
D-72622 Nurtingen

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Nurtingen

Tel. (07022) 702-0
Fax (07022) 702-101

E-mail: marketing@holzher.de

www.holzher.de

Spezialmaschinen

Gedruckt auf umweltfreundlichem Papier aus 100 % chlorfrei gebleichtem Zellstoff.

RSM 1934/111006 Printed in Germany / Imprimé en Allemagne



