HOLZ HER
Spezialmaschinen

Bearbeitungscenter OCTO-CONTROL 1630

Bedienerfeld - ] Alle Aggregate im Griffbereich
und Schaltkasten o D - des Bedieners

in Augenhohe \ + 3seitige freie Zugdnglichkeit

zur Maschine

Drehbare Programmwalze zur
Einstellung der Werkstiickbreiten-
position (570 mm),

abgestimmt auf das Werkzeug-

6fach-Werkzeugmagazin magazin

Werkstiickanschlag
mit Auflage und MaRskala
(2x 1250 mm)

Span- und Staubabsaugung direkt am Aggregat

\ Auf Werkstiickbreite einstell-
‘ = : bare Auflage aus PreRschicht-
‘ ‘.‘rg-cdﬂfl?ﬂ’- 30 holz. Auflagefliche:
= 1x 0,6 m (Option: 2 x 0,6 m)

Drehbare Programmwalze zur
Einstellung der Werkstiicklangen-
position (1250 oder 2500 mm),
abgestimmt auf das Werkzeug-
magazin

« Werkzeug- und Beschlag-
ablage im Gestell integriert

Querstreben
vereinfachen
Transport mit \
Hubwagen I~ Befestigungsmoglichkeit fiir

Arbeitsh6henausgleich

Transportabler FuBBschalter

Komplettprogramm zum Bohren und Nuten ohne Probieren

Die wirtschaftliche Fertigung fiir den individuellen Innenausbau. In maximaler Ausstattung sind folgende
Bearbeitungen ohne Umriistung von Werkzeugen und Anschligen méglich:

* Stirnseitige Diibelbohrungen

* Fldchenseitige Diibelbohrungen

* Lochreihen (Gruppenbohrung oder Seitenbohrung)

* Beschlagbohrung (Topfbéander - Verbindungsbeschlige)

* Beschlag einpressen (Topfbénder - Verbindungsbeschlage)
* Nuten



Bearbeitungscenter OCTO-CONTROL 1630

Vorteile:

Kein Zeitbedarf fir Werkzeugwechsel und
Einstellarbeiten

Alle Arbeiten mit Werkzeugmagazin und Festanschldgen

Kein Materialtransport zu anderen Maschinen
Alle Arbeitsgidnge erfolgen auf einer Maschine

Geringer Platzbedarf

Alle Arbeitsginge erfolgen auf einer Maschine
Wandaufstellung moglich = Werkstiick wird ausschlieBlich
zum hinteren Anschlag gefiihrt

Problemlose Bedienung

Nach kurzer Einweisung kann die Bedienung auch durch
Hilfskréfte erfolgen

Die farbcodierten Festanschldge und Werkzeuge vermeiden
Fehlbedienung

Geringe Investition
Alle Bohr- und Nutvorginge auf einer Maschine
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Technische Daten
Arbeitshohe mm 930 Aggregate fiir das Magazin (Optionen):
Werkstiickauflage mm 600 x 1000 Topfband- und Exzenter-Bohrgetriebe
Werkstiickauflage (Option) mm 600 x 2000 Blum mm 45/9,5
Werkstiickldngen-Anschlag mm  2x1250/2500  Grass mm 42/11
Werkstiickbreiten-Anschlag mm 570 Hettich mm 52/5,5
Motorleistung kw 1,1/15 Mepla mm 48/9
Drehzahl vertikal min' 6000 Salice mm 48/6
Drehzahl horizontal min' 9000 Bohrtiefe mm 17
Bohrerldange mm 57
Aggregate fiir das Magazin (Optionen): Topfband und Exzenter einpressen  Original-Matrizen
Anzahl max. 6 Bezug iiber den
Einzelspindel vertikal, @ max. mm 40 Beschlaghandel
Bohrtiefe mm 45 Nuten, A-@, I-@ mm 150/30
Bohrerldnge mm 77 Nuttiefe mm 10
Einzelspindel horizontal, @ max. mm 10 Nutbreite mm 6
Bohrtiefe mm 30
Bohrerldnge mm 77 éqscghlul’&wert IV\;;{Z i870/ 50
Lochreihen 9-spindelig, @ mm 3-5 Stels ung 2 5
Teilung mm 25,30, 32 Drom
. ruckluft bar 6
Eoﬁrﬁeﬁe mim ;(7) Absaugung, [-0 mm 2x50
ohreriange mm Gewicht, ca. kg 230

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer stdndigen Weiterentwicklung
unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten z.T. auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienméRigen Lieferumfang
gehoren. Bitte informieren Sie sich iiber den genauen Ausstattungsumfang bei Ihrem HOLZ-HER Hindler. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
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