Optimieren an der vertikalen Plattensage mit HOLZHER

OPTI-BASE V-CUT

HOLZ-HER GmbH



OPTI-BASE V-CUT mit

(1) Touch-Bildschirm

(2) Etikettendrucker

(3) Software fir Blro & Maschine
(inkl. Dongle)



Der Bildschirm

Durch Bedienung der
verschiedenen
Hauptbuttons, 6ffnen
sich die diversen
Unterfunktionen!

Hauptbuttons —=

Unterbuttons —

3 OPTIMIEREN MIT DER OPTI-BASE V-CUT AN DER VERTIKALEN PLATTENSAGE HOLZHER



Die Bildschirmfunktionen

Kommission, Schnittplane, Material, PlattengroRe Schnittmafle

NC-Schnitt
Easy Plan V-Cut
Restelager —=z Grafik
Einstellungen

Zoomen
Schnittpléane Schnittplan

Schnittplan ,zurlck”
Schnittplan ,vor* _
Einzelschnitt ,zurtick”
Schnittplan
zuriicksetzen
Einzelne Pos. Offnen
Etikettendrucker

Button nachster Schnitt
Und Etikettendruck

4 OPTIMIEREN MIT DER OPTI-BASE V-CUT AN DER VERTIKALEN PLATTENSAGE HOLZHER



Ablauf vom Programmieren bis zum Etikettendruck

Zuschnitt oder Formatschnitt
SIE haben die Wanhl...
SIE vergeben die Spielregeln in Ihrer Werkstatt...
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NC-Schnitt

- Abarbeiten von optimierten Stucklisten

- Schnittplane Uberspringen

« Etikettendruck mit Kanten, Grol3en, Barcode-Infos etc.

- Grafische Unterstitzung der Schnittplane
- Produktionsreihenfolge
- Importieren von Daten

- Teileinformationen wahrend des Sagens abfragen
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HOLZHER



Programmieren einer Stlckliste im Blro mit Hilfe

der Branchensoftware Cabinet Control
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Cabinet Control: Export / Import

| Export

™| 2D-cap
3D-CAD

Z| | Stackliste
Zuschnittliste

: b ; CNC-Export
: .i‘;:::.i“ it ik s sas i P+ D s M o O i 55 3D Render Einstellungen
§ D E] g weitere Exporte
| L i —
1§l—= ‘ TFH
! -
oot Export Stiickliste

QaAAAAng
H
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Eingabe Dateiname flr Cabinet Control + Offnen HH Optimierungssoftware

Al
{7} Speichern unter g

L —
| . » Computer b Lokaler Datentrager (C:} » Software b CabinetControl » - CabinetControl durchsuchen yel
e —
Organisieren + Neuer Ordner @
4 Favoriten * Name Andarungvsdatum Typ GraBe k=
& Downloads | preiskalk.be 17.01.2017 13:52 Textdokument 10KE
M Desktop | printlines.tt 17.01.2017 13:52 Textdokument 1KB
" Zuletzt besucht | MatError.ixt 17.01.2017 13:52 Textdokument 1KB
| Affett 17.01.2017 11:22 Textdokument 1KB
4 Bibliotheken || Beschlagzaehlen.bit 17.01.2017 11:22 Textdokument 1KB
I» [&5] Bilder | Stueckliste.bet 17.01.2017 11:22 Textdokument 5KB
4 @ Dokumente | Stueckliste_summe.txt 17.01.2017 11:22 Textdokument 2KB
B J’ Musik | TestStiili.bt 17.01.2017 11:22 Textdokument 29KB E
[ I Videos | Konstrukteam.bd 20.10.2016 16:55 Textdokument 2KB
| | Protokoll.txt 20.10.2016 07:29 Textdokument 5KB
4 (8 Computer 1 | Andreas jetzt gehts los.tdt 19.10.2016 17:28 Textdokument 2KB \uﬁ[ag Material Kantenmaternial
» &, Lokaler Datentrager (C:) | BeschlagFR.txt 26.10.2015 16:01 Textdokument 295 KB
I g MO15 (E:) || Beschlag.xt 24.09.2015 17:45 Textdokument 316 KB offnen
[ G# DEPARTMENT (G:) 1. Backup 17.01.2017 11:47 Dateiordner
I 58 GLOBAL (K} . Andreas Farsch 3 Tueren_4 20.10.2016 07:22 Dateiordner o
» 58 03_techdoku (V\cadserverd2) (U:) | Andreas Firsch 3 Tueren 3 19.10.2016 17:27 Dateiordner L Sammelauftrag erstellen
[» 5# PROGRAMME (V:) . Andreas Forsch 2 Tueren 2 19.10.2016 17:15 Dateiordner
I & Videos (\\rsmnt01) (W:) | Andreas Farsch 3 Tueren_1 19.10.2016 17:08 Dateiordner Ffeigeben
I+ 5 Bilder (\rsmint01) (%) L xlslisten 19102016 17:08 Dateiordner
I» 5 marketing (\\rsmint01) (¥:) 1/ undo_1 20.09.2016 14:28 Dateiordner
I+ 58 vertrieb (\\rsmint01) (Z3) B . Uninstall 31.08.2016 15:37 Dateiordner
4 Wizzard 31.08.2016 15:37 Dateiordner
> € Netzwerk T LTeoancan ANORINGISAT  Dateinrener = Drucker einrichten
Dateiname: - Blockschablone drucken
Dateityp: [m V]
Beenden
) Ordrer aushlenden [ speichen | | Abbrechen |
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Dateiname fur HHOS

rag Material Kantenmaterial Konfiguration Registrierung  Hilfe

Dateien fur den Import
Meeting_2017.txt

KF{19)
KF{08)

Speichem in: I )} OptAdf

« & cF B
Name Anderungsdatum
. Affe 17.01.2017 11:23
| Pk erneut 20.12.16 20,12.2016 14:01
|| testung der testung 20012.2016 10:32
1. PK Test heute 161122016 10:35
.. Blockandreas 26.11.2016 10:47
. Anderl_Eti_Test 10112016 10:15

| Voitsberger Unterschrinke mit Restlage hint... 08.11.2016 14:04
| Voitsberger Unterschrinke mit Restlage hint... 08.11.201613:34
| Voitsberger Unterschranke 0811.2016 13:29
L. Stru Test 0811.2016 11:57

. Grofie Teile testen Voitsberg 08.11.2016 11:46
. Drehen test Voitsberg 08.11.201611:27
. Voitsberger Kleiderschrank 08.11.2016 09:46

. Fiilltester 2710.2016 17:10

J. Konstrukteam 2010.2016 16:58
). Andreas jetzt gehts los 1910.2016 17:29
| Afeben 19.10.2016 17:24
. restefalll 27.09.2016 14:15
|, 16-2807 Orbis - Orbit 26.00.2016 1325
|, Kiiche HolzHer Nesting 26.00.2016 1313
| Andreas_Test Markus 26.00.2016 0932

Typ

Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner

Dateiordner

GriBe

Dateiname: I

Datsityp: |HHOS Auftragsdateien
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Offnen der Stiickliste in der HHOS

Auftrag: HerOpti ng\OptAufiMeeting_2017\Meeting 2017.Hl
Datei  Optimierung drucken Export  Konvertieren Fenster
Stuckliste | lockdefinit | Optionen | Ergebnisse | Buch

Element Posiliorl Stiick |Bezeichn4Malerial |Lhnge |Breite |Kame vorne |Kame himel Kante Iin| Kante re-l Belag i{BeIag 4S'aum \45'aum I15'aum I1 Saum r|drehha1oplimieren |Info 1 |in Bk. eir‘Bk. |Abmap4Pmd.fn|

1 1 Boden_ob(KF{19) 962,0 580,0 KF24x2 00 00 00 00 . v fertig 1

2|4 1 Boden_unt KF{19) 962,0  580,0 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 .,/ fertig 1

315 1 Fachboder KF{19) 47,5 53,0 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 .,/ fertig 1

4110 1 Fachboder KF(19) 471,5)  531,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 \/ .,/ fertig 1

511 1 Fachboder KF(19) 471,5)  531,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 \/ \/ fertig 1

612 1 Fachboder KF(19) 471,5)  531,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 00 \/ fertig 1

713 1 Fachboder KF(19) 471,5  531,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 .,/ fertig 1

89 1 Fachboder KF{19) 47,5 53,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 .,/ fertig 1

9|6 1 Mittelseite KF(19) 2162,00  580,0 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 \/ .,/ fertig 1

107 1 RW KF(08) 2186,0 488,0 0,0 0,0 0,0 0,0 \/ \/ fertig 1
1|8 1 RW KF(08) 2186,0 488,0 0,0 0,0 0,0 00 \/ fertig 1
122 1 Seite_links KF(19) 2300,0  580,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 v ' fertig 1
133 1 Seite_rech KF{19) 2300,0  580,0 KF24x2 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 vy ' fertig 1
14/1 1 Sockel KF(19) 962,0/  100,0 KF24x2 KF24x2 0,0 0,0 0,0 0,0 \/ .,/ fertig 1
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Start Optimierung

Auftrag:
Dotei  Optimierung drucken Eport  Konvertieren Fenster

 Stuckliste | Blockdefinition | Optionen | Ergebnisse | Buchungen |

Element |Posi|im| Stiick |Bemichnqmmeria| |Limge |Brei|e |Kal|te vome [Kante hinlelKanle Iiannnle re|Belag i{Belag 45’aum 4 Saum t|5aum I|Saum 1] dmhba'upiimieren |Inlo1
5 1 Boden_obtKF(19) 962,0  580,0 KF24x2 00 00 00 00 . v fertig 1
4 1 Boden_unt KF(19) 962,0  580,0 KF24x2 00 00 00 00 . v fertig 1

[in Bk. cin[Bk.  [AbstapdProd.fo

~

Fnrtin

rS Yy an nn nn LY s

Optimierungsauswahl

15 4/ Eanhhndns KE40 4748 K240 KCIAGD

w
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Material

o

~ |
©

2

S W N %~ o e

©

10
11
12
13
14

Belidge

I~ ohne Lagerstand

I™ Reste beriicksichtigen

I~ Bestelloptimierung anschlieBen
[¥ bestelite Stuckzahlen verwenden

alle Materialien optimieren abbrechen

alle Materialien abwahlen
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Optimiertes Ergebnis

o <t el -

B ——
St | vt | st |

alla Matarialion

alle Balage
alle
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An der vertikalen Plattensage

el

Kom: Forech, Andreas .

b =m: Klecsrachrank I I
£ [Mats-al: W10CS 19mm Egger . =
bfPes: 1,01 Stk 10w 10 HOLZHER|S
3|esz Seile E]

L:5000 =B 3500 xDx 180

BAI 101 25w Sypm ACHTUNG

Bl: #1300 25w zgger  Sagen st wichlig
il S

Material aus Auftrag auswahlen Abarbeiten des Auftrages Etiketten drucken
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Eg} Easy-Plan V-CUT

Die schnelle Optimierung an der Sage
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Easy-Plan V-CUT

Dateiname vergeben und

. . Material auswéahlen Stlickliste schreiben
Materialverwaltung 6ffnen

T 12500 [IC1°

Stlckliste optimieren Optimierter Schnittplan
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Resteverwaltung

Verwaltung der Facher & Materialien

Ein- & Ausbuchen manuell oder
automatisch durch die Optimierung

Verwaltung von Belagen (Schichtstoff)
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Etikettenplanung & Etikettendruck

INF.
CabinetCaontrol
del I I 3
Material: FPY (19) i =2
Bez.: Fachboden HOLZHER g
Korpus1_2_1 L:305,7 xB:457,0 xD:19,0 ©
o CACAMPUS\DataiHops\HepvCCldel_1'FPY_19'Fachbedanix204. hop =
= -
&= CNC1 L: 305.7 CNC2
BUO0,5_22 mm Nr.

Lange, Breite, Dicke
Kanteninformation

_A0E Tomm W Data Matrix
MS%EL.?ELL%W » H EEW - Materlglb_ezelchnung
: S S
3 k10000 xB:500,0 Hgléﬂfgn S KOI".T:\mISSIOn
£ y z Belage
o Informationen
E ] CNC1 L: 1000,0 CNC2
AHO5_ 16 mm N
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Kundennutzen

Importieren von Stiicklisten aus Branchenprogramm (Cabinet Control, Imos, OSD, CSV-
Schnittstelle, etc.)

Stuicklisten im Biiro schreiben inkl. Kanten / Belagen / UbermaR / Produktionsreihenfolge /
etc.

Etikettendruck mit bekannten Infos (Data Matrix / Kom. / Mal3e / Kanten / Belage / etc.)

Schnelles Handling an der Maschine, da Optimierung im Biro schon passiert ist und der
Bildschirm alle Daten & Arbeitsschritte vorgibt inkl. Resteverwertung mit Fachnummern

In Easy-Plan V-CUT werden Reste verwaltet und gebucht (Restelager immer voll aktiv)

Restelager fur Platten & Belage programmierbar — Spielregeln werden vom Bediener
vergeben (wie an Druckbalkensage)

Netzwerkanbindung (Maschine kann ins Netzwerk integriert werden, damit auch im Blro
alle Reste bekannt sind und die optimierten Ergebnisse direkt auf Maschine angezeigt

19

werden)
Plug to Play (Netzwerkkabel) di q ital
m INSIDE\
I.I
l
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

Ihr Experte fur die Schnittoptimierung I . I

Andreas Forsch H
Produktexperte HOLZ E R

Tel.: 07022-702 207
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