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Die Kantenanleimmaschinen PERFECT - TRIATHLON

Sie kénnen lhre Maschine so konfigurieren, daB Sie nur noch am Bedienpult stehen!

Zwischen dieser

und dieser

Anwendung brauchen Sie am

Frasaggregat nichts zu
verstellen.

Wollen Sie dieses Profil erstellen,

so erfolgt die Umstellung am Frés-
aggregat von der vorherigen Anwen-
dung auf Knopfdruck pneumatisch
(Option).

Selbst die Umstellung von
Gerade- auf Fasekappen erfolgt auf

Knopfdruck.
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Eckenrunden im Durchlauf, kompakt
und perfekt.

Was bisher der Industrie vorbehalten
war, ist nun durch Weiterentwicklung
des patentieren stationiren
Kopierfrasgerdt 1980 auch fiir das
Handwerk moglich.

@ Schmierungseinheit fiir die
Kettenlaufschienen. SerienméRig
zur Wartungserleichterung

@ Schweres Ziehklingenaggregat an
allen Modellen von der 5- bis
20 mm-Maschine, damit hier die
Zerspanungsleistung und auch die
geforderte Qualitédt konstant ist.

@ Zentraler AbsauganschlulR fiir alle
Aggregate

Selbst wenn es dann noch inklusive
Eckenrunden sein soll, brauchen Sie
ebenfalls Thre Bedienposition am
Einlauf der Maschine nicht zu
verlassen.

Die Ein- und Aussetzpunkte sind in
der Streckensteuerung programmiert
und brauchen am Bedienpult nur
angewdahlt zu werden.
Selbstverstiandlich ist auch eine
Umprogrammierung entsprechend
anderer Profilformen moglich.
Bisherige Profilformen, z.B. 3 mm-
PVC-Kanten und auch Soft- und
Postformingprofile konnen stirnseitig
angeleimt und iiber Ecken gerundet
werden. Das Kopierfrésaggregat wird
nur in Verbindung mit einer
Streckensteuerung betrieben, damit
FEin- und Aussetzpunkt exakt
programmiert werden konnen.

PERFECT-TRIATHLON ist die
konsequente Weiterentwicklung der
modularen 20 mm-Baureihe
PERFECT. Basierend auf einen
grundsoliden Maschinenkdorper ist
es nun moglich, Maschinen zwischen
0,3 - 5 mm, 0,3 - 13 mm oder

0,3 - 20 mm zu konfigurieren.

Der Maschinengrundkoérper a3t den
Anbau aller Aggregate aus den
Baureihen PRIMUS, EXPRESS und
PERFECT zu.

Die Streckensteuerung

Ersatz fiir die mechanischen
Endschalter auf der Maschinenldnge

@® Keine Beschiddigung von Schaltern

und Werkstiicken mehr moglich

@ Schaltpunkte kénnen ohne lastiges

Offnen der Schutzhauben und

Verschieben der Endschalter leicht

an der Tastatur eingetippt werden.

@ Digitale Anzeige der
Vorschubgeschwindigkeit

@ 32 frei programmierbare
Endschalterpositionen

@ Schwierige Werkstiicke, die
aufgrund ihrer Form nur schwer
von mechanischen Endschaltern
erfalt und erkannt werden
konnen, sind kein Problem mehr.

Schwenkbares Bedienpult

Ubersichtliches Bedientableau -

klar gestaltetes, in Augenhohe
angebrachtes Bedienfeld, an dem alle
Aggregatszustinde und -funktionen
erkannt und bei Bedarf verandert
werden konnen.

Leicht verstdndliche Symbole mit
Kennziffern auf dem Tableau

und an den Aggregaten erhéhen die
Bediensicherheit.

® GrofRziigig dimensionierte
Schallschutzhauben, die eine
leichte Zugénglichkeit zu den
Aggregaten gewihrleisten.

@ Zentral verstellbare Druckbriicke,
mit der auch alle Aggregate in der
Hohe eingestellt werden.

@ Industrielle Kantenmagazine fiir
alle Bautypen statten die Maschine
mit hohem Bedienkomfort und
groBer Bediensicherheit aus.

Die Kantendicke, ob 5 oder
20 mm, ist davon unabhéngig.



Der neue Baukasten

Die KIeberauf‘trags-Systeme Bisher wurde im Baukasten von HOLZ-HER eine feste Anzahl von
freiverfiigbaren Aggregatsplitzen vorgegeben. Die PERFECT-TRIATHLON

dagegen ist fiir die Bestiickung von Aggregaten fiir unterschiedliche

Kantenstdrken geeignet. Zusammengerechnet ergeben die verschiedenen

Bauléngen der Aggregate die Gesamtlinge der Maschine.

Freibleibende Freirdume kénnen noch mit weiteren Aggregaten bestiickt

werden. Sollten zu einem spéteren Zeitpunkt zusitzliche Aggregate benotigt

werden, ist dafiir ein entsprechender Freiraum vorzusehen.

Den verfiigbaren Raum fiir die unterschiedlichen Typen sowie etwaige

Bestiickungsbeispiele zeigen die Zeichnungen.
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HOLZ-HER ultra-granupress-
System -

die Hochleistungsaufschmelzeinheit
fiir hohe Vorschubgeschwindigkeiten.

NEU die Klebestation kann so ge-
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liefert werden, daR sie vorbereitet ist I o -
fiir den Anbau einer separaten PU- [ - |
Aufschmelzeinheit. .
Sie konnen iiber Wahlschalter Bestiickungsbeispiel 1424 1978 Kappaggregat

zwischen den gewiinschten Kleber- Wisds min Kantenhike
sorten auswéhlen.

1
2 1942 Frésaggregat

3 1943 Frasaggregat

4 1927 Ziehklingenaggregat
5

6

1983 Kopierfrasaggregat
1944 Schwabbelaggregat

Patentierte T : I I

Kleberauftragsstationen, L 2400 ] 1800 l

die fiir wasser- und hitzebestandige
PU-Kleber geeignet sind

Bestiickungsbeispiel 1425 1 1915 Kappaggregat

2 1920 Frasaggregat

Wasser- und hitzebestandige . 3 1920 Frésaggregat
Klebefugen im Innen- und 4 1927 Ziehklingenaggregat
AuRenbereich, ob in Kiichen oder an 5 1935 Kantenschleifaggregat
6

Haustiiren, sind immer aktuell. 1944 Schwabbelaggregat

W

I 3000 | 1800 |

Bestiickungsbeispiel 1426 1915 Kappaggregat

1966 Frasaggregat

1933 Formfrédsaggregat
1934 Formfrédsaggregat
1927 Ziehklingenaggregat

1944 Schwabbelaggregat

HOLZ-HER Patronen-System -
die flexible Universallosung, die
serienméfig PU-Kleber verarbeiten
kann.
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Die Bausteine zum Baukasten

Aggregat  Max. Beschreibung Lei- Hz Vorschub Bau-
Kanten- stung max. lange
stirke in kW @) mm
mm
N 1901 0,3 - 30 Kantenzufithrung autom. (Kappen 0,3 - 3 mm) 0,12 24
1902 0,3 - 30 Kantenzuf. Rolle autom. (Kappen 0,3 - 3 mm) 24
1906 0,4 - 30 Kleberstation »Patrone« 1,90 16
ﬁ:‘ 1907 0,4 — 30 Kleberstation »ultra-granupress« 4,04 24
1910 0,4 -8 Kleberstation Rolle (13 - 28 mm Kantenhohe) 5,54 24
N 1914 bis 20  Druckwerk, 1 + 3 Rollen - 24
""'ﬁ‘ﬂﬁ. < 1926 K bis 20  Druckwerk, 3 Rollen, gesteuert - - 24
1976 K 13 Kappen, 2 Sdgen, 0-15° schwenkbar 0,6 300 11 680
1976 13 Kappen, 2 Sdgen, 0-15° schwenkbar 0,6 300 16 813
1978 13 Kappfasen, 2 Sédgen, 0-15° schwenkbar
Il I bis 45° Fase max. 2 mm Kantenstdrke 0,6 300 16 870
1915 (MF) 20 Kappen, 2 Sdgen, 0-15° schwenkbar 0,9 50/200 16 1125
1916 (MF) 30 Kappen, 2 Sdgen, 0-15° schwenkbar 0,9 50/200 24 1125
1942 M 5()  Fasen, Radius/Biindig,
Fase iiber Schwenkung 0-15° 1,2 300 16 540
1942 W Wechselaggregat wie oben 1,2 300 16 540
1942 13 Frésen biindig, Fase 0-15° schwenkbar 1,2 300 16 540
1942 W 13 Wechselaggregat (wie oben) 1,2 300 16 540
1943 13 Frasen Radius 2 und 3 mm, 45° Werkzeugw. 1,2 300 16 540
1943 W 13 Wechselaggregat (wie oben) 1,2 300 16 540
1977 13 Radius 2 - 5 1,2 300 16 570
1977 W 13 Wechselaggregat (wie oben) Fase 45° 1,2 300 16 570
1920 20 () Frésen biindig, Fase 15°, R2 - 5 1,2 50 24 570
1962 30 Frésen biindig 4,0 200 24 480
1966 15 Frasen biindig/Fase 0-45° schwenkbar, R 2-5 2,0 200 24 595
1933 8 Formfriasen oben und Ecke R 2-8 0,9 200 16 800
1934 8 Formfrasen unten und Ecke R 2-8 0,9 200 16 840
1983 3 Formfrasen Ecken vorn + hinten, R 2-3 0,6 300 12 900
1930 Fréasaggregat nuten, nicht tastend 2,2 50 24 460
1931 Profilfrasaggregat tastend, 90° schwenkbar 3,8 200 24 475
1931 Profilfrasaggregat tastend, 90° schwenkbar 2,0 200 24 475
1932 wie 1931 zusétzlich mit Eintauchsteuerung 3,8 200 24 475
1935 Schleifen von Kanten, 1 Band 1,75 50 24 480
1937 Schleifen von Fasen und Rundungen, 2 Biander 0,7 50 24 400
1927 5 ZiehKklingen fiir Radien bis 5 mm
und verschiedene Fasen - - 24 500
1941 Schwabbelaggregat 0-5° 0,4 50 24 300
1941 Schwabbelaggregat 0-45° 0,4 50 24 450
1944 Schwabbelaggregat 0-45°
mit Ein- und Austauchsteuerung 0,4 50 24 468

(') Bei Einsatz eines Multifunktionswerkzeugs Radius/Fase/Biindig
(*) max. Angaben, abhéngig vom Zerspanungsquerschnitt, d.h. Kantenstirke und zu zerspanender Kanteniiberstand.




Gerade Kanten aus Massivholz, 1 1 Nuten in Flachen
Furnier oder Kunststoffe

Kanten als 1 2 Auch mit Eintauchsteuerung
Rollenware

Massivkanten bis 20 mm Stérke 1 3 Kanten mit Ziehklingenstahl,
biindig oder mit defin. Uberstand nachgeputzt

Furnierkanten biindig 1 4 Kanten aus Furnier oder
und mit Fase Massivholz, geschliffen

Resopalkanten biindig 1 5 Gefaste Kanten aus Massivholz,
und mit Fase geschliffen

PVC-Kanten mit Radien 1 6 Kanten mit Radius aus Massivholz,
oder Fase geschliffen

Massivkanten mit Radien 1 7 PVC-Kanten geschwabbelt und
oder mit Fase

poliert

Nuten stirnseitig,
auch mit Eintauchsteuerung

1 8 Kanten aus Kunststoff
geschwabbelt

PVC-Kanten mit Radien an Ober- und
Unterkante mit gerundeten Ecken

1 Frisen von Profilen an
Werkstiicken und an Kanten

Zubehor

Frequenz-Umformer

Fiir die Mittelfrequenz-Aggregate
bendtigen Sie entsprechende
Umformer. Addieren Sie die
erforderliche Leistung und stellen Sie
die Type fest:

fiir 50-200 Hz dynamisch:

Type 1954, 4 kVA,

belastbar bis 2,7 kW

Type 1956, 10 kVA,

belastbar bis 6,7 KW

Type 1955, 15 kVA,

belastbar bis 10,0 kW

Type 1957, 20 kVA,

belastbar bis 13,5 kW

fiir 50-300 Hz dynamisch:
Type 1953, 3,5 kVA,
belastbar bis 2,4 kW

Sicherheits- und
Schallschutzhauben

Wihlen Sie entsprechend den
Vorschriften die Schutzhaube und
das Sicherheits-System.
Schutzhaube mit elektrischer
Motorabschaltung (inkl. Elektrik)
iiberdeckende Fldche:

1200 mm, Type 1990

1800 mm, Type 1987

2400 mm, Type 1988

3000 mm, Type 1989

Verriegelung bis zum Stillstand der
Werkzeuge: 1 x je Grundmaschine

Bremsgerite fiir alle MF-Aggregate
und Normalfrequenz-Aggregate 1930
lieferbar

Sonderzubehér:
Auflagetisch mit Drehteller

fiir Rollenware bis @ 1100 mm
mit Hohenverstellung von

830 - 900 mm

Fiihrungseinrichtung fiir Kurzldngen
ab 900 mm Linge

Kantenbox

Werkzeuge

Verwenden Sie nur Qualitats-
Werkzeuge in Thren Aggregaten.
Auch bei Sonderabmessungen
beraten wir Sie gerne.
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Auf einen Blick:
Die Kantenanleimmaschinen
PERFECT-TRIATHLON

Technische Daten
Maschinenabmessungen:
Lange

Tiefe

Tiefe mit ausgezogener Stiitzschiene

Abstand zur Wand
Hohe
Werkstiickeinlaufhohe
Arbeitsweise

Arbeitsmalle:
Anleimerstirke’
Anleimerhohe!
Anleimerldnge'
Anleimerldnge mit
automatischer Kantenzufiihrung'
Anleimeriiberstand in der
Hohe pro Seite
Werkstiickbreite'
Werkstiickldnge'
Werkstiickdicke"*

Vorschub:
Motorleistung
Geschwindigkeit

Energiebedarf:
Elektrischer AnschluRwert

Druckluftanschluf
AnschluB3stutzen
Luftbedarf Absaugung
(6 mbar dyn. Druck)
Anschlu3stutzen
Normalzubehor:

1424

5850 mm
820 mm
1320 mm
min. 500 mm
1375 mm
850 mm
HeiR-Kalt-
verfahren
einseitig links

0,3 - 20 mm
bis max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm

max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
min. 6 mm
max. 60 mm

1,8 - 2,4 kW

8 oder 16 m/min
1,8 - 2,6 kW

12 oder 16 m/min
3,3 - 4,4 kW

8 oder 24 m/min

je nach Bestiickung

6 bar
R 3/8

2000 m3/h
@ 160 mm

1425

6450 mm
820 mm
1320 mm
min. 500 mm
1375 mm
850 mm
HeiRR-Kalt-
verfahren
einseitig links

0,3 - 20 mm
bis max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm

max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
min. 6 mm
max. 60 mm

1,8 - 2,4 kW

8 oder 16 m/min
1,8 -2,6 kW

12 oder 16 m/min
3,3-4,4kW

12 oder 24 m/min

je nach Bestiickung

6 bar
R 3/8

2000 m3/h
@ 160 mm

1426

7050 mm
820 mm
1320 mm
min. 500 mm
1375 mm
850 mm
HeiRR-Kalt-
verfahren
einseitig links

0,3 - 20 mm
bis max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm

max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
min. 6 mm
max. 60 mm

1,8 -24 kW

8 oder 16 m/min
1,8 -2,6 kW

12 oder 16 m/min
3,3 - 4,4 kW

12 oder 24 m/min

je nach Bestiickung

6 bar
R 3/8

2000 m3/h
@ 160 mm

Schliisselsatz, Betriebsanweisung mit Ersatzteilkatalog, Schmelzkleber

1) Technische Angaben werden durch das schwichste Aggregat bestimmt.

* Anleimerhohe 51 mm bei Verwendung Kappaggregat 1976/1978
Anleimerhthe 45 mm bei Verwendung Kopierfrisaggregat 1983

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer
standigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten z.T. auch

Sonderausstattungen, die nicht zum serienméaRigen Lieferumfang gehéren.
Bitte informieren Sie sich {iber den genauen Ausstattungsumfang bei IThrem HOLZ-HER Héndler. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung

vorbehalten.

Aus darstellerischen Griinden sind die Abbildungen zum Teil ohne die dafiir vorgesehenen Schutzhauben abgebildet.
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