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PK 1255 | PRO-MASTER 7123
Die glanzenden Losungen fur

Verbundmaterial

&=
-
1°]
"
D
o
@©
=
ﬁ
-
-
o
o
>
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VERBUNDMATERIALIEN

Alucobond®, Dibond®
und Co.

Verbundstoffe sind fester Bestandteil der modernen
Architektur. Die innovativen Produkte begeistern die
Menschen bei neuen Gebauden genauso wie bei
renovierten Altbauten. Diese Materialien kommen
zum Einsatz, wenn es um geometrische Losungen,
extrem glatte Flachen, saubere Linien und préazise
Ecken geht, aber natirlich auch bei wellenformigen
Oberflachen und komplizierten Anwendungen.

B Die wirtschaftliche und akkurate Verarbeitung
des vielseitigen Materials verlangt bei der
Arbeit vor Ort leistungsfahige Plattensagen
mit speziellen Formfrasern.

® Die richtige Lésung fir das Nuten und
Schneiden von Verbundplatten im Betrieb
sind prazise CNC-Bearbeitungszentren.




Nuten in den zwei WinkelgroBen
90° und 135°

Die lieferbaren Formfraser fiir Abkantun-
gen bis 90° bzw. 135° frasen auf der
Ruckseite der Verbundplatten v-férmige
oder rechteckige Nuten. Dabei bleiben
das Aluminium-Deckblech und ein Teil
des Kunststoffkerns der Platte stehen.
Die geringe Dicke des verbleibenden
Materials ermaoglicht ein Abkanten »von
Hand«. Eine Biegebank ist nicht erforder-
lich. Die Nutform bestimmt automatisch
den Biegeradius.
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Mit besten Empfehlungen

Die HOLZ-HER Plattensdage PK 1255 sowie das HOLZ-HER
CNC-Bearbeitungszentrum PRO-MASTER 7123 wurden in

enger Zusammenarbeit mit Lieferanten von Verbundwerk-
stoffen auf die Verarbeitung der Materialien abgestimmt.




— PK 1285

PK 1255 setzt Standards
fur wirtschaftliches Arbeiten

Mit ihrer optimalen Ausrichtung auf Verbundplatten setzt die Plattensége PK 1255
die Standards fiir wirtschaftliches Arbeiten. In der Serienausstattung verfligt sie
ber eine Schnitthéhe von 1900 Millimetern und eine Schnittlange von 4300 Mil-
limetern. Selbstverstandlich bauen wir die Sége auch in groeren Mafen - bis zu
2200 Millimeter Schnitthdhe und 5300 Millimeter Schnittlénge.

Die PK 1255 (iberzeugt insgesamt durch ihre hohe Steifigkeit. Daflr sorgt das
komplett geschweilkte Gestell mit einer selbsttragenden Konstruktion, die den
Aufbau auf nur zwei StellfiiBen erlaubt. Hohe Schnittprazision und Winkligkeit
sind garantiert.

Sagen mit einer Hand

Ein groRRes Plus der PK 1255 ist ihre perfekte Ergonomie. Das Sageblatt wird beim
Eintauchen automatisch in die winklige Position gefihrt. Ausgelegt fir Vertikal- und
Horizontalschnitte lasst sich das Sdgeaggregat einfach mit einer Hand schwenken
und fixieren. Horizontalschnitte sind in jeder Position maglich.

Ausstattungsmerkmale

B Sigemotor mit zwei Drehzahlen
400V, 50 Hz (2,2 kW bei 5400 min™/
3,0 kW bei 2700 min™)

B Langsanschlage tiber die gesamte
Maschinenlange
Hauptschnittstelle ist die dritte Schnitt-
stelle, fiinf Anschlagschlitten mit je zwei
MaRzeigern zur Einstellung der Maf3e
von rechts oder links des Anschlag-
schlittens.

m Klappschiene Uber alle Felder inklusive
Werkstlckanlage fir Schmalteile

B MaRBanzeige mit MaRRband
fur den Horizontalschnitt

u Digitale MaRanzeige
horizontal in mm/inch.

Bei wiederkehrenden Horizontalschnitten
sollten zusétzliche Programmiernocken und
Streifenanschlage in der Anschlaghéhe
410 Millimeter und 650 Millimeter mitbe-
stellt werden. Fir kleine Werkstticke ist
der Schlitten mit verlangerter Anschlag-
platte ideal.




;- ;f %3 - Ségt auf Knopfdruck -

Ay die automatische PK 1260
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G fo C_ Hohe Geschwindigkeit und dadurch noch héherer Nutzen zeichnen die

Automatikversion PK 1260 aus. Sie bewaltigt grofde Schnittmengen in
kurzer Zeit, manuelle Eingriffe entfallen.

B Ergonomische Tastenbelegung fir automatischen Ségezyklus — Start/Stopp
Rucklauf des Sagebalkens — Start/Stopp des Sédgeaggregats

m Zyklusverkirzung durch verkirzten Rucklauf — dadurch keine unnétigen
Leerlaufzeiten bei der Abarbeitung des Werksttcks

Schllsselschalter fir manuelle und automatische Bedienung

Digitale MafRanzeige fur Horizontalschnitt (Option)

Digitalanzeige fiir den Langsanschlag

® Digitale MaRanzeige zur Einstellung der Lénge im
Vertikalschnitt

B Einstellung zur Verrechnung groferer Langen +1 m maglich

B | eichte Einstellbarkeit des gewlinschten Maf3es

B Kann einfach weggeklappt werden, falls nicht bendtigt

Digitalanzeige fiir den Horizontalschnitt

B Absolutmal von der unteren Werkstlickauflage

B Absolutmal von der mittleren Werkstlickauflage

B Relativmal? von der oberen Plattenkante inklusive
der automatischen Verrechnung der Sageblattstarke

Einfach das exakte MaR finden

Drei MalRbander, angebracht am Ségebalken, fir das
ergonomische Einstellen des Schnittmales im Horizon-
talschnitt.

Durchdacht und automatisch

Der automatisch ausweichende Anlagerost verhindert das
Zerschneiden der Anlageleisten beim Horizontalschnitt.
Automatisch verriegelt im Vertikalschnitt.

Einfaches Handling

Mechanisch anhebbare Rollen fir einfaches Handling
von grof3en und schweren Platten. Absenkbar zur prazisen
Auflage. Verschlei3freie Stahlauflagen.




PRO-MASTER 7123

Die perfekten Losungen fur

kleine und grof3e Serien

Gerade bei AuRenfassaden sind identische MaRe ® Das Grundgestell in seiner kurzen, kompakten
bei grofRen Stiickzahlen die Regel. Ein Anwendungs- Bauweise und der Fahrstander in Einarmaus-
bereich, fiir den das HOLZ-HER CNC-Bearbeitungs- fhrung — beides als SchweiRkonstruktion —
zentrum PRO-MASTER die perfekte Losung dar- garantieren eine Uberlegene Stabilitat.
stellt. Eine einfache Bedienung sorgt flir die nétige
Flexibilitat. ® Die geschliffenen und gehérteten Prismen-
flhrungen bilden die Basis flir das prazise
B Ausgerilstet mit einem speziellen Sédgeaggregat, Arbeiten der leistungsstarken Aggregate.
das um 90° schwenkbar ist, und dem hoch-
prazisen Z-Hub werden die Platten in der B Eine 3-Feld-Sicherheitstrittmatte macht
X-und Y-Achse prazise geteilt und genutet. Pendelbearbeitung maéglich. In der optionalen
5-Feld-Version bietet die Trittmatte, gerade
B Das geschweildte, verwindungssteife Maschi- bei sehr langen Maschinentischausfihrungen,
nengestell mit dem Einarmfahrstander auf noch mehr Bewegungsfreiheit.

geschliffenen Prismenfiihrungen schafft die
Basis fir hohe Genauigkeit.
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PRO-MASTER Matrixtisch

Alle MaflRangaben in mm

Alle MaRangaben in mm
PRO-MASTER 7123 M

Der Bearbeitungskopf

Schwenkbares Sdgeaggregat (90°) in den
Bearbeitungskopf integrierbar. Prazises

Nuten und Ségen in X- und Y-Richtung.
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Technische Daten

—

Gewicht (kg) ’

PRO-MASTER 7123

4300

Maximale Verfahrgeschwindigkeit X-Achse (m/min) 100
Maximale Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse (m/min) 100
Maximale Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse (m/min) 25
Maximale Verfahrgeschwindigkeit C-Achse (min”) 60
Motorleistung Frasaggregat Typ 7930 (kW) 6,0

Drehzahl Frasaggregat Typ 7930 (min”) 1000 — 18000
Motorleistung Fréasaggregat Typ 7933 (Option) (kW) 1.0
Drehzahl Frasaggregat Typ 7933 (Option) (min™') 1000 — 24000
Motorleistung Frasaggregat Typ 7935 (Option) (kW) 16,0
Drehzahl Frasaggregat Typ 7935 (Option) (min) 1000 — 24000
Motorleistung Bohraggregat Typ 7964 (kW) 30

1000 — 6800

Drehzahl Bohraggregat Typ 7964 (min”)

Anschlussspannung (Volt) 3x400
Netzfrequenz (Hz) 50/60
22

Leistung (abhangig von Bestiickung) (kW)

Betriebsdruck (bar) 6,0
Zulassiger Grenzdruck (bar) 8,0
300

Druckluftbedarf (I/min)

Absaugleistung (m*/h) 5300
Statischer Unterdruck (Pa) 2500 — 3000
Anschlussstutzen @ (mm) 250
Absauggeschwindigkeit am Anschlussstutzen (m/sec) 30
Technische Daten

PK 1255/PK 1260

Schnitthéhe (Besaumhadhe 1810) (mm) 1900
Schnittlange (mm) 3300
Schnittlange (mm) 4300
Schnittlange (mm) 5300
Schnitthéhe (Besdumhdhe 2060) (mm) 2100
Schnittlange (mm) 3300
Schnittlange (mm) 4300
Schnittlange (mm) 5300
Schnitthéhe (Besdumhadhe 2110) (mm) 2200
Schnittlange (mm) 3300
Schnittldnge (mm) 4300

5300

Schnittlange (mm)

Motorleistung (kW/V/Hz) 4/400/50
Sdgeblatt @ (mm) 250
S#geblattdrehzahl (min”) bei 50 Hz 5450

Luftbedarf (m*/h) 1400
Luftgeschwindigkeit (m/sec) 20
Aggregatanschluss @ (mm) 120
Aggregatanschluss @ (mm) 100
statischer Unterdruck (Pa) 900

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen stédndig weiterent-
wickelt werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaRigen Lieferum-
fang gehéren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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