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La referencia para una

U fabricacion CNC eficiente

HOLZ HER

Su socio para la productividad y la precision Méquinas espeCia -

Centros de mecanizado CNC




— PRO-MASTER | XL

Dos formatos de maquina,
perfeccion dos veces
mayor

B La estabilidad del carro movil del
PRO-MASTER/XL ha sido optimizada
aplicando el método ,, Célculo
Elementos Elaborados *. Esta permite
un imperativo elevado con un peso
reducido, lo que permite aceleraciones
extremas y una considerable dindmica.

B Todas las guias lineales responden a la
calidad de referencia y estan disefadas
para una mayor precisién de guiado, una
estabilidad de funcionamiento elevada y
una duracién muy larga.

B Una potente técnica de accionamiento
y de mando de alta gama es la condicion
para las aceleraciones elevadas y las
velocidades de avance rapidas del
PRO-MASTER.

Los dientes inclinados e invertidos garan-
tizan la precisién de la colocacién y un
funcionamiento estable. La calidad elevada
de los materiales permite un minimo des-
gaste y una larga duracion.

Aplastante potencia

Yy equipo superior

Las series PRO-MASTER y PRO-MASTER XL de
HOLZ-HER fijan las normas de una fabricacién
CNC econdmica y muy flexible. Con su abanico
de prestaciones, estos centros de mecanizado
aciertan completamente:

B Velocidades de mecanizado elevadas
B Precisién superior
B Uso sencillo y ergonémico ejemplar.

La concentracién absoluta sobre las exigencias de
la practica hace de los PRO-MASTER los centros
de mecanizado Unicos en su gama de precio y
que resulten perfectas para todas las empresas
que trabajan de modo muy flexible o que afrontan
exigencias industriales.
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La nueva estructura en su construccién corta 'y
compactay la potencia movil tipo cuello de
cisne (de construccién mecano soldada) garan-
tizan una estabilidad superior. Combinados con
correderas prismaticas invertidas y templadas,
constituyen la base de un funcionamiento pre-
ciso de los potentes agregados. Un transpor-
tador de seguridad de 3 zonas permite un
mecanizado pendular. En su versiéon opcional
de 5 zonas, el transportador de seguridad
brinda todavia maés libertad de movimiento,
especialmente en caso de modelos de mesas
muy largas.

PRO-MASTER XL abre nuevas dimensiones

Gracias a su técnica, sus recorridos y su relaciéon entre precio
y potencia, el nuevo PRO-MASTER XL 7223 es insuperable.
El arrastre en los ejes Xy Y se efectla gracias a una crema-
llera y garantiza una precision maxima para aceleracionesy
velocidades elevadas. Los grandes recorridos en los ejes

Y y Z abren nuevas dimensiones en la fabricacion.
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SUPERFICIE DE TRABAJO DE CONSOLA

Manipulaciéon sencilla y ergonomica

B Graduaciones para una colocacién répida de las
consolas y ventosas. Cada consola dispone de una
visualizacion digital opcional, dispuesta frontalmente
de manera ergondémica. Los datos relativos a las
posiciones deseadas de las consolas y las ventosas
y a los tipos de ventosas, se proporcionan en linea a
través del mando en donde son definidos por parte
del operador.

B Elintervalo entre las electrovélvulas esta optimizado
con relacion al tamano de las ventosas. Ventajas:
todas las posiciones de las consolas pueden alcan-
zarse y las ventosas pueden colocarse muy cerca
unas de otras.

B Las consolas son moviles en el eje X sobre guias
lineales invertidas templadas. Los zurdos y los dies-
tros pueden aflojar o bloquear facilmente las con-
solas neumaticamente mediante un botén giratorio.
Cuatro dispositivos de transporte, plegables neumati-
camente, permiten facilitar la manipulacién de los
paneles.
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Dispositivos automaticos de apriete

B Soluciones convincentes gracias a nuestra variada
oferta de sistemas de apriete y de fijacion.
B Soporte estable y apoyo fijo para cada pieza.

Superficie de trabajo
soporte de piezas para
ciclos de trabajo optim

Una fabricacion precisa exige una colocacién exacta
y segura de los paneles. Las PRO-MASTER/XL
existen con cuatro soportes para piezas a meca-
nizar diferentes para optimizar los ciclos de trabajo
para las diferentes aplicaciones en las empresas.
La serie PRO-MASTER esta provista de una mesa
con consolas en su versién basica.

B Brinda la flexibilidad del mecanizado de
paneles.

B Incluso los paneles de formas complejas se
fijan rapida y facilmente.

de consolas -

OS

B | aergonomia, hasta el detalle, distingue
la mesa de consolas de la PRO-MASTER
y la PRO-MASTER XL. Los paneles se
bloguean en las consolas moéviles con
ventosas y un sistema de depresion uni-
tario. El ajuste de las consolas y ventosas
preposicionadas de la mesa de trabajo se
efectlia por medio de una visualizacién
digital disponible opcionalmente.

B Son posibles hasta seis zonas de
mecanizado.

|

VARIOTABLE

La VarioTable consta de seis consolas con tres ventosas
escamotables cada una. El cambio del conjunto de la
mesa de trabajo tiene lugar en tan sélo algunos
segundos. Consolas y ventosas se colocan automa-
ticamente por medio del comando.

Equipo basico

B Seis consolas posicionables mecanicamente por
cremallera, sobre guias lineales templadas.

B Tres soportes de ventosa por consola, una ventosa
con batiente de depresiéon cada una; segunda ventosa
opcional.

B Soportes de ventosas posicionables mecanicamente
por cremallera, sobre guias lineales templadas.

Opciones

B Consolas y ventosas adicionales.

B Sistema de apriete por mando neumético para la inver-
sién automatica de apriete de los perfiles de ventanas
y otras piezas similares.




MESA LISA

La solucion para las piezas complejas

La mesa lisa es la eleccién dptima para las piezas
especialmente complejas.

® Una de sus propiedades especiales es la
altura superior de las ventosas y, por consi-
guiente, el intervalo importante entre el panel
y la mesa Esto crea un espacio suplementario
para trabajar la cara posterior del panel.

B | as ventosas posicionables libremente en la
superficie de la mesa simplifican el apriete
de las piezas complejas de madera maciza y
proporcionan un apoyo seguro.

B La mesa lisa resulta también ideal para
trabajar con gélibos. El elevado volumen de
aspiracién de la ventosa doble accion vy el
posicionamiento libre constituyen aqui una
importante ventaja.

Un equipo para exigencias elevadas

B Dos zonas de mecanizado, cada una B \entosas especiales para piezas
~ con cuatro vastagos topes (altura estrechas disponibles opcionalmente.
95 mm) en acero para un posiciona- Una ventosa con bloqueo mecéanico
miento preciso, incluso de los de la pieza remata el equipo.
paneles pesados. Los vastagos topes
pueden descenderse neumatica- B También estd disponible una ayuda
mente. neumatica al transporte para facilitar la
colocacion de los paneles pesados
B Doce ventosas de doble accion, (opcional).

superficie: 80 x 80 mm, altura:
85 mm y una potente bomba de
vacio dotan la versién basica.




Perfecta para el Nested Based Manufacturing

Nested Based Manufacturing
(NBM) es un proceso racional de
fabricacion de elementos de
piezas simples, de frentes y de
piezas perfiladas. Consiste en
aspirar una placa de desgaste
porosa (generalmente en medio)
en la mesa de la méquina vy fijar
sobre ésta el material que se ha
de mecanizar mediante el vacio.

extiende las piezas sobre el
material bruto y optimiza el
mecanizado. Ademas, la posible
imbricacién de las piezas mini-
miza los recortes. Ademés de la
madera, esta tecnologia se
utiliza también con éxito en las
maquinas HOLZ-HER para mate-
riales compuestos, metales no
ferrosos y materiales plasticos.

| Un programa facil de utilizar

MESA DE DEPRESION

| Desarrollada para una racionalizacion maxima

B Dos ventosas amovibles de 85 mm de alto
permite perfilar y mecanizar el canto de
paneles. Estas existen en cuatro tamafos
(80 x 80 mm, 80 x 40 mmy 80 x 23 mm).

La mesa de depresion no sélo presenta las condi-
ciones optimas para el proceso Nesting; ésta dis-
pone ademés de una ranura integral en los ejes

|| X e Y con una separacion de 50 mm, que permite
1 obtener un vacio optimizado y uniforme. Otras

I caracteristicas:

B También esta disponible una ayuda al trans-
porte con ruedas multidireccionales

B Mesa de mecanizado integral con ranura. (opcional).

Dos zonas de mecanizado, cada una con cuatro

vastagos tope (altura 95 mm).

aSaae




—  MESA META
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Extremadamente flexible — Dos versiones de mesa en una maquina

La mesa META es una combinacion de
una mesa con depresiéon y una mesa
lisa. La designacioén deriva de la palabra
metamorfosis. La base de la maquina
es la mesa con depresion provista de
vastagos tops robustos en acero
(altura: 105 mm). La transformacion de
la mesa con depresién en mesa lisa se
realiza colocando una plataforma de
resina fendlica de 10 mm de grosor. El
vacio creado en la mesa con depresion
la aspira impidiendo su desplaza-

miento. Asi, se crea la maquina de
mesa lisa con soporte plano. Diez
racores de depresion por ventosas de
doble accién estan disponibles en cada
zona de mecanizado.

B Cuatro vastagos tope en aluminio
de posicionamiento libre (mesa con
depresion), doce ventosas de doble
accion (mesa lisa).

B Existen, en opcion, dos ayudas neu-
maticas al transporte para facilitar la
colocacion de los paneles pesados.

® Una bomba de vacio de una
potencia de 250 m® h garantiza la
elevada potencia de aspiracion
necesaria y la sujecion segura de los
paneles. En opcién, estén disponi-
bles bombas de vacio que alcanzan
hasta 750 m%h de potencia.




— CABEZA DE MECANIZADO

Multifuncional, optimizada
para un uso diario

Taladrar, aserrar, fresar, ranurar ... la cabeza de ® Agregado de taladrado horizontal con 2 terrajas
mecanizado de PRO-MASTER/XL es multifun- de taladrado dobles en el eje Xy una en el eje Y;
cional y esta perfectamente equipada para una 32 broca de taladrado doble opcional en el eje X.
fabricacion racional de elementos de muebles

mas sencillos y mas complejos, a través del ® Agregado de fresado de 6 kW con HSK-F 63
tiempo. Las dos correderas prisméticas del eje Z en posicion 1; alternativamente agregado de
estan templadas e invertidas y no permiten asf fresado de 9 6 16 kW en posicion 1.

la menor duda.
® Agregado de fresado de 6 kW con HSK-F 63

B |3 construccién integrada compacta hace en posicién 2 (opcional).
de la cabeza de mecanizado un modelo de
dindmica, de aceleracion y de precision en B Agregado de aserrado @ 120 mm en el eje X
la colocacion. (opcional).

B | 3 PRO-MASTER/XL brinda un amplio aba- ® Agregado de aserrado @ 200 mm inclinable en
nico de mecanizados incluso con los equipos eleje Xy el eje Y (opcional).
bésicos.

® Eje vectorial (eje C) de rotacion infinita de
® Agregado de perforacion con 18 terrajas de 0 a 360° para utilizacion polivalente de agre-
mando individual, dispuestas verticalmente gados intercambiables (opcional).
en L, potencia 3 kW, 1000 - 6800 min™.



CAMBIO DE HERRAMIENTA

Con la garantia de una
eficiencia elevada

B Racional gracias a un equipo variable, el cam-
biador de herramienta embarcado (opcional)
de 6,12 6 18 emplazamientos, permite
tiempos de equipamiento cortos y una pro-
ductividad elevada.

B Existe también un cambiador de herramienta
pick-up en opcién con dos emplazamientos
para grandes reenvios de angulo, un cam-
biador de herramienta pick-up lineal con
14 emplazamientos para la PRO-MASTER, asi
como un cambiador pick-up con 16 emplaza-
mientos para la PRO-MASTER XL.
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7950

® Cabeza de palpado 7950
Mecanizado con palpado.
Con pinza de apriete
@ =2-16 mm; opcional-
mente, campana de palpado
de didmetro interior 110 ¢
66,5 mm.

7953

Agregados intercambiables — Una tecnologia que le entusiasmara

B Reenvio de angulo variable 7953
Taladrado, fresado, aserrado;
Inclinacion de 0 a 100°, ajuste
manual. Con arbol de cuchilla de
sierra @ = 180 mm y pinza de
apriete @ =1-16 mm;

n (max.) = 15000 min™.

7955

® Reenvio de angulo 7954
Taladrado, fresado, terraja
doble para pinza de apriete
@ =2-16 mm; sentido de
rotacion 1x a la derecha,
1x a la izquierda;

n (maximo) = 15000 min™.

—— AGREGADOS INTERCAMBIABLES

Soluciones para cada aplicacion

Una amplia seleccién de agregados intercambiables
permite fabricar de manera alin mas répida, racional y
sencilla, incluso las piezas mas complejas. Los detalles
relativos a la calidad y la rentabilidad resultan entonces
decisivos. La diversidad de los modernos materiales

y las diferentes posibilidades de disefo exigen solu-
ciones fiables y eficientes. La gama PRO-MASTER
propone por ello soluciones flexibles para las aplica-
ciones més diversas.
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7957

B Reenvio de angulo 7955
Aserrado. Con &rbol de
cuchilla de sierra
@ = méximo 220 mm:;

n (maximo) = 6 750 min".

7959

Reenvio de angulo 7956
Taladrado, fresado, aserrado,
Terraja doble para pinza de
apriete @ =2-16 mmy
arbol de cuchilla de sierra

VarioNC

B Reenvio de angulo 7957

Taladrado. Terraja cuadruple
para arbol de cuchilla de
sierra@ =1-16 mm;

n (méax.) = 10 000 min".

@ = méaximo 180 mm;
n (Méx.)=15000 min™.

ElLEC

Se dirige en todas las
direcciones

Gracias al eje C, disponible en opcion, los
centros de mecanizado HOLZ-HER
PRO-MASTER y PRO-MASTER XL se
abren en todas las direcciones. Aumenta
el abanico con programas de mecanizado
de alga gama,

B Como verdadero eje adicional interpo-
lado en continuo, puede girar en todas
las direcciones y de manera fluida
durante el proceso de mecanizado.

B Sus funciones de ajuste en continuo y
de rotacion infinita de 360° aumentan su
flexibilidad.

B Asi, el eje C puede colocarse utilizando
el trayecto directo mas corto.

VarioNC

Ajuste automatico del eje A
y del eje C. Gran abanico de
aplicaciones gracias al
ajuste automatico continuo
de la herramienta vertical
de 0 a 100 grados. Interfaz
herramienta HSK-F40.

Cabeza horizontal /
Fresado de cerraduras de
puertas 7959

Una salida para arbol de
herramienta @ = 16 mm:;

n (max.) = 12 000 min-.

B Un sistema neumaético opcional permite, asimismo, la
evacuacion simultédnea por soplado durante el fresado.




COMPARTIR DATOS

Puesta en linea — Mas que una simple promesa

———COMANDO 4

Sencillo, claro y comodo de usar

El comando compacto SINUMERIK de Siemens
garantiza una excelente precision digital.

\ La interfaz grafica CAMPUS permite al mismo

| tiempo una utilizacion comoda y clara de todas
1 las funciones de la méaquina.

S LosAmetodos de , células de fabrma?on "
s ok =D flexibles y de , Lean Manufacturing” son

10009 000 xtiaro 2 eficientes y permiten perpetuar la produc-
l:l;lill\“!jgill\lll\lllllllIIIIJIIIIIIIIIIIIIIIII cién. Asimismo, en este 4mbito, su socio
HOLZ-HER pondré a su disposicion todas

sus competencias para implementar solu-

ciones completas individualizadas.
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| B | os programas de utilizacién pueden crearse
facil y rdpidamente, directamente en la

, maquina o a partir de la versioén oficina entre-
il gada con el paguete de programas.
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®  Easy Snaps”, parametros ajustables y
macros bien ideados facilitan y aceleran la
programacion.

B | a arquitectura abierta del software permite
integrar sin problemas los datos existentes y T
conectar los sistemas a diferentes softwares '
especificos, Design o CAD/CAM. i

Utilizacion clara.

B |nterfaz gréfica intuitiva y claramente organi-
zada. Incluye un gran nimero de funciones
que permiten utilizar la PRO-MASTER/XL
de manera eficiente y completa.

B E| editor NC-Hops proporciona, ademés de
una programacion variable, vistas y simula-
ciones en 3D, una interpolacién contintia del
eje Z y un editor de texto.
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B Campus aCADemy es un buen y potente
software CAD/CAM que brinda numerosas
posibilidades de importacion.
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B El Workcenter indica la ocupacién de la
mesa de la maquina. Las herramientas,
cabezas de taladros y recorridos, se opti-
mizan asi automaticamente teniendo en
cuenta varias herramientas y se calculan los
tiempos de mecanizado.
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B |a gestion de la herramienta MT-Manager
permite un equipamiento graficamente
claro por , Drag & Drop ™.
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LAS DIMENSIONES

Variantes de mesas para todas
las exigencias

Las PRO-MASTER/XL existen con diferentes soportes de piezas por mecanizar para optimizar aun
mas los ciclos de trabajo para las diferentes aplicaciones en las empresas. De grandes dimensiones,
PRO-MASTER esta disenada para tratar también los pedidos excepcionales individualmente. Los
recorridos atn mayores en los ejes Y y Z de la version XL abren nuevas dimensiones en la fabricacion.

PRO-MASTER superficie de trabajo de Eje Z

Todos las dimensiones en mm
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PRO-MASTER mesa lisa

Todos las dimensiones en mm

Cabeza de mecanizado

Taladrado, fresado, aserrado, ranurado: la cabeza de
mecanizado brinda un amplio abanico de prestaciones.
La construccién integrada compacta hace de esta
maquina un modelo de dinamica, de aceleraciény de

precision de la colocacion.

200

Todos las dimensiones en mm
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Eje Z

Todos las dimensiones en mm

]

1° etapa = 368
2° etapa = 468

m Panel

Z medido desde la arista superior de la mesa.

Todos las dimensiones en mm A

PRO-MASTER 7123 F 3200
4100
5000

Eje Z

Todos las dimensiones en mm

58
78

1° etapa = 488
2° etapa = 588

H Panel

Z medido desde la arista superior de la mesa.

Todos las dimensiones en mm A
PRO-MASTER 7223 F 3200

4100

5000




LAS DIMENSIONES

El recorrido en Z, a dos niveles, con un méximo de 598 mm, controla sin problema el mecanizado

con las partes superiores de herramientas o agregados de reenvio de angulo, incluso con paneles

gruesos. Las dimensiones exteriores de la méaquina se reducen a lo esencial gracias al logrado

diseno de la maquina basica. Dada su poca altura, la maquina esta adaptada también perfecta-

mente a las empresas con una altura de techo reducida.

PRO-MASTER mesa con depresion

Todos las dimensiones en mm
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Eje Z

Todos las dimensiones en mm

_

78

1° etapa = 348
2° etapa = 448

H Panel

Z medido desde la arista superior de la mesa.

Todos las dimensiones en mm A

PRO-MASTER 7123 M 3200
4100
5000
5900

Eje Z

Todos las dimensiones en mm

1° etapa = 468
2° etapa = 568

H Panel

Z medido desde la arista superior de la mesa.

Todos las dimensiones en mm A

PRO-MASTER 7223 M 3200
4100
5000
5900




Seguridad y eficiencia gracias
al mecanizado pendular

El transportador de seguridad de 3 zonas abre la via a un aumento de
potencia considerable y a una rentabilidad extrema. Permite retirar, en
efecto, el panel y proceder al equipamiento de un lado mientras el centro
de mecanizado sigue trabajando del otro lado de la mesa de la maquina.

Tablero eléctrico ala
izquierda de la maquina

(Para una longitud de 320)

Todos las dimensiones en mm)| A

PRO-MASTER 7123 K 3870
PRO-MASTER 7223 K 4105
PRO-MASTER 7123 F 3870
PRO-MASTER 7223 F 4105
PRO-MASTER 7123 M 4170
PRO-MASTER 7223 M 4425

[ = Transportador de seguridad siempre
activo

Tablero eléctrico a la
derecha de la maquina

(Para una longitud de 320)

Todos las dimensiones en mm)| A

PRO-MASTER 7123 K 3870
PRO-MASTER 7223 K 4105
PRO-MASTER 7123 F 3870
PRO-MASTER 7223 F 4105
PRO-MASTER 7123 M 4170
PRO-MASTER 7223 M 4425

[[] = Transportador de seguridad siempre

activo
« = Puerta abierta




Caracteristicas técnicas
PRO-MASTER 7123
PRO-MASTER XL 7223

Peso (Kg)

4450

Velocidad de avance maximo en el eje X (m/min) 100

Velocidad de avance maximo en el eje Y (m/min) 100

Velocidad de avance maximo en el eje Z (m/min) 25

Velocidad de avance maximo en el eje C (min”) 60

Potencia del motor del agregado de fresado tipo 7930 (kW) 6,0

Velocidad de rotacion agregado de fresado modelo 7930 (min”) 1000 — 18000

Potencia motor agregado de fresado modelo 7933 (opcional) (kW) 11,0

Velocidad de rotacion agregado de fresado modelo 7933 (opcional) (min®) 1000 — 24000

Potencia motor agregado de fresado modelo 7935 (opcional) (kW) 16,0

Velocidad de rotacion agregado de fresado modelo 7935 (opcional) (min™) 1000 — 24000

Potencia motor agregado de taladrado modelo 7964 (kW) 30

Velocidad de rotacion agregado de taladrado modelo 7964 (min”) 1000 — 6800
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Tension de conexion (V) 3x 400

Frecuencia de red (Hz) 50/60

Potencia (depende del equipo) (kW) 22

Presi6n de servicio (bar) 6,0

Presion limite tolerable (bar) 80

Necesidad de aire comprimido (I/min) 300
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Velocidad de aspiracién (m¥h) 5300 !
Subpresion estatica (Pa) 2500 — 3000

Tubo de conexion @ (mm) 250

Velocidad de aspiracion en los tubos de conexion (m/s) 30

Las caracteristicas técnicas indicadas constituyen valores aproximados. Dada la evolucion permanente de sus méaquinas, HOLZ-HER
se reserva el derecho de modificar el disefio y el equipo. Las ilustraciones no son contractuales. Las maquinas incluyen en parte equipos
opcionales no suministrados en serie. Para una mejor comprension, se presentan las maquinas sin el capo6 de proteccion previsto.

Su revendedor autorizado REICH HOLZ-HER Maquinas especiales
REICH
Spezialmaschinen GmbH
D-72608 Nrtingen

Teél.: +49 (0) 70 22 702-0
Fax: +49 (0) 70 22 702-101
www.holzher.de

Maquinas especiales
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