PRO-MASTER

Technische Daten

Gewicht (kg)

PRO-MASTER 7123

Max. Verfahrgeschwindigkeit X-Achse (m/min) 100

Max. Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse (m/min) 100

Max. Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse (m/min) 25

Max. Verfahrgeschwindigkeit C-Achse (m/min) 60
Motorleistung Fréasaggregat Typ 7930 (kW) 6,0

Drehzahl Frasaggregat Typ 7930 (min™') 1000 — 18000
Motorleistung Frisaggregat Typ 7933 (Option) (kW) 9,0

Drehzahl Frasaggregat Typ 7933 (Option) (min) 1000 — 24000
Motorleistung Frasaggregat Typ 7935 (Option) (kW) 16,0
Drehzahl Frésaggregat Typ 7935 (Option) (min™') 1000 — 24000
Motorleistung Bohraggregat Typ 7964 (kW) 3,0

Drehzahl Bohraggregat Typ 7964 (min™') 1000 — 6800

Anschlussspannung (Volt) 3x 400
Netzfrequenz (Hz) 50/ 60
Leistung (abhangig von Bestiickung) (kW) 22

Betriebsdruck (bar) 6,0

Zuléssiger Grenzdruck (bar) 8,0

Druckluftbedarf (I/min) 300

Absaugung

Absaugleistung (m¥/h) 5300

Statischer Unterdruck (Pa) 2500 — 3000

Anschlussstutzen g (mm) 250

Absauggeschwindigkeit am Anschl en (m/sec) 30
Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Kon-
struktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen stan-
dig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die
Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum
serienmafRigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information
wurden die Maschinen zum Teil ohne die vorgesehene Schutzhaube
abgebildet.
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PRO-MASTER p

Alle Linearfiihrungen erfullen Hochwertige, starke Antriebs- ~ Schréag verzahnte und geschlif-
Referenzqualitat und sind und Getriebetechnik ist Vor- fene Zahne garantieren exakte
ausgelegt auf aul3erste aussetzung fiir die extremen Genauigkeit bei der Positionie-
Prazision in der Fuhrung, Beschleunigungswerte rung und einen ruhigen Lauf.
besondere Laufruhe und und die schnellen Verfahr- Die hohe Materialqualitat sorgt
sehr hohe Lebensdauer. geschwindigkeiten bei der fir minimalen Verschlei3 und
PRO-MASTER. lange Lebensdauer.
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Uberlegen in der Leistung, wirtschaftlich in der Anschaffung

Die neue PRO-MASTER von HOLZ-HER setzt die Standards fiir die wirt- Das neue Grundgestell in seiner kurzen, kompakten Bauweise und der

schaftliche und hochflexible CNC-Fertigung. Das Leistungsspektrum des Fahrstander in Einarmausfiihrung — beides als Schweil3konstruktion —

neuen Bearbeitungszentrums trifft exakt ins Schwarze, wenn hohe Bearbei- garantieren eine Uberlegene Stabilitat. Zusammen mit den geschliffenen

tungsgeschwindigkeit, tiberdurchschnittliche Prazision und einfache, ergo- und geharteten Prismenflihrungen bildet dies die Basis fiir das prazise

nomisch vorbildliche Bedienung gefragt sind. Die absolute Konzentration Arbeiten der leistungsstarken Aggregate. Eine 3-Feld-Sicherheitstrittmatte

auf die Anforderungen der Praxis machen die PRO-MASTER in ihrer Preis- macht Pendelbearbeitung moglich. Drei Maschinenlangen und die grund- W
klasse einmalig und zum perfekten Bearbeitungszentrum fiir alle Betriebe, satzlich groRen BearbeitungsmalBe der PRO-MASTER er6ffnen neue 0 0

die sehr flexibel arbeiten oder industrielle Anforderungen stellen. Fertigungsmoglichkeiten. SpeZIaImaSChmen
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PRO-MASTER

Der Abstand der Magnetventile ist optimiert
auf die GréRRe der Vakuumsauger. Die Vor-
teile sind: Alle Positionen auf den Konsolen
kénnen erreicht und die Sauger dicht anei-
nander positioniert werden.

Die Konsolen sind in X-Richtung auf
geschliffenen und geharteten Linearfiih-
rungen verschiebbar. Sowohl Rechts-

als auch Linkshander kénnen die Konsolen
pneumatisch per Drehknopf leicht I6sen
bzw. festklemmen. Vier pneumatisch

heb- und senkbare Beschickungshilfen
machen das Handling von schweren
Werkstiicken zum Kinderspiel.

Werkstiickauflage fiir optimale Arbeitsablaufe

Prazise Fertigung verlangt exaktes und sicheres Positionieren
der Werkstiicke. In ihrer Grundausfiihrung ist die PRO-MASTER
mit einem Konsolentisch ausgestattet. Er bietet hohe Flexibilitat
im Bereich der Verarbeitung von plattenformigen Werkstoffen.
Auch kompliziert geformte Werkstiicke sind schnell und einfach
zu fixieren. Ergonomie bis ins Detail zeichnet den Konsolentisch

‘Werkstlickes. Aul3erde i

Bearbeitung mit Schablonen. -

Einfach positionieren mit Laser. Optional ist ein
Punktlaser — alle Positionen werden abgefahren —
oder ein Z-Laser zur Projektion von Saugern und
Werkstlickkontur verfligbar.

Zwei Tisch-Alternativen

Als Alternativen stehen eine Glatt-Tisch- und eine Matrix-
Tisch-Version zur Verfligung. Der Glatt-Tisch unterscheidet
sich im Wesentlichen durch eine groRRere Hohe der Sauger.
Dies bietet zusatzliche Moglichkeiten beim Unterfahren des

il beim Spannen von
assivholz bzw. beiﬂ, ents

komplizierten Werkstiicken aus M

iy [ ' o o
i 1

der PRO-MASTER aus. Die Werkstiicke werden Uber Sauger
und ein Einkreisvakuumsystem auf die frei beweglichen
Konsolen gespannt. Die Einstellung der vorpositionierten
Konsolen und Sauger erfolgt iber eine optional erhaltliche
Digitalanzeige. Bis zu sechs Bearbeitungsfelder sind mdoglich.

Informationen
auf einen Blick

MaRbandanzeigen zur schnellen Konsolen- und
Vakuumsaugerpositionierung. Optional ist fiir
jede Konsole eine Digitalanzeige erhaltlich, die
ergonomisch an der Stirnseite angebracht ist.
Die Informationen tiber die Sollpositionen der
Konsolen, Sauger und den Saugertyp kommen
online aus der Steuerung, wo sie vom Bediener
definiert werden.

CHOLZ HER
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Der Bearbeitungskopf - Wechselaggregate
multifunktional bestiickt ) e
Im Angebot befindet sich eine grof3e Auswahl an

Bohren, séagen, frasen, nuten der Wechselaggregaten fiir die schnelle und einfache Fertigung.
Bearbeitungskopf der PRO-MASTER

ist multifunktional ausgestattet.

= Bohraggregat mit 18 einzeln abrufbaren
Spindeln, vertikal in L-Form angeordnet;

Leis-tung 3 kw, 1000—6800-min". W"inkelgetri(.ebe 795:1; bohren, W"inkeIkopf/ScI.lIosskasten- Werkzeugwechsler fiir hohe Effektivitit
= Horizontalbohraggregat mit 2 Doppel- frasen. 2-Spindler fiir Spann- frasaggregat. Ein Ausgang

spindeln in X- und 1 Doppelspindel in zangenaufnahme ¢ 2—16 mm; fiir Werkzeugschaft ¢ = 16 mm; Rationell durch variable Bestlickung. Der mitfahrende Werk-

Y-Richtung; optional 3. Doppelspindel 1 x linksdrehend, 1 x rechts- n (max.) = 12000 min-. zeugwechsler (Option) mit 6, 12 oder 18 Werkzeugplatzen

in X-Richtung. drehend; n (max.) = 15000 min-". sorgt fiir kurze Riistzeiten und hohe Produktivitat. Ebenfalls

» Frasaggregat mit 6 kW mit HSK 63F
auf Platz 1; alternativ Frasaggregat
mit 9 oder 16 kW auf Platz 1.

optional gibt es einen Pick-up-Werkzeugwechsler auf der
rechten Gestellseite.

m 2. Frasaggregat mit 6 kW mit HSK 63F Winkelgetriebe 7955; sagen. Winkelgetriebe 7957; bohren.
auf Platz 2 (optional). Mit Sageblattaufnahme 4-Spindler fiir Spannzangen-

= Sageaggregat o 120 mm in X-Richtung @ max. 220 mm; aufnahme g 1-16 mm;
(optional). n (max.) = 6750 min~". n (max.) = 10000 min-".

= Sageaggregat g 200 mm in X- und
Y-Richtung schwenkbar (optional).

= Vektorachse (C-Achse) 0-360° endlos
drehbar fiir eine vielfaltige Verwendung
von Wechselaggregaten (optional).

Winkelgetriebe 7956; bohren,
sagen, frasen. 2-Spindler flr
Spannzangenaufnahme

@ 2-16 mm und Sageblatt-auf-
nahme g max. 180 mm;
n (max.) = 15000 min™.

Flieskopf 7950; tastende
Bearbeitung. Mit Spannzangen-
aufnahme @ 2-16 mm;
optional Tastglocke mit Innen-
durchmesser 110 oder 66,5 mm.

bereich 0-100°,
einstellbar.

Der Bearbeitungstechnik — perfekt ausgestattet fiir die tagliche Praxis

Bohren, sagen, frasen, nuten, der Bearbeitungskopf der Angetrieben wird der Bearbeitungskopf der PRO-MASTER
PRO-MASTER ist multifunktional ausgestattet und perfekt im Direktantrieb liber eine Kugelrollspindel. Die integrierte
bestiickt flir die rationelle Fertigung einfacher und komple- und kompakte Bauweise macht ihn zum Vorbild in der

xer Korpusteile im Dauereinsatz. Die zwei Prismenfihrun- Dynamik, der Beschleunigung und der Positioniergenauig-
gen in Z-Richtung sind gehartet und geschliffen, lassen keit. Bereits in der Basisbestiickung bietet die

also nicht die geringste Abweichung zu. PRO-MASTER ein breites Bearbeitungsspektrum.

Spezialmaschinen
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PRO-MASTER

Die Steuerung - einfach,
ubersichtlich, komfortabel

= Die Siemens SINUMERIK Maschinen-
steuerung in Verbindung mit der
durchgangig grafischen HOLZ-HER
Bedienoberflache kombiniert digitale
Prazision mit Flexibilitat und
einfacher Bedienung.

Fiir die Ubernahme vorhandener
Daten geniigt ein Mausklick. Neue
Bearbeitungsprogramme kénnen
leicht und schnell direkt an der Ma-
schine oder am PC erstellt werden.

Die Anbindung an ein Barcode-
system ist moglich.

= Optional werden eine Netzwerk-
anbindung und die Anbindung
an das HOLZ-HER Fernwartungs-
system angeboten.

Uber das Register des Toolmanagers kénnen
alle Werkzeuge und Aggregate dargestellt
werden. Das Werkzeug wird anschlieBend am
Bildschirm auf seiner Bearbeitungsposition
abgelegt. Dabei zeigt der Toolmanager alle
Parameter der einzelnen Werkzeuge sowie
ihre Schnittdaten auf.

_____________

Einfaches Programmieren, hohe Wiederverwendbarkeit von Daten

Die neue HOLZ-HER Maschinensteuerung ist integraler Bestandteil der
Maschinenkonzeption. Programmierungen kénnen auf verschiedene Arten
vorgenommen werden. Die Parameterprogrammierung kombiniert platten-
bezogene ReferenzmalRe mit Variablen und Formeln. Der groRe Vorteil ist
eine hohe Wiederverwendbarkeit der Daten und die Moglichkeit einer
gespiegelten Bearbeitung ohne zusatzlichen Programmieraufwand. Bei der
Makroprogrammierung werden alle Grundelemente der Bearbeitung mit
den benotigten Vorgaben wie Durchmesser, Tiefe und Werkzeugtyp als

B>

Die Steuerung zeigt
die Werkzeuge mit B -
den entsprechenden ;
Einrichtmal3en an.

e L

IR Klare Bedienung

Um die Maschinenauftrage startklar zu machen, werden
die einzelnen Werkstiicke am Bildschirm mit dem Maus-
zeiger am gewiinschten Anschlag des Bearbeitungsfeldes
= platziert. Das Vorlegen der Anschlage tibernimmt das

A o Programm, ebenso die Unterstiitzung bei der Platzierung

| R von Konsolen, Saugern oder anderen Spannvorrichtungen.
" Die Darstellung der verschiedenen Spannvorrichtungen
erfolgt mittels Punkt- bzw. Konturlaserprojektionen auf
die Bearbeitungsflache. Die Méglichke arbeitung
mit tischiibergreifen en ne ra :

Makro gespeichert. Somit sind per Mausklick alle hinterlegten Daten
sofort abrufbar und es kénnen zudem ganze Gruppen von Bearbeitungen
per Makros aktiviert werden. Eine weitere Moglichkeit, Werkstuckdaten
der Steuerung zur Verfligung zu stellen, ist das Einlesen von CAD-Daten
im DXF-Format. Die HOLZ-HER Bedienoberflache verfligt auBerdem lber

ein integriertes CAD-System und lasst alle Varianten in der Bearbeitung W

zu. In den DXF-Formaten missen lediglich die Layer farblich auf die Spezialmaschinen

Anwendungen der Maschine abgestimmt werden.
www.hoechsmann.com




Bearbeitungskopf Z-Achse Schaltschrank linke Maschinenseite
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AulBRergewohnliche Abmessungen fiir auBergewohnliche Anforderungen

Die PRO-MASTER ist mit ihren groBziigigen Abmessungen dafiir Werkstlicke leicht platziert werden. Der zweistufige Z-Verfahrweg

ausgelegt, um auch auBergewdhnliche Auftréage individuell abzu- mit seiner maximalen Verfahrmaoglichkeit bis zu 428 mm meistert

arbeiten. So wird sie nahezu allen Anforderungen der taglichen problemlos die Bearbeitung mit hohen Werkzeugen bzw. Winkel-

Praxis gerecht. Die modular ausgelegte X-Achse lasst problemlos aggregaten selbst bei dicken Werkstiicken. Die AuRenmale der

Pendelbearbeitungen zu und garantiert hohe Produktivitat. Die Maschine sind aufgrund der durchdachten Bauweise der Grund- . - =
Abmessungen der Y-Achse in Kombination mit dem kompakten maschine auf das Wesentliche reduziert. Mit ihrer niedrigen Bau- ® : A
Bearbeitungskopf ermdéglichen hohe Verfahrwege. Die Anschlage hohe ist die Maschine auch fiir Betriebe mit geringen Decken- 2 o

an den Tischen sind weit auRen angebracht, so kdnnen grol3e hohen geeignet. SpeZ|aImasch|nen
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