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Die Zukunft des 
 Kantenanleimens

Konzipiert für höchste Anforderungen hinsichtlich Qualität und Flexibilität. Hierfür stehen 

Ihnen verschiedene Kompaktmodelle für die Komplettbearbeitung moderner Kanten- und 

Plattenwerkstoffe zur Verfügung. Über Programmwahl lassen sich die Maschinen ohne 

Öffnen der Haube umrüsten und sind sofort produktionsbereit. Die HOLZ-HER SPRINT-

Baureihe setzt höchste Maßstäbe und ist der professionelle Standard für kompromissloses 

Kantenanleimen.

n	 	Höchste Präzision und Betriebssicherheit auf Jahre durch verwindungssteifen, 

 geschweißten Maschinenständer.

n	 	Ergonomische Bedienung durch dreh- und schwenkbares Bedienpult. Umfang - 

reicher Programmspeicher mit kompletter Erfassung aller Betriebsdaten sowie  

Service meldungen im Klartext.

n	 	Vollautomatische Bedienung der Bearbeitungsaggregate per Knopfdruck über 

 NC-Servoachsen.

n	 	Alle fünf SPRINT-Modelle sind serienmäßig mit dem Glu Jet Klebersystem  ausgestattet 

und sorgen für hauchdünne Klebefugen, die sich ohne Weiteres mit den industriellen 

Laserkanten messen können.

Alle Abbildungen können  

Ausstattungsoptionen enthalten.

Kantenwechsel auf Knopfdruck – 

ohne Öffnen der Haube
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Einfaches Handling – hohe Flexibilität

n	 	Langes, motorisches Einlauflineal   

Für die optimale Zuführung langer Werkstücke. Über das motorische 

Einlauflineal lässt sich die Fügestärke per Knopfdruck automatisch 

einstellen (Option) (Bild 1).

n	  6-fach-Kantenzuführung 

Neu mit sensorischer Restlängenerkennung und automatischer Um-

stellung auf einen alternativen Kantenkanal. Inklusive Zusatzschacht 

für die Zuführung von Streifenwaren (Option) (Bild 2).

n	   Radiusziehklinge  

Motorisch zustellbare Ziehklinge mit zwei NC-Servoachsen für die 

 optimale Anpassung an bestehende Kantentoleranzen (Option) (Bild 3). 

n	  Nestingpaket  

Für Topfbandbohrungen oder trapezförmige Werkstücke (Option)  

(Bild 4). 

n	   Transportkettenschmierung 

Intelligente automatische Transportkettenschmierung. Sensorisch 

gesteuerte Einheit, welche belastungsabhängig die Schmierung 

 entsprechend dosiert (Option).

ECO Mode

Das intelligente Energie-

management für HOLZ-HER 

Kantenanleimmaschinen.

Für kurze Werkstück-

abstände und optimierte 

Kantenüberstände.



Zukunftssicher durch 
hohe Standards

Die HOLZ-HER Steuerungen Edge Control PPC 221 und 

PPC 231 sind extrem leistungsfähig und Vorbild für eine 

einfache Bedienung. Zum Einsatz kommt ein großzügig 

ausgelegter Industrie-PC. Das Ein- und Umrüsten der 

Maschine war noch nie rationeller zu bewerkstelligen.

Bildschirm

n  Farbbildschirm PPC 221 (Standard) oder 15"-Touch-

screen PPC 231 (Option).

n  Grafische Bedienoberfläche, alle Informationen in 

Klartext und/oder Grafik.

n  Einfache Bedienung – dreh- und schwenkbares Bedien-

pult in Augenhöhe (Bild 1 rechts oben).

n  Staubsichere Folientastatur – schützt den PC, für eine 

hohe Lebensdauer.

n  LED-Anzeige für Aggregatvorwahl.

programmliste

n  Einfacher Programmaufruf mit Programmnamen 

und -nummern.

n  Umfangreicher Programmspeicher für jede  gewünschte 

Anwendung.

n  Einzelanwahl der Aggregate mit den Funktionen für 

Sollwerte, Streckenpunkte und Werkzeugkorrekturen 

als Grundeinstellungsmöglichkeiten.

n  Rüstvorgänge für Aggregate und deren Achseinstel-

lungen zentral und übersichtlich per Feinjustierung auf 

1/100 mm Genauigkeit (abhängig von der Bestückung).

integrierte Streckensteuerung

n  Intervallanzeige für den kürzesten Werkstückabstand.

n  Streckenpunkte werden generell bzw. programmspezi-

fisch gesteuert.

n  Übersichtliche und komplette Erfassung aller Betriebs-

daten: Gesamtlaufmeter, Gesamtstückzahl, Gesamt-

stunden sowie Laufmeter, Stückzahl und Zeit pro 

Programm mit Resetfunktion.

n  Servicemeldungen in Klartext.

n  Integriertes Synchron-Bus-System für hohe Genauig-

keit bei der Aggregatansteuerung.

n  Individuelle Verwaltung für bis zu zehn Benutzer mit 

Passwortschutz und Einzelberechtigung.

S T E U E R U N g
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Ausstattung / Service

n  Netzwerkanbindung (Option).

n  Onlinewartung (Option), schneller Daten-

austausch mit dem HOLZ-HER Service.

n  Barcode-Schnittstelle (Option).

n  Anbindung an HOLZ-HER Prozessdaten-

erfassung (HHPDE) zum direkten Aus-

lesen von Betriebsdaten.

Elektronisch gesteuerte

rüstvorgänge mit

1 / 100 mm Genauigkeit

Steuerung Edge Control PPC 231  

mit 15"-Touchscreen (Option).

Hocheffiziente Fertigung durch HOLZ-HEr Maschinenverbund
programmieren – Sägen – Kantenanleimen – CnC-Bearbeitung

CabinetControl (1)

n   Korpusmöbel per Mausklick.

n ���Automatische Erzeugung der Zu-

schnittlisten und CNC-Programme.

Rationelles und präzises Sägen (2)

n    Perfekte Schnittergebnisse. 

n   Ausgereifte Optimierungssoftware.

n   Optimaler Sägezyklus.

Intelligentes Kantenanleimen (3)

n    Programmauswahl per Knopfdruck.

n    Alternativ vollautomatisch über 

Barcode.

Perfekter Datenfluss (4)

n    Programminformationen auch über 

Data-Matrix-Barcode.

Effektive CNC-Performance (5)

n   Automatischer Programmaufruf aus Barcode.

n �  Variable Programmierung über CAMPUS-Software.

n   Perfekte Fräsergebnisse.
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Glu Jet – Nullfuge mit  
Dünnfilmtechnologie

Die klaren Vorteile der Hybrid Technologie in Verbindung mit der neuen 

HOLZ-HER Dünnfilmtechnik machen das Klebersystem zum Allrounder 

für das Handwerk und den industriellen Nutzer. Die optische Nullfuge mit 

PUR-Kleber – und somit im Nassbereich einsetzbar – wird für HOLZ-HER 

Kunden selbstverständlich. 

Hauchdünne Klebefugen, die sich ohne Weiteres mit den industriellen 

Laserkanten messen können, sind mit dem HOLZ-HER Glu Jet System 

problemlos und mit konkurrenz loser Flexibilität realisierbar. 

Überlegen in der Optik bei jedem Material – angefangen von der 

 modernen Hochglanzkante bis hin zu Massivholzkanten im Querschnitt 

15 x 65 mm bleibt  HOLZ-HER in seiner Vielfalt unerreicht. Setzen Sie 

 heute Maßstäbe für den Trend von morgen.

*  auf PUR-Kleber, auf EVA-Kleber und Farbwechsel

Kleberwechsel und reinigung 
jeweils in nur 3 Minuten

Heizzeit

3 Minuten

Kleberwechsel*

3 Minuten

Reinigung

3 Minuten



Wasserfester pUr-Kleber –  

ideal für Küchen- und Badmöbel

pUr-Kleber als Standard für  
den professionellen Schreiner

Industrietechnologie für das Handwerk – mit dem HOLZ-HER 

Glu Jet System können Sie PUR-Kleber immer serienmäßig 

verarbeiten; so einfach wie EVA-Kleber. Starke Argumente für 

Sie und Ihre Kunden:

■	 	Kein zusätzliches Leimbecken.

■	 	Kein teurer Stickstoffbehälter.

■	 	Extrem lange Haltbarkeit durch hochfeste Verbindung.

■	 	Hitze- und wasserbeständig, dadurch qualitative Vorteile 

in allen Möbelbereichen.
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Starke Leistung, 
hohe Automatisierung

Moderne und solide Bearbeitungsaggregate, kontinuierlich 

weiterentwickelt auf Basis unserer 50-jährigen Erfahrung 

im Kantenanleimen, sorgen für die hochwertige Bearbei-

tung Ihrer Kanten und garantieren höchste Produktqualität 

am  fertigen Möbel. Diamantbestückte Frästechnologie auf 

höchstem Niveau, abgestimmt auf lange Standzeiten und 

wiederhol genaue Fräsergebnisse.

Perfektes Aufbringen unterschied-

licher Kantenmaterialien.

Saubere Verklebung und 

nachbearbeitung von 

Hochglanzkanten



Kantenzuführung 

Die neuen Kantenmagazine mit  -Antrieb. Das neue 

 Magazin garantiert durch die synchrone Anpassung an die Vorschub-

geschwindigkeit kurze Werkstückabstände und optimiert zugleich  

die Kantenüberstände. 

Kleiner Einlaufwinkel aufgrund 

des Düsenkonzepts – problem-

lose Zuführung von Massivholz-

kanten bis 15 mm.

Druckwerk motorisch

Synchron angetriebenes Druckwerk mit automatischer Anpas-

sung an die Vorschubgeschwindigkeit mit NC-Servoachse zur 

motorischen Verstellung an die jeweilige Kantenstärke (Option).

Gerade und konische Druck-

walzen für eine perfekte 

Klebefuge.

Kappaggregat pneumatisch

Zum Gerade- oder Fasekappen bei Dünnkanten; serienmäßig 

pneumatisch schwenkbar auf 10 Grad. Hochwertige Ausfüh-

rung mit stabilem Gussständer.

Sägemotoren jeweils auf 

zwei Führungen für ein 

 präzises Abkappen der 

 Kantenüberstände.

Fügefräsen

Geschnittene Kanten haben oft kleine  Ausrisse in der Deck-

schicht. Das Fügefräs aggregat sorgt für perfekte Klebeflächen 

und bereitet die Platten auf das Anlei men vor. Ausgestattet mit 

dem Schnellwechsel flansch 

ProLock.

Inklusive Höhenverstellung 

für die optimale Schneiden-

ausnutzung.



Bündigfräsaggregat

Leistungsstarkes Fräsaggregat bis 15 mm Kantenstärke. Zwei 

NC-Servoachsen für Fräsbearbeitungen mit und ohne Kanten-

überstand (Option).

15 mm Kantenstärke serien-

mäßig auf der SPRINT 1327 

massiv und 1329 massiv.

A g g R E g AT E

Überzeugendes Fräsergebnis  
bis 15 mm Kantenstärke



Kopierfräsaggregat

Aggregat zum Kopieren der vertikalen, stirnseitigen Kan-

ten, verschiedene Kanten profile möglich – auch Post-

formingprofile. Integrierte Späneab führung. Mit diamant-

be stück ten Werkzeugen für eine lange Lebens dauer 

der Werkzeuge.

JETZT NEU:  

Mit Arbeitshöhe 60 mm.

Fräsaggregat pneumatisch

Multifunktionsfräsaggregat zum Bündigfräsen bis 8 mm 

Kanten stärke, Radien bis 3 mm, schwenkbar 0 – 15 Grad. 

 Inklusive Diamantwerkzeuge.

Weitere Ausstattung:

–  Integrierte Späneführung  

im Werkzeug

– ProLock-System

– Motorische Variante (Option)

Multifunktionsfräsaggregat 
4 nC-Servoachsen

Zum Bündig-, Radius- oder Fasefräsen inklusive festbestück-

tem Diamantwerkzeug mit patentiertem Air Stream System.

Optional auch vollautomatisch gesteuert mit sechs 

 NC-Servoachsen.

Multifunktionsfrästechnik auf höchstem Niveau

Nahe der Fuge kopieren und mit Multifunktionswerk-

zeugen vollautomatisch verfahren – perfekt kombiniert 

mit HOLZ-HER Frästechnik.



+1/10 mm

+1/10 mm

0 mm

A g g R E g AT E

nutaggregat

Optimale Späneerfassung durch Gegenlaufnuten. Serienmäßig mit 

zwei NC-Servoachsen für Nuttiefenverstellung sowie Nut position 

über das Bedienpult. Schwenkbar 0 – 90 Grad inklusive Rastboh-

rungen in 11,25-Grad- Teilung. 

Inklusive Eintauch steuerung.

Formfräsaggregat 
4 nC-Servoachsen

Formfräsaggregat zum Eckkopieren. Bearbeitung mit zwei 

Fräsmotoren für vielfältige Postformingprofile. Serienmäßig 

mit vier NC-Servoachsen sowie zwei Diamantfräsern mit 

 CM-Technologie und ProLock-

Schnellwechselspannfutter. 

 Maximale Werkstückdicke 

60 mm.

n Pendeltaster

Automatischer Pendeltaster 

kopiert stirnseitig ohne Ma-

terialüberstand und lässt für 

die Längskante den optimalen 

Kantenüberstand für die nach-

folgende Bearbeitung mit der 

Radiusziehklinge.

Formfräsaggregat 

Formfräsaggregat zum Eckkopieren. Bearbeitung mit zwei 

Fräsmotoren für vielfältige Postformingprofile. Inklusive zwei 

diamantbestückten Fräsern  mit CM-Technologie und ProLock-

Schnellwechselspannfutter. Maxi-

male Werkstück dicke 60 mm.



Ziehklingenaggregat

Für die perfekte Glättung von Radien oder Fasen an 

Kunststoffkanten. 

Auch mit zwei NC-Servoachsen 

erhältlich (Option).

Flächenziehklinge

Saubere Nachbearbeitung der Fläche. Einsatzgesteuert 

mit zwei HW-Wendemessern, manuelle Nachbearbei-

tung entfällt. Serienmäßig aufgebaut.

Sprüheinrichtungen

Trenn- und Reinigungsmittelsprühgeräte für den Ein- und Aus-

laufbereich. Antistatik-, Kühl- und Gleitmittel – elektronisch 

gesteuert über Spezialdüsen – für ein perfektes Kantenfinish. 

Schwabbelaggregate

Polieren, bis es glänzt; für die komplette Nachbearbeitung. 

 Serienmäßig aufgebaut.
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Die SpriNt-Baureihe 
in der Übersicht

x

Maschine
Sprint 1327 
classic

Sprint 1327 
massiv

Sprint 1329 
massiv

Sprint 1329 
grooving

Sprint 1329 
premium

Optionen

Steuerung PPC 221 PPC 221 PPC 221 PPC 221 PPC 221 Touchscreen

Brücke Motorisch Motorisch Motorisch Motorisch Motorisch

Magazin SYNCHR SYNCHR SYNCHR SYNCHR SYNCHR 6-fach-Magazin

Streifenmagazin 40 mm* 150 mm 150 mm 40 mm* 40 mm* * 150 mm

Fügen 64 mm 64 mm 64 mm 64 mm 64 mm

Kleberauftrag Glu Jet Glu Jet Glu Jet Glu Jet Glu Jet Glu Jet automatic

Druckwerk
3 Rollen 

 pneumatisch
3 Rollen 

 pneumatisch
3 Rollen 

 pneumatisch
3 Rollen 

 pneumatisch
3 Rollen 

 pneumatisch
motorisch

Kappen Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig

Fräsen 1
Multifunkt. 

8 mm
Bündig 
15 mm

Bündig 
15 mm

Multifunkt. 
8 mm

Bündig 
8 mm

+ MOT-Variationen

Fräsen 2 X
Multifunkt. 

8 mm
Multifunkt.  

 8 mm
X X + MOT-Variationen

Eckkopieren 60 mm X 60 mm 60 mm 
60 mm  

zweimotorig*
* MOT 4 + Pendeltaster

Ziehklinge Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch Pneumatisch MOT 2

Flächen -
ziehklinge

Einsatz-
gesteuert

Einsatz-
gesteuert

Einsatz-
gesteuert

Einsatz-
gesteuert

Einsatz-
gesteuert

Schwabbeln
Schwenkbar 5° 

(Standard)
Schwenkbar 5° 

(Standard)
Schwenkbar 5° 

(Standard)
Schwenkbar 5° 

(Standard)
Schwenkbar 5° 

(Standard)

Nuten X X X MOT 2 X

Option

Standard

Nicht möglich

Freiplatz
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Hochwertige Details

n Schallschutz serienmäßig – dadurch 

 Lärmreduzierung bei der Maschine  

 (Bild 1).

n  Automatische Sperrolle für minimalen 

Werkstückabstand und hohe Produkti-

vität (Bild 2).

n Rollenbahn im Ein- und Auslauf- 

 bereich (Bild 3) – kein Zerkratzen  

 empfindlicher Oberflächen.
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* mit Werkzeugwechsel

Sprint 1327  
classic

Sprint 1327  
massiv

Sprint 1329  
massiv

Sprint 1329  
grooving

Sprint 1329  
premium

Maschinenabmessungen

Gesamtlänge (mm) 5195 5195 5696 5696 5696

Gewicht (kg) 1980 1980 2200 2200 2200

Vorschubgeschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit (m / min) 10 – 18 10 – 18 10 – 18 10 – 18 10 – 18

Arbeitsmaße

Mindestwerkstücklänge (mm) 160 160 160 160 160

Mindestwerkstückbreite (mm) 60 60 60 60 60

Werkstückdicke (mm) 6  – 60 6  – 60 6  – 60 6  – 60 6  – 60

Kantenstärke (mm) 0,4 – 8 (15)* 0,4 – 15 0,4 – 15 0,4 – 8 (15)* 0,4 – 8 (15)*



Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Änderungen von Konstruktion und Ausstattung 
vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen ständig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind 
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmä-
ßigen Lieferumfang gehören. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die 
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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