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— SPRINT 1327

L'avenir du placage de chants

Un bati reconcu, des fonctions d'agrégats élargies, plus de puissance et une utilisation
perfectionnée : la SPRINT 1237 pose la base d'une nouvelle génération de la série SPRINT a succés.

B Grande rigidité du bati, paroi verticale soudée
des agrégats pour une précision supérieure.

B Guidage de chaine stable avec plaquettes en
caoutchouc pour un transport sans a-coups et
soigneux des panneaux.

B Transport en douceur du panneau grace a des
guides fraisés précis pour la chaine de transport.

B Poutre de pression avec rouleaux de pression
intégraux sur deux rangées, pour un maintien sdr
du panneau.

® Vitesse d'avance rapide jusqu’a 18 m/min.

B Concue de série pour une épaisseur de panneau
de 60 mm.

B Usinage possible de chants en rouleaux et
en bandes jusqu’a 8 mm.

m fventail d’usinages variable grace & de nombreuses
options.

B Support escamotable de panneaux pour I'usinage
de grandes pieces.

B Design attractif, capot de protection qui absorbe
le bruit en zone d'agrégat.

B Guidage précis et stable de la poutre de pression.

Programmation facile,
équipement rapide
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® Commande Power-PC PPC 221

W Ecran VGA 8,4 pouces

| Utilisation facile, toutes les informations sont lisibles ou
programmables en texte clair et/ou graphique

B Pupitre de commande rotatif et inclinable a hauteur des yeux

B Grande mémoire programme permettant I'équipement rapide
de la machine

| Sélection individuelle des agrégats avec les fonctions en
tant que possibilités de réglages de base pour les valeurs de
consigne, points d'extrémités et corrections d’outil

B Saisie complete de toutes les données de production

B Gestion individuelle jusqu’a dix utilisateurs

B Maintenance en ligne (option)

B |nterface a codes barres (option)

B Connexion a la saisie des données de processus HOLZ-HER
(HHPDE) pour lecture directe des données de fonctionnement

Toutes les photos peuvent comporter des équipements optionnels.

NOUVEAU :
Agrégat de fraisage 1827
multifonctionnel et précis

Affleurage droit

Affleurage a chanfrein jusqu’a 15° réglable
manuellement (option : réglage pneumatique)

Affleurage a rayon (standard)

Affleurage a chanfrein pour chants minces
(option : 1827 MOT 4)

Affleurage a rayon avec dépassement (option)




AGREGATS

Grande performance,
automatisation élevée

Chaque agrégat de la nouvelle SPRINT 1327 enthousiasme par sa précision d’'usinage. Les variantes
d’équipement possibles sont parfaitement adaptées I'une a I'autre et concues pour un usage intensif.

[1] calibrage 1802

Le puissant agrégat de calibrage
garantit des surfaces d'encollage
planes et un joint de colle mince.
Equipé de la bride de changement
rapide ProLock. Outils au diamant
et réglables en hauteur pour une
grande durée de vie.

[2] Alimentation en
chants 1903

Alimentation de chants en rouleaux
et en bandes totalement automa-
tique et conviviale. Changement sans
outils. Guidage précis du matériau de
chant avec deux abaisseurs réglables.
Capacité de chargement max. 40 mm
pour les chants en bandes. Le petit
guide d'introduction (env. 6°) préserve
particulierement les champs en bois
massif lors du guidage.
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Encolleur innovant 1906 MG

au choix systéme a cartouches ou réservoir a granulats

La SPRINT 1327 est équipée de série du systéme a buse breveté 1906 MG

de HOLZ-HER.

B L'encollage a lieu exactement au besoin. Ceci permet de réaliser des économies

et d’optimiser la qualité.

B Toute décoloration ou combustion de la colle est exclue car seule la colle

nécessaire est fondue dans le systéme clos.

B e changement facile de cartouche est un point fort particulier. Il est ainsi
possible de passer plus rapidement et plus rationnellement de la colle EVA

a la colle PUR ou de changer de couleur de colle.

B Buse palpante pour un encollage précis. La buse est couplée a la poutre
de pression (option). Aucun réglage manuel a I'épaisseur du panneau n’est

ainsi nécessaire.

[3] Encolleur 1906 MG

Le systéme breveté de HOLZ-HER
avec technique a buse garantit un
maintien sOr des chants et des
joints propres. Le systeme est
concu de série pour |'utilisation de
colle en cartouches ou granulats,
EVA ou PUR.

Zone de pression 1913 pneu

Pression de contact importante pour
un placage propre des chants. Tous les
rouleaux sont a plongée contrélée
pneumatique. A la demande, réglage
motorisé a I'épaisseur du chant.

Agrégat de coupe en bout
1918 pneu

Pour une coupe en bout droite ou a
chanfrein ; de série avec pneumatique
pour Iinclinaison pour une coupe en
bout a 10°. Moteurs de scie sur deux
guides pour une découpe précise des
dépassements de chants.
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Agrégat de fraisage 1827 pneu

Puissant agrégat de fraisage pour les chants longitudinaux supérieur
et inférieur, pour I'affleurage droit, a rayon jusqu’a 3 mm et inclinable

de 0 & 15° pour I'affleurage a chanfrein.

Autre équipement :

— Outils fixes au diamant

— Enlévement de copeaux intégré
al'outil

— Systéme ProlLock

— Deux rouleaux palpeurs verticaux

— Deux sabots palpeurs horizontaux
avec chacun deux rouleaux
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TECHNIQUE ET EQUIPEMENT

Equipement
1327
Systéme pulvérisateur 1856 o
Agrégat de copiage 1832 Premier systéme pulvérisateur avec agent anti-adhésif, deuxiéme systéme
pulvérisateur avec produit de nettoyage
Agrégat de copiage par fraisage pour Agrégat de calibrage 1802 o
usiner les chants verticaux avant et ar- ) _ .
ridre & I'aide d'un moteur de fraisage. Deux moteurs de fraisage (2 x 2,0 kW), épaisseur de joint max. 3 mm
Avance maximum 10 m/min. Alimentation en chants 1903 4
Epaisseur de panneau 12 -45 mm. Pour chants en rouleaux et en bandes
Station d'encollage 1906 MG v
Pour colles EVA et PUR en cartouches et granulats
Encolleur 1910 (0]
Rouleau en avalant
Zone de pression 1913 pneu 4
Trois rouleaux de pression, premier rouleau entrainé, a commande pneumatique
de plongée contrdlée
Agrégat de raclage 1929 Agrégat de coupe en bout 1918 pneu v
2 x 0,35 kW, 200 Hz, 9000 min-, deux lames de scies circulaires en métal dur
Pour un lissage parfait des rayons et (HM) avec réglage pneumatique pour la coupe en bout a chanfrein (0/10°)
chahfrein‘s des chants en PVC‘, Agrégat de fraisage 1827 pneu v
Sr?:lj)r:z; t?qFL)Jlgsngierée;I;egrzofir;]t(:neotorisé. 2 x 0,65 kW pour affleurage droit, a rayon ou a chanfrein
Avec rouleaux palpeurs verticaux et Agrégat de copiage 1832 v
horizontaux pour un palpage parfait. 1x0,22 kW, 300 Hz, 9000 min”!
Agrégat de raclage 1929 4
Lissage de rayons et chanfreins de chants en PVC
Emplacement libre 1:
pour racleur de surface 1964 (0]
Mise en contact dessus dessous
Emplacement libre 2 :
Racleur de surface 1964 pour agrégat de polissage 1940 (0]

Finition propre de la surface — plus
de finition manuelle. Les colts par
panneaux en sont considérablement
réduits.

Agrégat de polissage 1940

La finition totale de chants et
surfaces. Diameétre des disques de
polissage 150 mm.

Deux disques a polir en textile, inclinable
v =Série | O =option

\‘b‘e Retrait facile des copeaux de raclage du Rouleau d’arrét pour un intervalle
collecteur de copeaux a I'extrémité de la minimum entre les panneaux et une
machine méme en cas d'installation d'un productivité élevée.
dispositif de retour.

Convoyeur a rouleaux en zone
d’introduction et de sortie ; les
surfaces fragiles des panneaux
ne sont pas rayées.




Caractéristiques techniques

Dimensions de la machine

Longueur totale en mm

Poids approx. en kg

Vitesse d'avance

Vitesse d'avance en m/min

Aspiration

@ raccordement en mm agrégat de fraisage 1802

Cotes de travail (toutes les cotes en mm)

6-60

04-3 Chants en bandes
04-8

65

2,5 par coté

65 minimum

160

MmO A W | W >

1327
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env. 1200 SPRINT 1327
Y

10 (option 10—18)

1x80

@ raccordement en mm agrégat de coupe en bout

2x80

@ raccordement en mm agrégat de fraisage 1827

1x100

O raccordement en mm agrégat de raclage 1929

1x80

Volume d'aspiration en m3/h

930

Sous-pression statique Pa

1650

Vitesse minimale de I'airen m/s
Air comprimé
Pression d'air en bar

20

Toutes les photos peuvent
comporter des équipements optionnels.

Les caractéristiques techniques indiquées sont des valeurs approximatives. Les machines d'usinage a bois HOLZ-HER
étant susceptibles d'évoluer en permanence, nous nous réservons le droit d'y apporter des modifications. Par
conséquent, les illustrations sont également fournies a titre indicatif. Les machines représentées comprennent
partiellement des équipements spéciaux non fournis dans la version standard. Veuillez vous renseigner sur les
caractéristiques détaillées des équipements auprés de votre concessionnaire HOLZ-HER. Nous nous réservons le

droit de modifier a tout moment la conception et I'équipement des machines.
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