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Alte prestazioni — elevata automazione

SPRINT 1327

PRODUTTIVITA E PRECISIONE .

HOLZHER




— SPRINT 1327

Il futuro della bordatura

Un nuovo telaio di base, ancora una volta funzioni decisamente ampliate dei gruppi,
piu potenza e un impiego pit perfezionato: la SPRINT 1327 mette le basi per una nuova

generazione dell’affermata serie SPRINT.

B Elevata rigidita del telaio di base, parete
verticale elettrosaldata per assicurare una preci-
sione superiore.

B Robusta guida catena con tamponi in gomma per
il trasporto dei pezzi senza urti e senza scatti.

B Trasporto preciso dei pezzi grazie alle guide fresate
a precisione per la catena di trasporto.

® || ponte di pressione con rulli di pressione continui
a due file assicura il sostegno stabile del pezzo.

B Avanzamento veloce fino a 18 m/min.

B La configurazione standard prevede la lavorazione
di pezzi di 60 mm di spessore.

B Possibilita di lavorare materiali in rotolie a
strisce fino a 8 mm.

B Gamma di lavorazione variabile grazie a
numerosi optionals.

B Supporto portapezzo estraibile per la
lavorazione di pezzi lunghi.

® Design elegante, coperchio di protezione
insonorizzante nell’area di lavoro.

B Guida precisa e stabile del ponte di pressione.

Programmazione semplice,
preparazione veloce

NOVITA: Gruppo refilatore 1827 -
multifunzionale e preciso

® Controllo Power-PC PPC 221

B Schermo a colori VGA 8,4 pollici

B Semplicita di comando; tutte le informazioni sono leggibili
e programmabili in testo chiaro e/o graficamente

® Pannello comandi girevole e orientabile ad altezza d'occhio.

B ['ampia memoria programmi rende veloce la preparazione
della macchina

B Selezione dei singoli gruppi con le funzioni, come possibilita
di impostazione base dei valori nominali, dei punti in linea e
delle correzioni utensili

B Rilevamento chiaro e completo di tutti i dati d'esercizio

B Gestione personalizzata per max. dieci utenti

B Manutenzione online (optional)

B |nterfaccia per codici a barre (optional)

B Collegamento al sistema di rilevamento dati di processo
HOLZ-HER (HHPDE) per la lettura diretta dei dati di esercizio

Tutte le figure possono contenere optional di equipaggiamento.

Refilatura a livello

Fresatura a smusso fino a 15 gradi, regolabile
manualmente (optional: regolazione pneumatica)

Fresatura per sagomare (standard)

Fresatura a smusso per bordi sottili
(optional: 1827 MOT 4)

Fresatura per sagomare con sporgenza
(optional)




GRUPPI
Innovativo applicatore colla 1906 MG -
a scelta con sistema a cartucce o vano per granulato

Alte prestazioni, elevata automazione

La SPRINT 1327 & di regola equipaggiata con il sistema a
ugelli 1906 MG HOLZ-HER.

B [‘applicazione della colla avviene a precisione in base al bisogno.
In tal modo si risparmiano costi e si ottimizza la qualita.

| Si esclude lo scolorimento o la bruciatura della colla poiché nel sistema
chiuso viene fusa sempre solo la colla necessaria.

® Un particolare punto di forza & la facilita di cambio delle cartucce. Quindi
un passaggio piu veloce e razionale dalla colla EVA alla colla PUR o a colle
di diversi colori.

® Ugello tracciante per applicare la colla a precisione. L'ugello & ancorato al
ponte di pressione (optional). In tal modo non occorre alcuna regolazione
manuale per adeguarsi allo spessore del panello.

Ogni gruppo della nuova SPRINT 1327 si afferma per la sua precisione nella lavorazione. Le possibili varianti
di equipaggiamento sono in perfetta sintonia tra di loro e sono state concepite per sollecitazioni continue.

Gruppo pressore 1913 pneum.

{/

Forte pressione di contatto per I'incolla-
tura precisa dei bordi. Tutti i rulli di
pressione sono con comando immer-
sione pneumatico. Su richiesta,
regolazione motorizzata secondo

lo spessore dei bordi.
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Gruppo intestatore 1918 pneum.

Per intestare diritta 0 a smusso;
normalmente con parte pneumatica
per I'inclinazione per la smussatura
a 10 gradi.

Motori sega guidati in due guide per
I'intestatura perfetta delle sporgenze /
dei bordi.

[2] Alimentatore bordi 1903 [3] Applicatore colla 1906 MG

[1] Rettificatore 1802 Gruppo refilatore 1827 pneum.

Il gruppo rettificatore ad alta capa- Alimentazione automatica, user- Il sistema brevettato HOLZ-HER con Potente gruppo refilatore per I'intestatura del bordo longitudinale

cita garantisce superfici di incolla-
tura piane e giunzioni di incollatura
sottili. E equipaggiato con la flangia
di cambio rapido ProLock. Utensili
diamantati e regolabili in altezza per
una lunga durata utile.

friendly, di materiale in rotoli o stri-
sce. Commutazione senza utensili.
Guida precisa del bordo con due
pressori regolabili. Capacita max.
di carico 40 mm per materiali a
strisce. Il piccolo angolo d’ingresso
(ca. 6 gradi) protegge in particolar
modo i bordi di legno massiccio
durante I'alimentazione.

sistema a ugelli garantisce un fissaggio
sicuro e giunzioni perfette. Il sistema

& concepito come standard per la
lavorazione con colla in cartucce o di
granulato, indifferentemente se si usa
colla EVA o PUR.

superiore e inferiore, raccordo fino a 3 mm, fresatura a smusso con

inclinazione tra 0 e 15 gradi.

Ulteriore allestimento:

— Utensili diamantati saldobrasati

— Guida per trucioli integrata
nell’utensile

— Sistema ProLock

— Due rulli copiatori verticali

— Due tastatori orizzontali con due
rulli ciascuno
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TECNICA ED EQUIPAGGIAMENTO

Equipaggiamento

1327
Dispositivo lubrificatore 1856 (0]
Gruppo arrotondatore 1832 Primo dispositivo lubrificatore con liquido antiattaccante,
secondo dispositivo lubrificatore con detergente
Grquq arrotgndatgre pgr Ig o Gruppo rettificatore 1802 (0]
lavorazione di bordi verticali anteriori e . .
posteriori con un motore di fresatura, Due motori di fresatura (2 x 2,0 kW), spessore max. giunto 3 mm
Avanzamento max. 10 m/min. Spessore Alimentatore bordi 1903 v
max. pezzo 12 — 45 mm. Per materiale in rotoli e a strisce
Sistema di applicazione colla 1906 MG v
Per colla EVA e PUR in cartucce o granulato
Sistema di applicazione colla 1910 (0]
Rotolo in verso concorde
Gruppo pressore 1913 pneum. v
Tre rulli di pressione, primo rullo azionato, con comando immersione pneumatico
Gruppo di troncatura 1918 pneum. v
Gruppo raschiabordi 1929 2 x 0,35 kW, 200 Hz, 9000 min"!, due lame per seghe circolari HW con
regolazione pneumatica per la smussatura (0/10 gradi)
Per lisciare perfettamente i raccordi Gruppo refilatore 1827 pneum. 4
e gli smussi dei bordi di materiale 2 x 0,65 kW per la fresatura a filo, di raccordi e smussi
sinteti.co. Optional: qd immersione/ Gruppo arrotondatore 1832 v
emersione pneumatica o con regola- 1x 0,22 KW, 300 Hz, 9000 min-
zione di precisione motorizzata.
Con rulli di rilevamento verticali e Gruppo raschiabordi 1929 v
orizzontali per un rilevamento perfetto. Livellamento di raccordi e smussi su bordi di materiale sintetico
Posto libero 1:
per raschiabordi per superfici 1964 (0]
Sopra e sotto comandata a seconda dell'impiego
Posto libero 2:
per gruppo spazzole 1940 (0]

Raschiacolla 1964 Due disclhi di materiale.e tessile, girevoli
v =serie | O = optional

Finitura di precisione della superficie,

non occorre eseguire ripassature.

In tal modo si riducono decisamente

i costi per pezzo.
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Gruppo spazzole 1940

Finitura al cento per cento di bordi

e superfici per una finitura di assoluta
precisione. Diametro dei dischi
lucidatori 150 mm.

Facile rimozione dei trucioli del raschia- Rullo di bloccaggio per una distanza Piano a rulli nell’area di entrata e di
bordi dal cassetto raccogli-trucioli minima dal pezzo ed elevata produtti- uscita — niente graffi sulle delicate
all’estremita della macchina; anche se vita. superfici dei pezzi.

si monta un dispositivo di ritorno.




Dati tecnici

Dimensioni della macchina
Lunghezza complessiva in mm
Peso in kg

Velocita di avanzamento
Velocita di avanzamento in m/min

MmO A W | W >

1327

5215
ca. 1200

10 (optional 10 —18)

Aspirazione

@ di attacco in mm gruppo rettificatore 1802 1x80
@ di attacco in mm gruppo intestatore 2x80
@ di attacco in mm gruppo refilatore 1827 1x100
@ di attacco in mm gruppo raschiabordi 1929 1x80
Aria necessaria in m/h 930
Depressione statica in Pa 1650
Velocita minima dell'aria in m/s 20
Aria compressa

Raccordo aria compressa in bar 6

Questa specifica & basata su valori approssimativi. Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche tecniche alle nostre
macchine di lavorazione HOLZ-HER a causa del continuo progresso tecnico. Pertanto le figure riportate nel manuale
non sono vincolanti. Le macchine raffigurate contengono in parte anche optional non contenuti nella fornitura
standard. L'esatto equipaggiamento previsto vi sara indicato dal vostro rivenditore HOLZ-HER. Ci riserviamo il diritto

di apportare modifiche alla progettazione e all'equipaggiamento.
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Il vostro rivenditore autorizzato HOLZ-HER

Quote di lavoro (tutte le quote in mm)

6-60

04-3 Materiale in rotoli
04-8

65

2,5 per lato

65 minima

160

SPRINT 1327
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Tutte le figure possono contenere
optional di equipaggiamento.
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