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Kantenanleimmaschinen TRIATHLON |

Die leistungsstarke Baureihe fiir die
individuelle Komplettbearbeitung
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antenanleimmaschinen TRIATHLON

Schreinereien, Tlren- und
Messefirmen, einfach alle
holzverarbeitenden Betriebe,
die einen hohen Durchsatz
beim Kantenaufleimen
haben, finden in der Bau-
reihe TRIATHLON zukunfts-
orientierte Losungen.
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Exakte Kanten fiir jedes Profil

Eine TRIATHLON ist mit der
HOLZ-HER Programm-
steuerung ausgestattet und
kann wahlweise mit jedem
HOLZ-HER Kleberauftrags-
system bestuickt werden. Um
die TRIATHLON-Baureihe auf
spezielle Anforderungen
individuell abzustimmen,
stehen (iber 40 leistungs-
starke Aggregate zur Verfu-
gung. Die Bestlckung der
Maschine richtet sich danach,
welche Kantenbearbeitung
in einem Durchlauf zu erle-
digen ist.

Die Maschinenlange bewegt
sich dabei zwischen 3,45 und
7,99 Metern und somit in
einer GréBenordnung, die
fur viele Raumverhaltnisse
paft.




Eine TRIATHLON kann Strei-
fenware bis 25 Millimeter
wverarbeiten, die Werkstiicke
kénnen bis zu 60 Millimeter
dick sein. Das Leistungsspek-
trum in der Kantenbearbei-
tung ist beispielhaft.

m Massivkanten bis 25 Millimeter Starke, biindig oder mit
definiertem Uberstand

m Furnierkante bindig oder mit Fase

m Resopalkante biindig oder mit Fase

m Massivkanten mit Radien oder mit Fase

m Nuten stirnseitig, auch mit Eintauchsteuerung

m Frasen von Profilen an Werkstiicken und Kanten

m Nuten in Flachen, auch mit Eintauchsteuerung

m Frasen von Falzen

m Gefaste Kanten aus Massivholz, geschliffen

m PVC-Kanten mit Radien an Ober- und Unterkante und
gerundeten Ecken
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Aggregate direkt anwahlen mit der
HOLZ-HER Programmsteuerung
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Leistungsfahig, tbersichtlich
und einfach zu bedienen -

" die HOLZ-HER Programm-

steuerung schopft das Po-
tential der TRIATHLON voll
aus. Die Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Steuerungs-
techniken sind wirtschaftlich
meBbar. Fehlerquoten
sinken und die Zuverlassig-
keit wird erhéht.

Alle Einstellungen erfolgen
Gber die Speicherprogram-
mierbare Steuerung (SPS).
Einzelne Aggregate werden
direkt angewdhlt. Haufig
bendtigte komplette
Bearbeitungsprogramme
koénnen in beliebiger Zahl
gespeichert werden. Rust-
zeiten reduzieren sich, der
Wechsel auf eine andere
Serie erfolgt in Sekunden.

Zur Grundausstattung gehort
ein Bildschirm, der Grafiken
und Text in Schwarz-Grun-
Kombination anzeigt. Die
Anzeigen, wie die zuge-
schaltenen Aggregate und

Sekundenschnelle
Ferndiagnose

Die Kommunikationsbox -
ebenfalls optional - verbindet

die Steuerung mit der Welt der

PCs. Eine serielle und parallele

Schnittstelle sowie ein Disketten-

."T']

der jeweilige Bearbeitungs-
modus, erscheinen im
Klartext. Als Option bietet

HOLZ-HER einen hintergrund-

beleuchteten LCD-Farbbild-
schirm.

mmu

laufwerk bieten die Maglichkeit fir alle aktuellen
Datentibertragungen und Datensicherungen. Der Technische
Kundendienst kann Hard- oder Softwarefehler tber die
Telefonleitung lokalisieren. Ferndiagnose und Fernwartung

werden somit Realitat.
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Integrierte
Streckensteuerung ist
Standard

Die Baureihe TRIATHLON
verfiigt tiber eine integrier-
te Streckensteuerung.
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Die wichtigsten Vorteile:

m Storanfallige mechani-
sche Endschalter ent-
fallen.

m Exakte Eingabe der
Streckenpunkte Uber
die Tastatur.

m Auch schwierige Werk-
stiicke werden zuverldssig
erkannt und fehlerlos
bearbeitet.

m Fehlschaltungen der
Aggregate durch Topf-
bandbohrungen und
konstruktionsbedingte
Bohrungen sind ausge-
schlossen.

SZAHLER

Die serienmaBige Betriebs-
datenerfassung miBt in jedem
Programm die Kantenlange,
Stiickzah! und Betriebszeiten
und erlaubt eine genaue
Nachkalkulation.

Ein besonderes Merkmal der
HOLZ-HER Programmsteue-
rung ist ihre modulare Bau-
weise. Jedes Aggregat ver-
fugt tiber eine eigene CPU
(Zentrales Steuer- und
Rechenwerk). So bleibt der
Zentralrechner klein, Sie als
Kunde bezahlen nur die
Elektronik, die Sie wirklich
brauchen und die Zugriffs-
zeiten auf die Aggregate
bleiben kurz.

[ HOLZ HER —

Die Speicherkapazitat der
HOLZ-HER Programmsteuer-
ung ist fur 80 Programme
ausgelegt und kann beliebig
erweitert werden.
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HOLZ-HER Kleberauftragssysteme:
Drei Techniken fiir sichere Verbindungen

Die richtige Klebetechnik ist
Voraussetzung fuir die dau-
erhafte, sichere und exakte
Verbindung des Kantenma-
terials mit dem Werkstuck.
Fiir die TRIATHLON gibt es
drei Kleberauftragssysteme.
Bei der Station 1910 erfolgt

der Kleberauftrag im Gleich-

und Gegenlauf tber eine
Rolle.

Kleberauftrag mit den
patentierten Diisen-

~ systemen bietet einzig-

artige Vorteile

m Wirtschaftlich:
Extrem kurze Aufheiz-
zeiten sorgen flir einen
niedrigen Energiebedarf.
In nur 3,5 Minuten erreicht
das Patronensystem die
Betriebstemperatur von
205 Grad. Es spart damit
70% Zeit im Vergleich zu
herkéommlichen Systemen
und benétigt dazu nur 5%
der Heizenergie. Es wird
nur die tatsachlich beno6-
tigte Klebermenge abge-
schmolzen.

m Farbecht:

In dem geschlossenen
System kann der Kleber
nicht verbrennen, oxidie-
ren oder verschmutzen;
weiBer Kleber kommt
immer weif3 auf die Platte.

m Umweltfreundlich:

Aus der luftdichten
Kammer entweichen keine
Kleberdampfe in die Werk-
stattluft.

m Akkurat:

Optimaler Kleberauftrag
auf die Tragerplatte, kein
Verschmutzen der Ober-
flachen. Auf Wunsch ist
eine tastende Schwertdiise
erhaltlich. Sie garantiert
den exakten Kleberauf-
trag auch bei Platten mit
groBeren Toleranzen. Die
kurze Distanz zwischen

der Auftragsdiise und dem
Druckwerk reduziert die
offene Kleberzeit und
erlaubt einen langsamen
Vorschub.

m Flexibel:

Einfacher Kleber- und
Farbenwechsel innerhalb
von Minuten. Schnell,
sauber, ohne Zusatzgerat.
So kann ohne grof3en
Aufwand die Farbe der
Kleberfuge an Platte und
Kante angepaBt werden.
Auch das zeitraubende
Reinigen des Kleberbeckens
entfallt.




Schnell und universell -
das HOLZ-HER
Patronensystem

Das patentierte HOLZ-HER
Patronensystem ist die
praktische Universallésung
fir die Verarbeitung von
EVA- und PU-Klebern.
Kleber- oder Farbwechsel
erfolgt sehr einfach durch
einen Patronenwechsel.

Verarbeitung von
PU-Klebern ohne Nach-
ristung

Nur mit dem patentierten
HOLZ-HER Patronensystem
ist es moglich, ohne Nach-
riistung PU-Kleber (Polyure-
than-Kleber) einzusetzen.
PU-Kleber ist aufgrund duro-
plastischer Eigenschaften
bestandig bei Temperaturen
von -40° bis +150° Celsius.

PU-Kleber besitzt eine

m hohe Warmefestigkeit

m hohe Kaltefestigkeit

m hohe Wasserbestandigkeit

m hohe Losungsmittel-
bestandigkeit

Hohe Leistung mit
dem HOLZ-HER ultra-
granupress-System

Eine besonders hohe Auf-
schmelzleistung (4,5 kW) fir
starke Platten und schnelle
Vorschubgeschwindigkeiten
(bis zu 20 m/min.) zeichnen
diese Technik aus. Mit dem
System DUO ist wahlweise
ein Kleberauftrag auf die
Kante oder das Werkstlck,
z. B. bei Softformingteilen,
moglich.

Spezialmaschinen




Katn eimmas'chinen» TRIATHLON

Sieben Baulangen
bieten hohe Variabilitat

Die Grundmaschine der
Baureihe TRIATHLON gibt es
in sieben Langen, abhangig
davon, welche Anwendun-
gen realisiert werden. GroBe
Schallschutzhauben garan-
tieren eine geringe
Gerauschemission. Die
gesamte Technik ist fur
Wartungsarbeiten leicht
zuganglich. Zum serienmaBi-
gen Lieferumfang gehért
die automatische Schmierung
der Kettenlaufbahn. Als
Option kénnen die Ketten-
glieder nach festgelegten
Schmierintervallen gedlt
werden.

Die Vorschubgeschwindigkeit
betragt je nach Bestiickung
8/16 bzw. 12/16 m/min oder
sie ist stufenlos von

8 - 20 m/min regelbar.

m Eine automatische Ein-
laufsperre garantiert die
kirzestmoglichen Werk-
stlickabstande.

m Die zentral verstellbare
Druckbriicke sorgt fur eine
genaue, ruckfreie und
sorgféltige Flihrung der oft
empfindlichen Werkstucke.

m Um groBe Teile einfach
bearbeiten zu kénnen,
gibt es eine ausziehbare
Werkstlickauflage.

m Wie alle HOLZ-HER
Maschinen erfillt die
Baureihe TRIATHLON die
Holzstaub-Emissions-
priifung nach DIN 33893,

1422 - 120 ;

1422 - 180

1423 - 240

1424 - 300 {ﬂ
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1424 - 360

1425 - 420

1426 - 480
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Aggregate fiir
beste Kantenqualitat

Die Uber 40 Aggregate sind
auf hochste Verarbeitungs-
qualitat und extreme Bela-
stung ausgelegt. Vorgestellt
werden in diesem Prospekt
in erster Linie die Baugruppen.

Maschineneinlauf
Fligefrasstationen mit zwei
eintauchgesteuerten Fras-
aggregaten. 1. Aggregat im
Gegenlauf, 2. Aggregat im
Gleichlauf, jeweils getrennt

schaltbar. Angeflgte
Kantenflachen sind absolut
sauber und haben keine
Ausrisse. Das Ergebnis sind
kaum sichtbare Fugen.

Das beheizbare Einlauflineal
erwarmt die Plattenkante
und stellt so eine noch
bessere Verklebung sicher.

Verschiedene Kantenmaga-
zine, auch mit erweiterter
Magazinkapazitat, fur die
vollautomatische, bediener-
freundliche Zufiihrung von
Rollen- und Streifenware.
Mehrfachmagazin 1805 fir
die Bereitstellung von sechs
verschiedenen Kanten als
Rollenware sowie einem
siebten Kanal fur Rollen-
oder Streifenware.

Kleberauftragssysteme
Drei Kleberauftragssysteme
mit unterschiedlichen Schwer-
punkten in der Anwendung.
Patentiert sind das HOLZ-HER
Patronensystem und das
HOLZ-HER ultra-granupress-
System. Auf Wunsch DUO-
Version fur den Auftrag auf
Kante oder Werkstuck.
Wahlweise ist eine Leimrolle
erhaltlich.
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Druckwerke

Verschiedene pneumatisch
und motorisch angesteuerte
Druckwerke fiir Normal- und
Formkanten. Hoher AnpreB-
druck fir eine kaum sichtba-
re Klebefuge.

Kappaggregate

Saubere Futhrung der Kapp-
aggregate auf oberflachen-
gehirtetem Rundstahl.
Ziehender, linearer Schnitt
flr ein prazises, ausriBfreies
Kappergebnis. Schwenkbar
flr Fasekappen.

Frasaggregate
Pneumatisch und motorisch
ansteuerbare Frasaggregate
zum Blindig-, Radius- und
Fasefrasen.

Multifunktionsaggregate zum
Biindig-, Radius- und Fasefra-
sen ohne Werkzeugwechsel.
Minimale Ristzeiten durch
programmgesteuerte
Aggregatverstellung.

Das Kopierfrasgerat zum
Bearbeiten der vertikalen
Vorder- und Hinterkante der
Werkstticke sowie der oberen

und unteren Eckpunkte bzw.

deren Profile verringert die
Durchlaufzeiten. Das zeit-
aufwendige, manuelle
Nachbearbeiten der Kanten
entfallt.
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Profilfrasaggregate
Tastende Profilfrasaggregate
mit und ohne Eintauch-
steuerung zum flachen- und
stirnseitigen Nuten und zum
Profilieren.

Schleifaggregate
Optimale Ergebnisse mit
Schleifaggregaten fur die
Bearbeitung von Massivholz-
kanten. Verschiedene Aus-
fiihrungen: Einsatzgesteuert,
fur Fase und Profile, schwenk-
bar bis 45 Grad, regulierbare
Bandoszillation.

Kunststoffkanten-
Nachbearbeitung
Ziehklingenaggregate flr
verschiedene Radien und
Fasen, horizontal und verti-
kal tastend, fiir die perfekte
Glattung von Kunststoff-
kanten. Egalisierung von
kleinen, beim Frasen entste-
henden Unebenheiten.

Schwabbelaggregate mit
und ohne Eintauchsteuerung
zum Nachputzen von Kanten.

Die Flachenziehklinge
entfernt Kleberreste auf der
Plattenober- bzw. Platten-
unterseite und sorgt fur
saubere Klebefugen.
Manuelles Abziehen der
Langskante entfallt.
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Kantenanleimmaschinen TRIATHLON

Die Grundmaschinen
und ihre Daten

Maschinenabmessungen in mm
5250 5850 6450 7050

Lange ohne Fugefrasaggregat 3450 4050 4650
Mf mmm—m
Tiefe

-—-———-

Abstand zur Wand min.
Werkstiickeinlaufhohe
ArbeitsmaBe je nach Bestiickung

Anleimerstarke (mm) 0,4-25 0,4-25 0,4-25 0,4-25 0,4-25 0,4-25 0,4-25
Anleimerlange min. (mm)

Anleimeriiberstand in der the pro Selte max. (mm)

Werkstiicklange min. (mm)
Werkstiickdicke min./max. (mm)
Absaugung

Luftbedarf Absaugung*, 6 mbar dyn. Druck (m*/h) - 1000 1000 2000 2000 2000 2000 2000
AnschluBstutzen © (mm) 125 160 160 160 160

* ca.-Wert, abhangig von der Bestickung

Arbeitsweise: Heifl-Kaltverfahren, einseitig, links. Der elektrische Anschlufiwert hangt von der Bestuckung der Maschine ab. REICH
Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Spezualmaschmen GmbH
Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonder- Plochinger StraBe 65

ausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information wurden zum Teil Maschinen T
ohne die vorgesehenen Schutzhauben abgebildet. D-72622 Nurtingen
Postanschrift:
Postfach 1803

D-72608 Nirtingen

Gedruckt auf umweltfreundlichem Papier
aus 100 % chlorfrei gebleichtem Zellstoff
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