Oberfrase Opti
das preiswerte
Innenausbau

Optimat: Mehr mufBl High-Tech
nicht kosten

Mit der Baureihe ,,Optimat® prasen-
tiert die Homag-Gruppe eine preis-
werte Alternative zum individuellen
Spezialprogramm. Alle Optimaten
verfiigen liber dieselbe Spitzentech-
nik, dieselbe legendare Qualitat und
Zuverlassigkeit, die Sie schon immer
von den Homag-Predukten kennen.
Da wir die Optimaten jedoch in Serie
produzieren, wird's enischeidend
preiswerter fiir Sie. Und zusétzlich
profitieren Sie von der erfreulich
kurzen Liefer- und Montagezeit.

Stationar, modular, preiswert

Die stationare, universelle Verfahrens-
technik der CNC-Bearbeitung wurde
lange Zeit aufgrund ihres Investitions-
volumens meist nur bel industrieller
Fertigung eingesetzt. Mit dem Optimat
BOF 41 bietet Homag dem Handwerk
und dem Innenausbau eine besonders
preiswerte, ausbaufahige und héchst
zukunftssichere Losung, die sich schon
bei kleinsten Stlickzahlen rechnet.

Alle Materialien, alle Moglichkeiten
Formatieren und Profilieren, Bohren,
Nuten, Trennen in allen Varianten ..:

Der Optimat BOF 41 bietet Ihnen genau
die vielseitigen Moglichkeiten, die Sie

in Ihrer taglichen Fertigung brauchen.
Und zwar mit allen Materialien: Span- |
platten, MDF, Tischlerplatten, Massiv-
holz, Kunststoffen etc. <\




omag

Einzel- oder Zweifachbearbeitung
Sie haben die Wahl: Einzelbelegung,
wenn nur ein Werkstiick bearbeitet
wird (2), cder Zweifachbearbeitung.
Flir UbergraBe Werksticke stehen zwei
zusétzliche hintere Anschliage zur Ver-
fligung. Option: Pendelbearbeitung.
Hier wird wechselseitig gearbeitet. Die
Produktivitat ist dann wesentlich hdher.

Konsolentisch

Der Konsolentisch ermdéglicht ein einfa-
ches und schnelles Verstellen der Auf-
lagen in X- und Y-Richtung. Die Vakuum-
spanner fiir die Werkstiicke lassen sich,
da sie schlauchlos arbeiien, besonders
einfach und schnell verstellen (1).
Optional ist eine Spéne- und Reststiick-
entsorgung iber ein integriertes Spéane-
band (3) maglich.

Riisthilfe per Laser

Zur einfachen, schnellen Positionierung
der Vakuumspanner gibt es bel Homag
eine Positionierhilfe per Laser -
standardmasig.




Ein technische niestreich:

die Schnittstell

Durch die offene dreidimensionale

Schnittstelle sind der Aggregattechnik ‘:‘m e
keine Grenzen mehr gesetzt; ‘C-Achse zum Drehen

« Ubertragung der Kraft -
12 kW starke Hauptspinde|

= C-Achse - Drehen von Aggregaten
um die eigene Achse bis 360 Grad
(Option)

= Ubertragung von Pneumatik -
z. B. fur die Einsatzsteuerung von
Aggregaten

Samtliche Aggregate kénnen aus einem
Magazin Uber die Schnittstelle in die
Hauptspindel eingewechselt werden.
Die 12 kW starke Hauptspindel muf3
sehr vielfaltige Aufgaben erfillen. Sie
ist mit dem Besten ausgestattet, was
die Technik heute bieten kann:

« Hybridlager (Keramik) = weniger
Reibung, doppelte Lebensdauer,
hochste Prazision

* hichste statische und dynamische
Stefifigkeit, hierdurch hohe Wechsel-
und Wiederholgenauigkeit

= genormte Werkzeugschnittstelle
HSK F63

Der Aggregate-Baukasten

Fir die vielseitigsten Bearbeitungsauf-
gaben werden die Agaregate aus dem
Werkzeugwechselsystem vollautorna-
tisch in die Hauptspindel eingewech-
selt. Sie lassen sich optional iiber die
C-Achse von 0 bis 360 Grad schwen-
ken. Je nach Einsatz sind sie auch mit
Preumatikanschliissen ausgertistet.
Das System ist zukunfissicher, es wird
standig erweitert und aktualisiert. Am
besten, Sie fragen uns ganz einfach.

1) Universell einsetzbar:

die Bohraggregate

17-Spindler, einzeln abrufbar fiir Einzel-
oder Reihenbohrungen. Alle Spindeln
in verstérkter Austlhrung. Zusétzlich
kénnen Adapteraggregate zum Nuten
oder harizontalen Bohren angebaut
werden.

2) Leistung auf Abruf:

der Werkzeugwechsler

Der 12fach-Tellerwechsler ist eine
preiswerte Ldsung zum Bereitstellen
von bis zu 12 Werkzeugen und
Aggregaten.



3) Bohrkopf vertikal _ _
Fir Reihenbohrungen in jedem Winkel
mit 5 oder 7 Spindeln. Verschiedene

Raster sind moglich: 25, 30, 32 oder

50 mm.

4) Sdge- und Kappaggregat

Durch die gesteuerte C-Achse kdnnen
Format-, Nut- und Trennschnitte
ausgeflihrt sawie Ausschnitte oder
Ausklinkungen geségt werden.

5) Sdge-/Bohraggregat schwenkbar
Fiir Sageschnitte und Bohrungen in
jedem Winkel von 0 Grad (vertikal) bis.

‘90 Grad (horizontal). Anwendungen:
‘Gehrungsschnitte, Banderbohrungen

an Tiiren etc.

6) Frasaggregat, 4 Spindeln
horizontal

Fiir Bohr- und Frésarbeiten wie z. B.
Nuten, Langldcher, Ausklinkungen und
Frasen von Kanten in jedem beliebigen
Winkel.

7) Bohrkopf horizontal, 3 Spindeln
Schwenkbar lber C-Achse um 360
Grad. Das Bohrraster betrdagt 32 mm.




1) Frasaggregat vertikal

mit Tastkufe

Fur Fréasarbeiten in der Plattenober-
flache eder an Profilen. Auch Bear-
beitungen an Werkstiicken mit (ber-
stehender Kante sind moglich.

2) SchloBkastenfrisaggregat

Fur das Ausfrasen eines SchloB-
kastens, z. B. bei AuBen-, Sicherheits-
oder Zimmertiiren. Mit integrierter
Ausblasdise. Max. Werkzeugnutz-
lange: 125 mm.

3) Unterflurfrisaggregat

Fiir Bohr- und leichte Frasarbeiten an
der Plattenunterseite, z. B. Verbund von
Arbeitsplatten, Spindelaustritt senk-
recht nach oben. Max. Uberstand zur
WerkstiickauBenkante: 100 mm.
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4) Frasaggregat vertikal

mit Tastring

Fiir Frasarbeiten an Profilen oder Nuten
in der Schmalflache mit Tastung von
oben. '




8) Aufnahme fiir Schleifscheiben
Fir Schleifarbeiten vorwiegend an
Massivholzkanten oder MDF-Platten.
Die Schleifkorper werden (iber eine
DIN-Spannzange aufgenommen und
{iber eine Abblasdiise kontinuierlich
mit Druckluft gereinigt.

5) Eckenausklinkaggregat

Zur Herstellung von rechtwinkligen,
ausriBfreien, scharfkantigen Innen-
aussparungen, wie sie z, B. bei
Liiftungsschlitzen oder bei der
Arbeitsplattenherstellung anfallen.

6) Frisaggregat mit Ubersetzungs-
getriebe

Zum Frasen von Nuten oder Gravuren
mit kleinen Werkzeugdurchmessern.
Durch ein integriertes Ubersetzungs-
getriebe kann eine maximale Drehzahl
von 30.000 1/min erreicht werden. Das
ermoglicht bei kleinen Werkzeugen
eine hohere Schnittgeschwindigkeit
und somit héhere Vorschiibe bei
besserer Frasqualitat,

7) Frasaagregat vertikal

mit Tastglocke

Flr Nut- und Gravurarbeiten in der
Plattenoberfldche mit Tastung auf der
Flache. Tastglocke mit integrierter
Abblasvorrichtung.




Die Technischen Daten

A = Lange [mm]
B = Breite [mm)

C = Hohe [mm]

Pendelbearbeitung (optional) R

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weitsrentwicklung vorbehalten.
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outer Optimat BOF 41/R HOMAG
with grid table

Low-cost all-round machine for
cabinet shops and interior fitters

For all kinds of sizing and profiling, drilling, grooving and
dividing work. Grid table with grooved surface designed to
permit insertion of a rubber sealing cord or a flexible vacuum
plug-in module for individual workpiece clamping.

Vacuum plug-in module and clamping device
for the grid table

Stop bolts Grid table with clamped templates

Grid table with sealing cord



Specifications

Alternate processing (optional) 2x 900 x1.050 2x 1.650 x 1.150

'HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
Homagstrasse 3-5

D-72296 Schopfloch

Tel. +49 (7443) 13-0

Fax +49 (7443) 13 23 00
info@homag.de
http://www.homag.com
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