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Clever investieren und
gewinnen: Mit dem neuen
BOF 600

Enorme Flexibilitat und hohe Leistung Massivholz, Kunststoffe oder Aluminium
zu einem konkurrenzlos gunstigen - das BOF 600 ist stets erste Wahl. Es
Preis - das bietet das BOF 600, eine blindelt mehrere Arbeitsschritte und

auBerst wirtschaftliche Bearbeitungs- reduziert dadurch die Fertigungs-
I6sung fir den gesamten Mdébel- und zeiten erheblich. So produzieren Sie
Ladenbau, den Innenausbau sowie flr deutlich schneller, sparen Kosten und
den Bauelementebereich. Ob Frasen, stéarken lhre Wettbewerbsposition.
Bohren, Gewindefrasen oder Zuschnitt- Investieren Sie clever, profitieren Sie
optimierung, ob fuir Holzwerkstoffe, sofort- mit dem BOF 600.
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| Bearbeitungszentrum BOF 611
| mit Umhausung (optional)

2 Die Abbildungen entsprechen nicht immer der Serienausstattung 3




BOF 600 - Rationalisierung
fur alle Branchen

Das BOF 600 tiberzeugt durch seine groBer Werkstlicke. Diese Vorteile
kompakte, wahlweise offene oder ge- sowie seine erstaunliche Vielseitig-
kapselte Bauweise. Es bendtigt da- keit machen es zur idealen Lésung
durch nur eine kleine Stellflache und fur Handwerksbetriebe und Industrie-
ermoglicht trotzdem die Bearbeitung unternehmen. '

Bei der Bauelementefertigung ergeben sich
erhebliche Zeiteinsparungspotenziale gegeniber
der Fertigung auf Standard-Tischlereimaschinen.
Bei der Treppenfertigung zum Beispiel bis zu 80%
bei einer Treppenstufe .

Das BOF 600 eignet sich hervorragend zur
Fertigung von Korpusmdbeln. Verglichen mit
der konventionellen Fertigung produzieren
Sie damit etwa doppelt so schnell




BOF 600 - 10 Vorteile zu lhrem Nutzen

Extrem sicher

Die optionale Umhau-

sung bietet wirksamen

Larm-, Splitter- und

Staubschutz. Durch Be-
arbeitungsaggregate auf der Maschi-
nenriickseite kommt der Bediener
nicht in den Gefahrenbereich. Schutz-
einrichtungen mit groBem Platzbe-
darf wie z.B. Trittschutzmatten wer-
den durch die innovative, neue
Sicherheitstechnik Uberflissig.

Einfaches Riisten

Die patentierte LED-

Rusthilfe sorgt fur eine

einfache, genaue Sauger-

positionierung auch bei
geringen Deckenhdhen und unab-
hangig von den Lichtverhéltnissen.

Flexibles Spannen
Patentiertes Doppellip-
pen-System: Zwei-Kreis-

Als Ergdnzung bieten wir eine Viel-
zahl pneumatischer Spannelemente
fur unterschiedlichste Bearbeitungen.

Vakuumsystem ohne

stérende Schlauche.
Frei positionierbare Vakuumsauger
in unterschiedlichen GroBen auf den
Konsolen ermdglichen ein beliebi-
ges Spannen des Werkstuickes.

Hohe Prazision

Aluminiumrastertisch mit

Schwalbenschwanzfiih-

rungen gewahrleistet die

prazise mechanische
Spannelement-Fixierung an jeder belie-
bigen Stelle.
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Integrierte Vakuumanschlusséffnungen mit
Gewinde: wahlweise fiir die mechanischen
Befestigungen oder fiir den Einsatz von
Vakuumspannmitteln. Zusétzliche durch-
satzstarke Offnungen (optional), die schnell
mit dem Schaltschrankschliissel gedffnet
werden kénnen. Ideal fiir das groB dimen-
sionierte Vakuumsystemn zur vollfléchigen
Aufspannung (z.B. MDF-Fronten)




Stark und langlebig =

fiir beste Qualitat

Leistungsstarke Frasspin-

deln mit 9,0 oder 15,0 KW

ermdglichen hohe Vor-
schiibe auch bei groBen Zerspanungs-
kraften, wie z.B. im Fenster- oder
Treppenbau.

Die FlUssigkeitskiihlung verringert die
Erwarmung und gewahrleistet damit
eine lange Lebensdauer und hohe Pré-
zision der Frasspindel. Flr optimale
Bearbeitungsergebnisse und beste
Oberflachenqualitat sorgt zusétzlich
die variable Drehzahl von 0 bis 24.000
Umdrehungen pro Minute.

Die Abbildungen entsprechen nicht immer der Serienausstattung

Fiinf-Achs-Funktion
Das kompakte, einwech-
selbare Finf-Achs-Aggre-
NEU! gat FLEX5 (patentiert)
bietet noch mehr Flexi-
bilitat; z.B. kénnen exakte Schift-
schnitte oder Bohrungen in beliebi-
gem Winkel automatisch erfolgen.

Hohe Verfiigbarkeit

und Stabilitat

Die Pneumatikschnittstelle

der C-Achse ermdglicht

das Durchleiten von Druck-
luft z.B. flir eine Abblasvorrichtung.
Damit kann das getastete Frasaggregat
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eingesetzt werden, ohne dass Spéane
die Qualitat beeinflussen. Die Drei-
Punkt-Abstiitzung der C-Achse sorgt
fir hohe Steifigkeit beim Dauereinsatz
schwerer Aggregate z.B. bei der
Treppenfertigung.

Bearbeitungszentrum
BOF 611




Kurze Riistzeiten

Schnelle Tellerwechsler

mit groBen Werkzeug-

pléatzen erlauben extrem

kurze Span-zu-Span-
Zeiten und reduzieren die Werkzeug-
wechselzeiten erheblich. Sie bieten
dariliber hinaus Platz fiir eine Vielzahl
von groBen Aggregaten und Werk-
zeugen (bis zu 18 Stick). Optional
auch mit einer elektronischen Werk-
zeugerkennung.

Einfache Bedienung

Mit der Steuerung power

control PC85 mit Soft-

Keys lasst sich das

BOF 600 ganz einfach
und sicher bedienen. Der Bildschirm
zeigt nur die Funktionen an, die der
Bediener tatsachlich bendtigt. Das
erhoht die Ubersichtlichkeit und ver-
hindert Bedienfehler. Das Bedienpult
garantiert eine ergonomische Bedie-
nung. In Verbindung mit dem welt-
weit am haufigsten eingesetzen
Programmiersystem woodWOP ist
eine effiziente Maschinennutzung
garantiert.

Extreme Leistung
Der High-Speed-Bohr-
kopf mit bis zu 7.500 Um-
drehungen pro Minute
garantiert schnelle, exak-

te Bearbeitung auch bei
kleinen Werkzeugdurchmessern. Das
patentierte Klemmsystem bietet
hochste Stabilitat und Sicherheit -
auch bei Bohrléchern in hartesten
Werkstoffen oder Materialmix. Ideal
flr die Multiplex- oder Trespa-Bearbei-
tung. Das ebenfalls patentierte
Schnellwechsel-System ermdglicht
den schnellen, werkzeuglosen Boh-
rerwechsel.

Das optionale Performance Pack er-
moglicht einen zeitgleichen Werk-
zeugwechsel der Hauptspindel und
Einsatz des Bohrkopfes.




Tiren aus unterschiedlichsten Werkstoffen
und in verschiedensten Ausfiihrungen las-
sen sich mit der BOF 600 prézise und
schnell bearbeiten
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Fensterbauer, die von der herkémmlichen Bearbei-
tung auf das BOF 600 umsteigen, produzieren
damit jetzt Sonderfenster und Haustiren wie Stan-
dardelemente — und zwar in erheblich kiirzerer Zeit
durch die Komplettbearbeitung auf einer Maschine




BOF 600 - fiir jede Anwendung

die passende Ausfuhrung

Sie haben die Wahl

Mit dem BOF 600 bieten wir Ihnen ein
Bearbeitungszentrum, das exakt zu
Ihren individuellen Anforderungen passt.
Ganz gleich, um welche Werkstuick-
gréBen es geht und welches Leis-
tungsvermogen gefordert ist - mit den
verschiedenen Ausbaustufen decken
wir alle Anforderungen ab. Sie profitie-
ren von den Vorteilen einer maBge-
schneiderten Bearbeitungslésung.
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BOF 600 mit einem Tisch
Fiir maximale BearbeitungsmaBe von
=3.740 mm, B=1.550 mm und
H=300 mm bei einem Werkzeugdurch-
messer von 25 mm.
e Nesting (Zuschnittoptimierung)
von Freiformteilen, Fronten etc. mit
PlattenmaBen von bis zu 5 x 12 FuB

o 4-fach Belegung fur hohe
Produktivitat
(z.B. mit Fronten 600 x 600 mm)

o |deal auch fiir die Bearbeitung von
Treppenteilen (bis 300 mm Werk-
stlickdicke)

« Zwei Varianten mit Langs- und
Quertisch zur optimalen Integration
in Ihren Fertigungsfluss

BOF 600 mit zwei unabhdngigen

Tischen

Fiir maximale BearbeitungsmaBe von

L=2 x 1.850 mm bzw. 1 x 3.670 mm,

B=1.550 mm oder 3.660 mm und

H=300 mm.

« Optimal fiir die zeitsparende Pendel-
bearbeitung geeignet: zeitgleicher
Werkstiickwechsel auf einem Tisch
und Werkstiickbearbeitung auf dem
anderen Tisch

* Optionale Tischtiefe von 3.660 mm
fiir Nesting in Pendelbearbeitung
(PlattenmaB bis zu 6 x 12 FuB)




Fertigungszelle

Der integrierte Beschicker TBP 370

macht das BOF 600 zur Fertigungs-

zelle. Ihre Vorteile:

e Einsparung und Entlastung von
Bedienpersonal

° Reduzierung der Werkstiickwechsel-
zeiten

° Weiterhin optimale Zugénglichkeit
fur die manuelle Beschickung
(z.B. mit Sonderteilen)

° Einfachste Bedienung durch Einsatz
der Maschinensteuerung auch fir
den Beschicker

H HOMAG

Leistungsoptimierte
Aggregatebestiickung

Mehrere Bohrkopfvarianten kénnen
beim BOF in Verbindung mit verschie-
denen Anbauaggregaten aufgebaut
werden. Zusammen mit den leistungs-
fahigen Frasspindeln wird das BOF 600
maBgeschneidert auf die verschiede-
nen Anwendungen optimal konfiguriert.

Horizontalfrdsspindel
mit 6,0 KW Leistung

18-Spindler Vertikal
mit 256 mm Raster

2 Freiplédtze an
Jjedem Bohrkopf -
flir Anbauaggregate

Messtaster zur
Lagevermessung
bei Werkstticken

Vertikalfrdsspindel
mit 6,0 KW
Leistung

Horizontalbohrgetriebe
mit 6 oder 8 Spindeln
(in X- und Y-Richtung

verfligbar)

Fréasspindeln
mit 9,0 oder
15,0 KW Leistung

Bohrkdépfe mit bis zu 25 Vertikal- und 14
Horizontalbohrspindeln inkl. einer schwenk-
baren Nutsédge

12-fach oder
' 18-fach Teller-
y wechsler
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BOF 600 - Tischvarianten fir jeden Einsatz

Universell einsetzbar:

der Rastertisch

Die Schwalbenschwanznuten am Alumi-
niumrastertisch ermdglichen die form-
schliissige Befestigung von Spannmit-
teln und damit die sichere Fixierung der
Werkstiicke auch bei groBen Zerspa-
nungskraften. Die Vakuumibertragung
in der Maschinenbettkonstruktion be-
schleunigt den Aufbau des Vakuums,
reduziert Ubertragungsverluste und
macht aufwéndige Installationen Gber-
fliissig. Durch unterschiedliche Spann-
mittel mit variablen Aufspannhéhen
eignet sich der Rastertisch auch fur
den Einsatz von Aggregaten.

Bearbeitungszentrum BOF 600 mit
fertig genesteten MDF-Fronten

Universelle Spannmittel ermdéglichen eine
exakte Bearbeitung vielféltiger Produkte

(z. B. Corean Waschtischplatten, Mébelteile
oder Ttren)

Nesting
Selbstverstandlich sind die Rastertische

auch mit leistungsstarken Vakuumpum-
pen kombinierbar. Somit ist die Werk-
stiickspannung mit Schonplatten im
Nestingverfahren optimal gelost. Hierflr
bieten wir optional eine spezielle
Softwareldsung (woodNest).

BOF 600 mit Rastertisch als Nesting- .
Zelle mit Handlingstischen
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Schnell und prazise:

der Konsolentisch

Jede Konsole des Tisches lasst sich
mit einem Handgriff schnell und ein-
fach verstellen. Der Konsolentisch ver-
flgt Gber ein schlauchloses Zwei-Kreis-
Vakuumsystem flr eine variable Anzahl
an frei positionierbaren Vakuumspan-
nern. Die exakte, flexible Fixierung der
Werkstiicke auf den hochsteifen Kon-
solen sowie die LED-RUsthilfe gewahr-
leistet hochste Bearbeitungsprazision
und eine deutliche Verktrzung der
Ristzeiten.

Erste Wahl bei

Effizienz und Sicherheit

Die Reststlickentsorgung erfolgt auto-
matisch Uber programmgesteuerte
Schieber und Transportbénder wahrend
des Betriebes. Das erspart eine Menge
Zeit und Arbeitsaufwand und erhdht
damit sowohl die Produktivitat als auch
die Sicherheit fir den Bediener.

Weitere verfiigbare Aggregate ent-
nehmen Sie bitte unserem Aggregate-
und Spannmittelkatalog.

@MAG

Aggregate- und Spannmittelkatalog

L 4 4 y Y

Optimat | profiline | powerline
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Leistungsfihige Spindeln, flexible Bohrkopfe
- alles spricht dafur

Schneller, praziser, flexibler > Hauptspindel Fremdantrieb tiber Hauptspindeln mit 9,0 oder 15,0 KW

o Perfekte Ergebnisse durch Hoch-
leistungsspindeln fiir hohe Vor-
schiibe und Drehzahlen von bis zu > C-Achse C-Achse zum Drehen (optional)
24.000 1/min bereits im Standard

Hochprazise, genormte Aufnahme-

schnittstelle HSK 63 - :
> k t
Dreidimensionale Schnittstelle fur Prienmat] Pheumatikversergling

- Optimale Kraftibertragung

- Optionale hochsteife C-Achse fur
den Dauereinsatz schwerer Aggre-
gate (Aggregate sind beliebig
schwenk- und drehbar)

- Ubertragung von Pneumatik, z.B.
um Spane abzublasen oder zur
Steuerung tastender Werkzeuge

Die Frasspindeln mit elektronischer

Drehzahliilberwachung. Die Spindeln

bieten eine Vielzahl an Moglichkeiten

und Vorteilen:

- Konstante Oberflachenqualitat und
Schutz der Spindel vor Schaden
bei inhomogenen Werkstoffen
(z.B. Aste im Holz)

- Auch Werkzeuge mit groBen
Durchmessern (Schleifscheiben
bis 200 mm) sind einsetzbar

Aggregate fiir jede Anwendung
Unser umfangreicher Aggregate-Bau-
kasten, den wir standig erweitern, bietet
eine Vielzahl an Aggregaten zur optima-
len Bestiickung des schnellen Teller-
wechslers. Damit erweitern Sie das Ein-
satzspektrum des BOF 600 exakt nach
lhrem Bedarf und sind auch fir zuknf-
tige Anwendungen bestens gerustet.

5-Achs-Aggregat FLEXS Schlosskastenfrasaggregat Frédsaggregat,
2 Spindeln 4 Spindeln horizontal

14




Ein Bohrkopf, der mehr kann

Das patentierte Klemmsystem des
Bohrkopfs garantiert eine sehr hohe
Spindelhaltekraft. Somit sind die pro-
grammierten Bohrtiefen auch bei har-
ten Werkstoffen (Aluminium oder

izl e

Trespa) garantiert. Auch 50 mm tiefe
Bohrldécher und die Bearbeitung unter-
schiedlicher Materialien (z. B. Material-
mix aus Kunststoff, Holz und Acrylglas)
sind damit problemlos mdglich. Die
hohe Drehzahl von bis zu 7.500 1/min

H( HOMAG

gewéhrleistet hdchste Bearbeitungs-
qualitat auch bei kleinen Werkzeug-
durchmessern und anspruchsvollen
Materialien wie Multiplex oder Corean.

Hauptspindel und Bohrkopf mit separaten Z-Achsen zum Werkzeugwechsel der Hauptspindel
wéhrend des Einsatzes des Bohrkopfes (Option Performance Pack)

Das patentierte Schnellwechselsystem des
Bohrkopfes ermdéglicht ein Austauschen der
Bohrer ohne Werkzeuge

Der Anbau von einem oder zwei zusétzlichen
Aggregaten (z. B. Horizontalbohrgetriebe in X
mit 6 Spindeln und zusétzliche Frasspindel)
am Bohrkopf erhéht die Produktivitdt durch
den Wegfall von Werkzeugwechselzeiten

15



Steuerung, Software, Diagnose -
jederzeit alles im Griff

Die Steuerung power control PC85 ist
ein offenes und flexibles Steuerungs-
system fiir hochflexible Maschinen bei
einfachster Bedienung. Die neueste Ge-
neration ermdglicht die Kombination
aller Bearbeitungsarten. Die Verschach-
telung der Programmschritte mittels
intelligenter Prozessoptimierung (IPO)
ermdglicht zum Beispiel den Werkzeug-
wechsel der Hauptspindel wahrend des
Einsatzes des Bohrkopfs. Dadurch
kann bereits ab LosgréBe 1 rationell
produziert werden.

woodWOP = schnelle Programmie-
rung zur Rationalisierung

Das weltweit am haufigsten eingesetzte
Programmiersystem in der Holzbranche
sorgt fiir optimalen Einsatz der Maschi-
ne. Angefangen bei der Ubernahme
von CAD-Zeichnungen und Daten aus
Branchensoftwarepaketen (optional)
tiber die einfache Programmierung der
Bearbeitungsschritte bis zur grafischen
Werkzeugdatenbank als Ubersicht flir
die vorhandenen Werkzeuge.

woodScout = Hilfe in lhrer Sprache
Bei eventuellen Storungen hilft das ein-
zigartige Diagnosesystem woodScout
(optional), welches grafisch den Sto-
rungsort an der Maschine anzeigt und
eine Fehlermeldung in einem verstand-
lichen Text ausgibt.

16

woodDesign

Zur schnellen grafischen Erfassung von
Korpusmobeln steht das woodDesign
Package zur Verfigung.

Maschinendatenerfassung

Zur Analyse und Optimierung der
Organisationseinbindung und des
Materialflusses verfugt die Steuerung
PC85 standardmaBig tiber eine Basis-
Version der Maschinendatenerfassung.
Optional ist eine Professional-Version
verfugbar, mit der detaillierte Auswer-
tungen und Rickmeldungen an tberge-
ordnete Leitsysteme moglich sind.

Werkzeugstandwegermittiung

Um die Kosten im Umfeld zu reduzieren,
ist optional auch eine Werkzeugstand-
wegermittlung erhéltlich. Hierdurch
kénnen Sie lhren Werkzeugbestand
und die Unterhaltskosten optimieren.

Integration ist machbar

Fur die Integration bzw. fiir die Anbin-
dung an Branchensoftwarepakete sind
Schnittstellen optional verfligbar. Somit
kdnnen bereits existierende Daten aus
der Arbeitsvorbereitung Ubernommen
werden.

Alles aus einer Hand

Zusitzliche Software-Produkte ergén-
zen das groBe Leistungsspektrum
von woodWOP. Zum Beispiel

die spezielle Software woodNest fiir
die Verschachtelung von Teilen zur
Verschnittoptimierung. Gleiche
Bedienung und Service aus einer
Hand garantieren eine optimale
Erganzung. Fordern Sie hierzu
weiteres Informationsmaterial an.
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Ferndiagnose fiir

hohe Verfiigbarkeit

Damit Sie im Fall der Félle schnell
weiterproduzieren kdnnen, bieten wir
Ihnen die Ferndiagnose per Telefon,
Modem und Videoulbertragung.
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BOF 600 - viel Leistung auf wenig Raum
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BOF 611/34/13/1...

BOF 611/34/13/2...
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BOF611 /34/13/1R* /34/13/2R /16/34/1R /34/34/2R /34/13/1K* /34/13/2K
Verfahrwege mm | inches | mm | inches| mm | inches | mm | inches | mm | inches | mm inches
X-Achse X1| 4650 | (183,1”)| 4650 | (183,1”)| 2750 | (108,3”)| 4650 | (183,1") | 4650 (183,1”) | 4650 |(183,1”)
Y-Achse Y| 2550 | (100,4”)| 2550 | (100,4”) 4660 | (183,5”)| 4660 | (183,5”)| 2550 (100,4”) | 2550 [(100,4”)
BearbeitungsmaBe mit
Werkzeugdurchmesser 25mm
Einzelbearbeitung X2| 3740 | (147,2")| 3740 | (147,2")| 1830 | (72,0”) | 3740 | (147,2") 3590 | (141,3”) | 3590 | (141,3”)
Pendelbearbeitung bzw. Zweifachbearbeitung| X3| 1830 (72,0") | 1830 (72,0") | 800 | (31,5”) | 1830 | (72,0") 1670 | (65,7”) | 1670 | (65,7”)
Vierfachbearbeitung X4| 800 | (31,5”) | 800 | (31,57) - - 800 | (31,5”) | 800 | (31,5”) | 800 | (31,5”)
BearbeitungsmaB Y-Richtung Y2| 1550 | (61,07) | 1550 | (61,0”) | 3660 | (144,1”)| 3660 | (144,1") 1400 | (55,1”) | 1400 | (55,17)
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*R= Rastertisch

*K= Konsolentisch
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BOF611 /34/13/1R /34/13/2R /16/34/1R /34/34/2R /34/13/1K /34/13/2K
Verfahrwege mm | inches | mm | inches| mm | inches | mm | inches | mm | inches | mm | inches
Z-Achse Hauptspindel Z1| 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”)| 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”)
Z-Achse Bohrkopf / Anbauaggregate Z2| 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”)| 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”) | 600 | (23,6”)
BearbeitungsmaB *
incl. Spannmittel Z3| 300 | (11,8”) | 300 | (11,8") | 300 | (11,8”) | 300 | (11,8”) | 300 | (11,8”) | 300 | (11,8”)

* unter Verwendung entsprechender Aggregate- und Werkzeuglangen

~
BOF611 /34/13/1R /34/13/2R /16/34/1R /34/34/2R /34/13/1K /34/13/2K
AufstellmaBe mm inches mm inches mm inches mm inches mm inches mm inches
X-Richtung A 7100 (279,5”) 7100 | (279,5") 5300 (208,77) 7100 (279,5”) 7100 (279,57) 7100 | (279,5”)
Y-Richtung B 4875 (191,9”) 4875 (191,9”) 9100 (358,3”) 9100 | (358,3") 4875 (191,9”) 4875 | (191,9”)
Z-Richtung C 2950 (116,1”) 2950 (116,1") 2950 (116,17) 2950 (116,17) 2950 (116,1”) 2950 | (116,17)
Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung ausdriicklich vor. 19
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Ein Unternehmen der Homag Gruppe
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Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel.: +49 7443 13-0

Fax: +49 7443 132300

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de
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