Produzione di
finestre
a 360 gradi.

Centri di lavoro CNC
CENTATEQ S-800
Esempi di configurazione
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CENTATEQ S-800 |
sempre perfetto per le vostre esigenze

15 0 45 finestre cad. turno, angoli mortasati, spinati o avvitati,
tavolo supplementare per pannelli ed archi: la serie CENTATEQ S-800
si adatta perfettamente ad ogni vostra necessita di produzione.

= Polmone di carico fino a 80 pezzi i

= Carico e prelievo su un unico lato
= Occupazione doppia fino a 1,9m
i
-

RENDIMENTO FINESTRE / TURNO

811/BD Fino a 25
Mandrino principale con sistema di cambio utensili tool- tower .
1 tavolo di bloccaggio con occupazione doppia .
*—»—
812/BD Fino a 30
Mandrino principale con sistema di cambio utensili tool- tower .
Mandrino ausiliare con magazzino utensili mobile .

1 tavolo di bloccaggio con occupazione doppia
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812/2BD Fino a 35
Mandrino principale con sistema di cambio utensili tool- tower ‘
Mandrino ausiliare con magazzino utensili mobile .
2 tavoli di bloccaggio con occupazione doppia _<—> =

|

o ==
813/2BD Fino a 38
2 mandrini principali, ognuno con sistema cambio utensili .
tool- tower ‘ .
Mandrino ausiliare con magazzino utensili mobile ® f— f—
2 tavoli di bloccaggio con occupazione doppia .. {:_

Le prestazioni ottenibili dipendono dall‘ambito di elaborazione, dalla connessione angolare, dal concetto di utensile ecc. Classi di prestazioni pit elevate della serie CENTATEQ S-900
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Elevato rendimento grazie al tavolo che consente I'occupazione Da XXS a XXL: per pezzi con lunghezze a partire da 115, fino a
doppia fino a 1,9m 4,2m senza cambio presa, fino a 6 m con cambio presa

Massima versatilita grazie al bloccaggio libero in tutte le direzioni. Sistemi cambio utensili flessibili. Accesso diretto a tutti gli

Con possibilita di bloccaggio nella battuta per profili minimi utensili senza la necessita di riattrezzaggi e spostamenti, tempi di
cambio utensili minimi grazie al sistema di preparazione degli utensili
con preselettore
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woodWOP sistema di programmazione per pezzi singoli, ideale woodFlex comando della linea di produzione per la visualizzazione
per la programmazione parametrizzata di pezzi speciali e come grafica e il controllo del processo di produzione. Collegamento
interfaccia senza ulteriore software da terzi. diretto ai software del settore con generazione automatica di tutti i

programmi e dell’occupazione macchina.

Lavorazione di archi e lavorazione di pannelli sul tavolo a Prelievo e singolarizzazione dei listelli fermavetro con la
traverse (opzione) possibilita della lavorazione dei listelli (opzione)
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www.homag.com
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