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Gotowy na przysztosc, elastyczny
na co dzien.

Wiele sie zmienito w kwestii produkciji okien i drzwi. Nowe zyczenia klientéw,

inne materiaty, lepsze wartosci izolacji — aby rowniez w przysztosci méc spetniac
wymagania produkcyjne, potrzebujemy partnera, ktdry réwniez nieustannie sie
rozwija. W przypadku firmy HOMAG mozesz mie¢ pewnosé, ze nasze maszyny sg
caty czas udoskonalane i juz dzisiaj spetniajg wymagania jutra.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 I 20 lat doswiadczenia

Co sprawia, ze firma HOMAG jest zorientowana na
przysztosc? Ponad 20 lat doswiadczenial

Bez technologii CNC nie mozna juz wyobrazi¢ sobie przy tym korzystac z czesciowo i w petni automatycznych
produkciji okien. Od ponad 20 lat firma HOMAG opracowuje rozwigzan, tak ze na jednej zmianie mozna wyprodukowac
maszyny CNC do budowy okien, ktdre zrewolucjonizowaty maksymalnie 100 okien. Naturalnie firma HOMAG oferuje
obrdbke okien. W ten sposéb mozliwa jest dzisiaj rozwigzania do wszystkich elementéw i typdw konstrukgiji,
kompleksowa obrébka w jednym kroku przy zachowaniu aby mozliwe byto spetnienie kazdego zyczenia klienta.

najwyzszej precyzji i najlepszej jakosci. Operatorzy moga

Systemy mocujace do produkcji okien: Wydajne wrzeciona frezujace i
systemy mocujgce zoptymalizowane niezalezna praca: wysoka wydajnos¢
specjalnie do produkcji okien jak np. dzieki jednoczesnej obrobce na obu
zacisk 3-stopniowy z duzg wysokoscig stofach i wrzecionom frezujacym
mocowania do precyzyjnej obrobki chtodzonym cieczg z regulacjg wektora.

kompleksowej okien i elementéw drzwi bez
pdzniejszego wregowania.

System zmiany narzedzia: zmieniacz
narzedzi z wysoka wydajnoscia i krétkie
czasy zmiany sa podstawa elastycznosci w
zastosowaniu i wyzszej produktywnosci.
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Niektére kluczowe komponenty: Firma
HOMAG opracowuije i produkuje kluczowe
komponenty do technologii CNC.

CENTATEQ S-900: centra obrobkowe do zautomatyzowanej produkcji okien od etapu wstepnego az po koncepcije instalacji do przemystowej
eksploataciji na kilku zmianach. Autonomiczna obrébka dzieki zautomatyzowanemu zatadowaniu i pobieraniu czesci. Dzieki dodatkowemu
stofowi konsoli mozna obrabiac rowniez elementy tukowe i powierzchniowe. Jedna maszyna do wszystkich elementow.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Wymagania dot. budowy okien

Nie boimy sie kompleksowych wymagan. Rozwigzujemy je.

Wiasnie przy jednym produkcie, ktéry na pierwszy rzut oka
nie podlega zadnym zmianom, wiele sie dzieje. | dlatego
zmieniaja sie rowniez wymagania wzgledem producentow.
Niezaleznie od tego, czy przy oknach pozagdana jest waska
optyka a tym samym nowa geometria profilu, wyzsza
réznorodnos¢ produktu wymaga wiekszej zmiennosci
elementéw lub nowe okucia i elementy dodatkowe wymagaja
rowniez dalszych etapow obrobki — potrzebujesz maszyny,

ktéra dotrzymuje kroku temu rozwojowi. Produkty, ktére
produkujesz, stang sie coraz bardziej ztozone: niezaleznie

od tego czy mowa o kotkach, czopach lub ztgczach
naroznikowych, czy o okuciach, wentylatorach, otworach i
wyfrezowanych wycieciach — musisz by¢ przygotowany na
wszystkie cechy, aby moc produkowac doktadnie takie okna,
jakie sg potrzebne.

Réznorodnosé systemu: rézne strefy klimatyczne, ustawowe przepisy i tradycje na catym Swiecie znajduja swoje odzwierciedlenie w réznych
systemach okien. To zaden problem z technologig CNC firmy HOMAG oraz doswiadczeniem naszych specjalistow ds. okien.

NN

Model ,,Slim Fit” dla okien : powrdt do korzeni: szerokosci obramowania znowu sa mate, ciecia poprzeczne sa waskie.



Ztacza naroznikowe: szczelina i czop,
kotek, sruba, wyfrezowany czop... — jaki
moze by¢ naroznik? Centra obrébkowe
CNC firmy HOMAG dajg Ci mozliwos¢
wyboru i sg otwarte na przyszte trendy i
Nowosci.

HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Wymagania dot. budowy okien

Kompleksowa obrébka: brak
dodatkowych prac: technologia CNC dzigki
catosciowej obrobce sprawia, ze produkcja
okien jest ekonomiczna. Wyfrezowane
wyciecia i otwory do wpuszczanych blach
zamykajacych, ukryte okucia, oznaczenia
Srub, wentylatory lub prowadnice kabli

sa wykonywane z precyzjg CNC. Czego
chcied wiecej? Zrédto zdjed: Menck
Fenster GmbH, Steinbach Wintergarten KG
i Nestle Fenster GmbH.

Roéznorodnosé produktu: wiecej niz
okno: maszyna CENTATEQ S wykonuje
réwniez drzwi, ogrody zimowe, konstrukcje
stupkowo-ryglowe, drzwi przesuwne.
Maszyna do wszystkiego.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 I Na pierwszy rzut oka

Na pierwszy rzut oka:
CENTATEQ S-800|900.

WSZYSTKO POD KONTROLA. Nowa technologia chwytania i mocowania
otwiera nowe mozliwosci w tworzeniu profili > dostosowana do wymagan
przysztosci do nowych systemow okien

WYSOKA MOC NA MALEJ POWIERZCHNI. Réwnolegta obrébka kilku
elementéw i szybka zmiana narzedzi, zatadowywanie i pobieranie w jednym miejscu

> kompaktowe miejsce, ergonomiczna obstuga, ograniczone inwestycje i koszty
eksploataciji

WSZYSTKO W JEDNEJ MASZYNIE. Integracja wszystkich elementéw: proste
czesci, czesci tukowe, drzwi i elementy uzupetniajace > jedna maszyna, jeden
interfejs danych, jeden zestaw narzedzi
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 I Na pierwszy rzut oka

n Stot konsolowy: dodatkowe
konsole z kotkami oporowymi
do obroébki.

E Stét mocujacy: stét mocujacy
z elementami mocujgcymi
przesuwanymi i obracanymi
poprzez sterowanie

programem

E Zmieniacz narzedzi: wysoka
wydajnosé do duzych i dtugich
narzedzi oraz szybka zmiana
narzedzia dzigki systemowi

wstepnej zmiany.

n Maszyna podstawowa: ciezkie
mosty portalowe, kompaktowe
i sztywne tory prowadzace do

stotéw mocujacych.

H Jednostka chwytajaca:
mocowanie, opasywanie
i odktadanie kantowek
okna. Precyzyjna obstuga
obrabianego przedmiotu
dzieki obustronnie
potozonemu systemowi

chwytania.

n Sto6t wlotowy i wylotowy:
dwupietrowe transporty
wlotowe i wylotowe do obstugi
przedmiotéw obrabianych na

centralnym miejscu.
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Wiecej mozliwosci! Technologia
mocowania CENTATEQ S-800|900.

Nasza technologia mocowania — Twoja korzys¢. Zapewnione sg elastyczne
mozliwosci obrdbki i perfekcyjne wyniki obrébki. Zawsze w odpowiednim miejscu
i z odpowiednim naddatkiem do obrobki dzieki swobodnemu mocowaniu we
wszystkich kierunkach.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 | technologia chwytania i mocowania

|dealnie pasuje: precyzyjna praca dzieki dominujgce]
technologii chwytania i mocowania.

W catym procesie produkcji chodzi o to, aby mieé przedmioty duzg gtebokoscig mocowania i elastycznymi mozliwosciami
obrabiane pod kontrolg. W tym celu firma HOMAG oferuje obrobki. Odpowiedni do wszystkiego od rozmiaru XXS do
dopracowang technologie chwytania i mocowania, ktéra XXL.

wyrdznia sie precyzyjng obstuga obrabianego przedmiotu,

Od rozmiaru XXS do XXL: W trybie automatycznym mozna obrabia¢ elementy, ktdre maja wysokosé od 20 mm do 150 mm oraz szerokos$¢
od 25 do 300 mm. W przypadku dtugosci mozliwa jest automatyczna obrébka bez chwytania do maksymalnie 4 200 mm, a z chwytaniem
nawet do 6 000 mm.



Kontrola pomiaru elementéw
surowych: podczas naktadania i
mocowania wszystkie wymiary elementow
surowych beda sprawdzane pod katem
zgodnosci, co zapobiega omytkowo
nieprawidtowemu nakfadaniu elementow
surowych.

Odchylane ptyty zacisku: mozliwe jest
odchylanie ptyt zacisku w programie.

W ten sposdb mozna, niezaleznie

od pozycji elementéw mocujacych,
obrabia¢ wszystkie otwory i wyfrezowane
powierzchnie.

Wyréwnywanie elementéw surowych:
trzpienie dociskowe wyréwnuija elementy
surowe na stole podawczym i przytrzymuja
go tak dtugo, az pobierze go jednostka
chwytania.
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Wbudowana listwa mocujaca szybe:
za pomocg systemu chwytania mozna
zintegrowac réwniez produkcie listwy
mocujgcej szybe. Wyfrezowana listwa jest
wytamywana i odktadana na tasme wylotu.
W ten sposob to, co nalezy do siebie,
pozostaje razem.

Swobodne mocowanie: jednostka
chwytania i technologia mocowania
zapewniaja maksymalng elastycznosc¢
podczas obrobki. Elementy mozna
mocowacé dowolnie we wszystkich
kierunkach, réwniez przy opasywaniu —
dowolna gtebokos¢ mocowania, dowolna
pozycja mocowania, réwniez w falcu.

Wbudowane elementy kroétkie: Elementy mocujace ustawiane za
technologia mocowania i chwytania pomoca programu: dzieki elementom
umozliwia produkcije najkrétszych mocujgcym i chwytakom na jednostce
elementéw od 120 mm dtugosci poreczy. transportowej ustawianym za pomoca

programu przedmioty obrabiane sg zawsze
utrzymywane z optymalnym naddatkiem
bocznym.



Wydajne frezowanie.

Bezpieczne mocowanie obrabianych przedmiotdw i wydajne wrzeciona frezujgce
chtodzone cieczg zapewniajg wysoki posuw i perfekcyjne powierzchnie. W ten
sposob w petni wykorzystujesz wydajnos¢ nowoczesnych systemow narzedzi.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Wrzeciona, agregaty i zmieniacze narzedzi

Przygotowana na wszystko:
wrzeciona, agregaty i zmieniacze narzedzi.

Nasze wrzeciona przekonujg chtodzeniem cieczg, zmiennym
zakresem predkosci obrotowej, regulacjg wektora i
czujnikiem wrzeciona, ktdry rozpoznaje niewywazenia

oraz drgania i w ten sposob chroni wrzeciono. Dzigki
niezawodnej technologii 5-osiowej lub gamie agregatéw
FLEX5 z wymienng technologig 5-osiowa masz mozliwosc
rozszerzenia spektrum obrébki. Elastycznos¢ zapewnia

Czujnik wrzeciona i zbieranie
widréw: sterowane pokrywy z obu
stron i rozpoznawanie resztek pod
maszyng zapewniajg optymalng
utylizacje wiéréw i odpaddéw. Czujnik
wbudowany we wrzecionie rozpoznaje
drgania spowodowane niewywazeniem
lub niewystarczajgcym mocowaniem
obrabianego przedmiotu i w ten sposéb
chroni wrzeciono.

Moment — Regulowany,

obrotowy (-a), (-e)

MT (NM) — Nieregulowany,

/ (-a), (-e)

| Predkosé
obrotowa

(1/min)

Wrzeciono frezujace z regulacja
wektora: wrzeciona frezujace z
chtodzeniem cieczg ze zoptymalizowang
krzywa charakterystyki dla wysokiego
momentu dokrecania w zakresie roboczym
i stabilnego biegu przy duzym obciazeniu
poprzez regulacje wektora z urzgdzeniem
zwrotnym czujnika obrotéw.

Technologia 5-osiowa: wrzeciona
frezujgce DRIVES z interpolujaca piata
osig redukujg koszty agregatu i zwiekszajg
elastycznosc.

Spodni agregat frezujacy: do frezowania
i wiercenia przedmiotow obrabianych

od spodu np. wyfrezowanie powierzchni
uchwytu do drzwi przesuwnych bez
koniecznosci obracania obrabianych
przedmiotéw.

rowniez kompaktowa pamiec narzedzi, dostepna w réznych
rozmiarach. System wstepnej zmiany centralnej pamieci
narzedzia zapewnia minimalny czas mocowania, wszystkie
narzedzia sg przechowywane bezposrednio w obszarze
dostepu wrzeciona frezujgcego i dzieki zagniezdzonemu
utozeniu wykorzystane moze by¢ kazde miejsce nawet przy
duzych narzedziach.

Technologia agregatu FLEX5: pitowanie,
frezowanie i wiercenie pod dowolnym
katem, opcjonalnie z automatyczng
wymiang narzedzia. Do skosnych otwordw,
frezowania rowkéw, wszystkich rodzajéow
cie¢ i frezéw faczacych.

Agregat wiertarski 3+1 wrzeciona:
racjonalne otwory do narozy, szprosow i
Slemienia. Otwory wielokrotne w jednym
takcie poprzez wersje rastra 20 mm lub 32
mm.



n Zarzadzanie narzedziami

(opcjonalnie):

= Automatyczne rozpoznawanie
narzedzi za pomoca chipa z
danymi

= Poréwnywanie z bazg danych
narzedzia

= Unikanie nieprawidtowej
obstugi

System wstepnej zmiany:
nastepne narzedzie jest
przygotowywane, podczas gdy
maszyna dziata. Rzeczywista
wymiana wymaga jedynie
chwycenia - w ten sposob
osiggane s3a najkrétsze czasy
wymiany narzedzia.

Duza wydajnosé: dzieki duzym
odstepom mocowan mozna
wykorzystaé kazde miejsce,
poprzez zagniezdzenie réwniez
w przypadku duzych narzedzi do
szczelin i czopéw. Bez problemu
znajdzie sie réowniez miejsce

na narzedzia z podwdjnym
zestawem o duzej dtugosci.

HOMAG CENTATEQ S-800|900 | Wrzeciona, agregaty i zmieniacze narzedzi
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Technologia profilsplitting

Mnigjsza roznorodnosc narzedzi — wiecej korzysci:
technologia profilsplitting.

Dzieki temu mozna wydajnie stosowac technologie narzedzia wystarczy tylko jeden. Zastosowanie narzedzi
profilsplitting oraz frezowanie wstepne i wykanczajace. jest bardziej elastyczne, zwieksza sie zywotnos¢ narzedzi, a
Zamiast dwoch procesow frezowania z dwiema wymianami jakosc¢ frezowania jest znacznie lepsza.

f— Wydajna technologia profilsplitting:
dwa wrzeciona frezujgce na jednym
wsporniku, ktére mozna przestawiaé
wzgledem siebie za pomoca sterowania
NC. Umozliwia to juz przy krétkich
elementach obrdébke profilsplitting lub
wstepnie skrawanie i frezowanie koncowe.

Roéwnoczesna wymiana narzedzi: do
kazdego z wrzecion jest przyporzagdkowany
zmieniacz narzedzi z 36 lub 72 miejscami z
systemem wstepnej zmiany. W ten sposob
mozna w krétkim czasie zmienia¢ narzedzia
réwnoczesnie na dwdch wrzecionach.










Wszystko w jednej maszynie.

Czesci tukowe, drzwi i elementy uzupetniajace. Nie potrzebujemy do
tego dwoch maszyn, wystarczy jeden stét! Rozszerzenie do catego
systemu ze wszystkimi mozliwosciami standardowego centrum
obrébkowego CNC.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Dodatkowe funkcje i opcje

Wiecej niz tylko proste czesci.

Szukasz rozwigzania do tukéw, drzwi i elementéw specjalnych? Dodatkowy stét jest
witasnie dla Ciebie. Dzigki konsolom z kotkami oporowymi maszyna CENTATEQ S
staje sie petnowartosciowym centrum obrébki powierzchni. Jedna maszyna, jeden
interfejs danych, jeden zestaw narzedzi.

Elementy tukowe: kompleksowa obrdébka tukéw za pomoca Laser projekcyjny: do optymalnego wykorzystania surowego
Srednicowki siegajacej 1 300 mm w jednej sztuce zmniejsza czasy materiatu i bezpiecznego naktadania elementy mocujace i elementy
produkcji oraz reczny wysitek (brak koniecznosci szlifowania surowe do produkcji tukéw beda wyréwnywane za pomoca lasera
naroznikéw). Oczywiscie razem z pasujaca listwa mocujaca szybe. projekcyjnego.

Drzwi: kompleksowa obrdbka skrzydet drzwi dla niezaleznosci i Wypetnienia: wypetnienia, ostony i dodatkowe elementy
dowolnych mozliwosci konstrukcji. powierzchniowe.
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Opcje.

Maszyna CENTATEQ S to przysztosciowa decyzja. Dzieki dodatkowym opcjom

mozna planowo rozszerza¢ funkcje i komfort.

Przenosnik wznoszacy do odpadéw sztuk: odpady sztuk z System czyszczenia narzedzia: czyste narzedzia przez noc.
rynny zbiorczej pod maszyna mozna kierowac bezposrednio do Dzieki urzadzeniu do czyszczenia ultradzwigkami, ktére jest
zbiornika lub wézka za pomoca przenosnika wznoszacego. wbudowane w maszynie, narzedzia moga by¢ czyszczone bez

recznej ingerencji. Utatwia to wymiane ptytek skrawajacych i
zapewnia dtugg zywotnos¢ z wysoka jakoscig powierzchni.

Drukarka etykiet: utatwione $ledzenie czesci: dzieki drukarce na Agregat frezujacy obwodzony pionowo: w celu rozszerzenia
wylocie mozna przy odbiorze czesci bezposrednio utworzyé etykiety zakresu funkcji maszyny mozna zastosowac lub dozbrajac rézne
w prawidtowej kolejnosci. agregaty. Na przyktad do szlifowania lub obwodzonego frezowania

rowkow ozdobnych w drzwiach.
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HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Kalibrowana moc

Kalibrowana moc rozwigzania wprowadzajgcego
CENTATEQ S-800 az do wysokowydajnej konfiguracii
CENTATEQ S-900.

Czy podczas jednej zmiany ma by¢ produkowanych 15 czy
50 okien? Jakie etapy produkcji majg by¢ wykonane? Czy w

pracy ma by¢ zastosowana technologia profilsplitting? Seria

CENTATEQ S-800

n Zmieniacz narzedzi: zmieniacz
narzedzi ToolTower z 36 lub 72

miejscami pamieci

o
| |
Ta—

L —

profilowania i dodatkowych

obrobek

n Wrzeciono gtéwne: wrzeciono
gtéowne chtodzone ciecza do

1 lub 2 stoty obrébkowe: dzieki
2. stotowi obrébkowemu
mozna zatadowywag,
opasywac i pobiera¢ elementy
niezaleznie od obrébki

Opcja: podwodjne
przyporzadkowanie na
stotach, oszczednosé
czasu wymiany narzedzia
i rozszerzenie pojemnosci

bufora

CENTATEQ S-800]|900 dopasowuije sie do Twoich potrzeb
pod wzgledem mocy i spektrum obrdbki.

B Opcja: rozszerzenie wrzeciona

pobocznego: dodatkowe
wrzeciono frezujace z
przytaczem agregatu i
wspotjezdnym zmieniaczem
narzedzi przy wrzecionie -
optymalnie dostosowane

do odcinania, wiercenia i
frezowania. Narzedzia moga
by¢é wymieniane podczas
obrobki za pomoca wrzeciona

gtéownego



CENTATEQ S-900

n Jednostka profilsplitting:

dwa wrzeciona frezujace w
krotkim odstepie z ToolTower
przyporzadkowanym do

kazdego wrzeciona

Wrzeciono poboczne:
dodatkowe wrzeciona
frezujace z przytagczem
agregatu i wspotjezdnym
zmieniaczem narzedzi -
optymalne do odcinania,
wiercenia, frezowania.
Wymiana narzedzia réowniez
podczas obrobki za pomoca

wrzeciona giéwnego.

n Wrzeciono gtéwne: wrzeciono

gtéowne chtodzone ciecza do
profilowania i dodatkowych
obrobek

2 stoty obrébkowe: obrobka,
zatadowywanie, opasywanie i
pobieranie na dwéch stotach

niezaleznie od siebie

HOMAG CENTATEQ S-800[900 I Kalibrowana moc

ﬂ Zmieniacz narzedzi: zmieniacz

narzedzi ToolTower z 36 lub 72

miejscami pamieci

Podwoéjne przyporzadkowanie
na stotach, oszczednosé
czasu wymiany narzedzia

i rozszerzenie pojemnosci
bufora
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26 HOMAG CENTATEQ S-800[900 | Rozwigzania dopasowane do Twojej produkcji

Kompleksowe koncepcie:
Rozwigzania dopasowane do Twojej produkcii.

Dzieki rozszerzonej gtebokosci transportéw wlotowych i A moze centrum obréobkowe ma by¢ wbudowane w caty
wylotowych lub zatadowaniu wdézka pdtkowego mozna system i by¢ powigzane ze strugarka, wykrojem i obrobka
zwigkszy¢ autonomie maszyny. Zatadowywanie i pobieranie powierzchni? Nasz zespot HOMAG Systems stworzy
staje sie kwestig poboczng, najwazniejsze elementy to wspolnie z Toba catosciowg koncepcije dopasowang do
obstuga maszyny, kontrola jakosci i dodatkowe czynnosci. Twoich wymagan.

1N ——
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Indywidualne powigzanie do catosciowych koncepcji: wyzsza wydajnosc¢?
Whbudowana catosciowa koncepcja? Chetnie opracujemy catosciowe rozwigzanie
dopasowane do Twoich potrzeb!
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Wydtuzona tasma wlotowa i wylotowa: wydtuzona autonomia
dzieki wyzszej pojemnosci bufora na wlocie i wylocie — az do kilku
godzin.

W e

Przekazywanie katowe i podfaczenie do strugarki:
przekazywanie kgtowe i transporty taSmowe umozliwiajg powigzanie
ze strugarka lub urzadzeniem odcinajacym.

Woézek poétkowy z automatycznym doprowadzeniem
obrabianych przedmiotow: do bezobstugowej produkciji i jeszcze
dtuzszych cykli obstugi

bez operatora.

Tasma wylotowa i podigczenie do gruntowania zatapialnego:
tasma transportowa w kierunku wzdtuznym zamiast tasmy
wylotowej z bezposrednim wyprowadzeniem do gruntowania
zatapialnego.
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Prosto. Wydajnie. Efektywnie. Rozwigzania
oprogramowania firmy HOMAG.

Nasze centra obrobkowe to jedno, inng kwestig jest moduty do monitorowania maszyny i Sledzenia wydajnosci.
oprogramowanie, ktére codziennie zapewnia wygodna powerTouch to filozofia obstugi firmy HOMAG. kaczy w

i prostg obstuge. Moduty oprogramowania i sterowania sobie konstrukcje i funkcje do catkowicie nowej generaciji
firmy HOMAG zapewniajg najwyzszg elastycznosc i sterowania. Nowy system wyrdznia sie monitorem Full
bezpieczeristwa pracy. Oczywista rzecz w firmie HOMAG: HD Multitouch, ergonomiczng obstugg dotykiem, prostg
interfejsy do zewnetrznych systemdéw programowania i nawigacja i jednolitym interfejsem.

konstrukcji, programy pomocnicze do zagniezdzania i

woodFlex: sterowanie liniami
produkcyjnymi do efektywnej obrébki list
produkcyjnych z graficzng wizualizacja i
Sledzeniem czesci na ekranie maszyny.
Dzieki temu doktadnie widag, ktéra czesé

znajduje sie w danym miejscu w maszynie.

Dzieki woodFlex mozliwa jest integracja
w liniach produkcyjnych z maszynami
podtgczonymi za i przed urzadzeniem (np.
czterostronna strugarka, pita odcinajaca,

)

System programowania woodWOP:
system programowania do pojedynczych
czesci, idealnie dopasowany do
parametrycznego programowania czesci
specjalnych np. specjalnych ksztattow
okien, elementéw ogrodéw zimowych i
skrzydet drzwi. Wygodne wykorzystanie
makra (uktady wierconych otwordéw, zamki,
frezowanie kieszeni, ...)



Import woodWOP DXF - interfejs do

importu danych CAD:

= Automatyczne generowanie programéow
woodWOP na podstawie rysunkéw CAD

= Przyporzadkowywanie obrobek na
podstawie nazw warstwy

= Dzieki DXF Import professional mozna
zdefiniowac wszystkie parametry
woodWOP poprzez dopasowywane
reguty konwersji i przekazywac je do
woodWOP.

Interfejs oprogramowania
branzowego: do ptynnej integraciji
maszyny w otoczeniu IT. Od
automatycznego tworzenia wszystkich
programéw obrdbki poprzez dynamiczne
obtozenie maszyny z automatycznym
okreslaniem pozycji dla elementow
mocujacych i licznych pozostatych funkciji
do wydajnej produkgiji okien.

HOMAG CENTATEQ S-800|900 | Oprogramowanie/sterowanie

woodScout - pomoc w Twoim jezyku:
= Opcjonalny, wydajny system
diagnozowania

= Graficzne wskazanie miejsca zaktdcenia
w maszynie

= Zrozumiate komunikaty o btedach w
otwartym tekscie w réznych jezykach

= Uczacey sie system poprzez
przyporzadkowanie przyczyn i dziatar
(wiedza ekspertow)

Graficzna baza danych narzedzi:

= Zwymiarowane grafiki do prostego
ustawiania narzedzi oraz agregatow i do
zarzadzania nimi

= Przestrzenne przedstawienie narzedzi

Rejestracja danych maszyny MMR -

do wydajnego otoczenia:

= Rejestracja liczby sztuk i rzeczywistych
czaséw zastosowania w maszynie

= Wbudowane wskazdowki konserwacji do
optymalnego planowania opartego na
czasie oraz ilosci i do wykonywania prac
konserwacyjnych

= Opcjonalna wersja profesjonalna
umozliwia szczegétowe objasnienie
i protokotowanie zarejestrowanych
danych.
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Okreslanie drogi zatrzymania

narzedzia:

» Modut do okreslania i protokotowania
drdg zatrzymania narzedzi

= Dzigki terminowej wymianie narzedzia
zwigkszasz dostepnos¢ maszyny oraz
jakos¢ obrabianego przedmiotu

» Redukcja kosztéw dzieki optymalnemu
planowaniu zastosowania narzedzia
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He LIFE CYCLE SERVICES

Optymalna obstuga i indywidualne doradztwo to czesé
zakupow naszych maszyn. Wspieramy Cig innowacyjnymi
ustugami i produktami, ktére sg optymalnie dopasowane do

eksploatacii.

Twoich potrzeb. Za sprawa krétkiego czasu reakciji i szybkim

-3

TELESERWIS

= Zdalne wsparcie telefoniczne od
wykwalifikowanych ekspertow w sprawie
sterowania, uktadow mechanicznych i
techniki procesowej. Dzieki temu ponad
92% mniej przypadkow wysytania
serwisantow na miejsce i tym samym
szybsze rozwigzania dla Ciebie!

Aplikacja ServiceBoard pomaga szybko,
tatwo i rzeczowo rozwigza¢ zadania. A to
dzieki mobilnej wideodiagnozie na zywo,
automatycznemu wysytaniu zapytan
serwisowych, czy tez katalogu czesci
zamiennych eParts.

CYFROWE USLUGI SERWISOWE

= serviceRemote — nowe, przysztosciowe
rozwigzanie w dziedzinie teleserwisul
Szybkie wznowienie produkcji dzigki
dostepowi pracownika teleserwisu do
danych.

= serviceAssist — aplikacja, ktéra
pomaga. Nasza aplikacja to potaczenie
naszych doswiadczen i technologicznych
rozwigzan.

SERWIS CZESCI ZAMIENNYCH

= Wysoka dostepnos¢ czesci i szybka
dostawa.

= Pewna jako$c¢ dzigki wstepnie
zdefiniowanym zestawom czesci
zamiennych i czesci zuzywajacych sie,
sktadajgcym sie z oryginalnych czesci.

= |dentyfikacja i zapytania o czesci
zamienne przez catg dobe pod adresem
www.eParts.de lub jeszcze szybsze i
wygodniejsze zamawianie w nowym
sklepie internetowym HOMAG eShop
(shop.homag.com).

<>0

OPROGRAMOWANIE

= Telefoniczne wsparcie i doradztwo
Software Support jest na wyciagniecie
reki.

= Cyfryzacja za pomoca skanowania 3D
0szczedza czas i pienigdze.

= Inteligentne potaczenie parku
maszynowego z oprogramowaniem to
idealne rozwigzanie — od konstrukcji do
produkciji.

rozwigzaniom zapewniamy wysoka dostepnos¢ maszyn
bez przestojow i optacalng produkcije — przez caty cykl

'l

MODERNIZACJA

= Miej w swoim parku maszynowym
zawsze aktualne modele i podnos
produktywnos¢ i jakos¢ produktow. W
ten sposob juz dzis mozesz produkowac
produkty przysztoscil

= Oferujemy aktualizacje, modernizacje
oraz indywidualne doradztwo.

X

SERWIS NA MIEJSCU

= Zwiekszenie dostepnosci maszyn i
podwyzszenie jakosci produktéw za
sprawg certyfikowanych serwisantow.

= Regularne konserwacje / przeglady
zapewniajg najwyzsza jakos¢ produktéw.

= Minimalizacja czasu przestojow w
razie nieprzewidzianych zaktécen
dzieki wysokiej dostepnosci naszych
technikdw.
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SZKOLENIA

Dzieki szkoleniom doktadnie
dopasowanym do Twoich potrzeb Twoi
operatorzy beda potrafili wtasciwie
obstugiwac i konserwowa¢ maszyny
HOMAG, aby optymalnie wykorzystac ich
mozliwosci.

Co za tym idzie, otrzymasz dokumenty
szkoleniowe wraz ze sprawdzonymi
éwiczeniami praktycznymi.

Szkolenia online i webinaria. Nauka bez
koniecznosci podrézowania — spotkaj
sie ze swoim szkoleniowcem w klasie
cyfrowe;.

Dla Ciebie ponad...

1350

pracownikow serwisu na swiecie

92%

mniej przypadkéw wysytania serwisantow
na miejsce dzieki skutecznemu teleserwisowi

5000

klientéw na szkoleniach / rok

150 000

maszyn z elektroniczng dokumentacja

w 28 jezykach w systemie eParts



YOUR SOLUTION

HOMAG Group AG

info@nhomag.com

www.homag.com
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