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Schneller Vorschub, viele Aggregate, groBer Bildschirm.
Perfekt fUr verlassliches Kantenanleimen.

www.homag.com YOUR SOLUTION
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Perfekte Kanten
far anspruchsvolle Kunden
gefertigt mit flexiblen Maschinen

Individuelle KundenwUnsche, anspruchsvolle Produkte und eine gro3e Material-
vielfalt — das sind die Anforderungen, die in der Holzbearbeitung von heute eine
groBe Rolle spielen. Hier ist es wichtig, flexibel und effizient zu produzieren,
besonders im Handwerk und im Mittelstand.

HOMAG bietet lhnen unschlagbare Vorteile, verfugt Uber ein internationales
Produktionsnetzwerk sowie Vertriebs- und Servicegesellschaften und ist mit rund
7.000 Mitarbeitern in Uber 100 Landern prasent. Mit HOMAG machen Sie Ihr
Unternehmen wettbewerbsfahig und Ihren Geschéftserfolg dauerhaft.

YOUR SOLUTION

MEHR AUF HOMAG.COM
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Sie haben die Wahl aus 8 Modellen
und der frel bestuckbaren profiLine

DIE WICHTIGSTEN MERKMALE

Die umfassende Ausstattung zeichnet die Baureihen aus: z. B. Riemenoberdruck
zur prazisen Werkstickfuhrung, optimierte Fraswerkzeuge fUr eine optimale
Spaneentsorgung und perfekte Bearbeitungsqualitat. Variabler Vorschub in
verschiedenen Leistungsklassen fur eine hohe Produktivitat. Darlber hinaus sind
alle Maschinen erweiterbar.

DIE EDGETEQ S-380 PROFILINE bietet zusatzliche Aggregate im Vergleich zu
den vorkonfigurierten Modellen und ist darlber hinaus aus dem umfangreichen
Aggregatebaukasten frei bestickbar.

Die EDGETEQ S-380 Maschinen arbeiten energiesparend und umweltfreundlich.

= Hochwertige Mobel mit hoher Kantenqualitét
= Mehr Output durch hohe Verfiigbarkeit

= Geringer Energiebedarf

= Hohe Wirtschaftlichkeit

= Optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis

Verleimaggregate - sicherer Kantenverleimung mit PUR
Schmelzkleberauftrag PUR-Klebstoffe werden bei HOMAG
HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum auf den gleichen Maschinen und mit
raschen, kraftschlUssigen Verleimen von der gleichen Auftragseinheit wie EVA-
EVA und PUR geeignet. Die beheizte Schmelzkleber verarbeitet.

Leimrolle sorgt fUr eine optimale
Klebetemperatur.

Nullfugentechnik mit HOMAG airTec
Die Aggregate sind nun mit einem
Rotationslufterhitzer ausgestattet, der
das Verfahren deutlich leistungsfahiger,
ressourcenschonender und leiser macht.
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Intuitive Bedienung mit powerTouch-Steuerung
Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat steuern Sie durch direkte Berlihrung die Maschinenfunktionen. Das ergonomisch gestaltete

Design sowie zahlreiche Hilfs- und Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung wesentlich.

Riemenoberdruck

Der Oberdruck aus Stahl mit Doppel-
keilriemen ist die Basis flr hdchste
Qualitat, denn Ihre WerkstUcke sind flr die
Bearbeitung optimal eingespannt.

Mehrprofiltechnik

Zum einfachen Umstellen der Aggregate
auf Knopfdruck. Spart Zeit und erhéht die
Qualitat.

Kontrollierte Spaneerfassung

Die Spane werden bereits im Innenraum
abgesaugt und der Absaughaube gezielt
zugeflhrt. Durch geringeren VerschleiB
und geringere Servicekosten erhdht sich
die Wirtschaftlichkeit und Standzeit. Die
reduzierte Absauggeschwindigkeit senkt
den Energieverbrauch und die Kosten.
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Werkstoffarten | Kantenparameter

GroBe Flexibilitat wird erzielt durch die Bearbeitung sémtlicher Kantenmaterialien: 0,3 mm Melamin, 3 mm ABS / PVC, 20 mm
Massivleiste und Furnier. FUr perfekte Hochglanzteile kommen wichtige Komponenten wie der motorisch angetriebene
Oberdruck und die automatische Verstellung der Leimfugenziehklingen zum Einsatz. Spezielle Tastelemente sind ideal zum
Bearbeiten von spitz-oder stumpfwinkligen Teilen oder Teilen mit Topfbandbohrungen.

‘ N =
\.—'. 2 e

-
.

a b c d e

0,4-12,0
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(Optional
(mm)

0,4 -20,0)
ROLLEN wenn b < 22: min. 60

8-60 0,3-3,0 65 max. 30

(mm) wenn b < 40: min. 125
STREIFEN 0,4-3,0
(mm) Optional
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Hohere Produktivitat fur Ihre Kantenanleimmaschine

Werkstlckruckfuhrungen der LOOPTEQ Serie ergénzen die Maschinen der EDGETEQ-Baureihen optimal. Ideal fur kleine,
schmale und mittelgroBe Werksticke ist die LOOPTEQ O-200. Fur hohe Teilevielfalt, von kleinen und leichten bis groBen und

schweren Werkstlcken bietet sich die LOOPTEQ O-300 an.
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LN
Modelle 1650 FC | 1670 FGC:
Leistung und Qualitat die MaB3stabe setzen
Die Basismaschine ist mit einem prézisen Verleimteil, optimale L&sung bieten zu kénnen, sind fur die Maschinen
einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem ein Flugefrasaggregat und ein schwenkbares Nutaggregat
Formfrasaggregat ausgestattet. FUr das perfekte Finish (1670 FGC) verflgbar. Durch das optionale Quickmelt
sorgen eine Radienziehklinge, Leimfugenziehklinge sowie ein Verleimteil, die optionale Werkstuckllckenoptimierung,
Schwabbelaggregat. Die starken Motoren aller Aggregate fr eine noch effektivere Produktion, und das verflgbare
sorgen fUr uneingeschrankte Kraft, die fUr die Bearbeitung Trenn- und Reinigungsmittel ist diese Baureihe fur alle

des breiten Teilespektrums bendtig wird. Um stets die Anforderungen optimal gerUstet.
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EDGETEQ S-380
Modell 1650 FC

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 18 m/min (20 optional)

n Fligefrasaggregat

Verleimaggregat

Kappaggregat

Frasaggregat mit pneumatischer 2-Punkt-Verstellung
Formfrasaggregat

Profilziehklinge mit Schnellwechselképfen
Klebstofffugenziehklinge

Schwabbelaggregat

cf-JoQ-Q-Qo

EDGETEQ S-380 - Modell 1670 FGC
Dieses Modell ist ausgestattet wie das Modell 1650 FC und verfligt zusétzlich Uber ein
Nutaggregat, sowie eine Sicherheits - Druckvorrichtung.
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EDGETEQ S-380 - Modelle 1650 HF und 1660 HF:
Prazision und Leistung fur hohe Anspruche

Die Basismaschine ist mit einem Quickmelt Verleimteil, kdnnen, sind fur diese Maschinen ein Fligefrasaggregat
einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem und eine Leimfugenziehklinge im Standard verflgbar.
Multifunktions-Formfrdsaggregat zum Eckenrunden und Die Highflex Baureihe zeichnet sich durch ihren

Bundigfréasen ausgestattet. FUr das perfekte Finish sorgen hohen Automatisierungsgrad und die umfangreiche

eine Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat. Die Aggregatebestiickung aus. Die hohe Flexibilitat ermdglicht
starken Motoren aller Aggregate sorgen flir uneingeschrankte eine Ausrichtung auf Ihre Bedurfnisse und garantiert optimale
Kraft, die fUr die Bearbeitung des breiten Teilespektrums Kanten.

bendtig wird. Um stets die optimale Lésung bieten zu
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EDGETEQ S-380
Modell 1650 HF

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 18 m/min
n Fligefrasaggregat
Verleimaggregat

Kappaggregat mit Pneumatikverstellung Fase/Gerade
und pneumatischer 2-Punkt-Verstellung

Vorfrasaggregat mit pneumatischer 2-Punkt-
Verstellung

Multifunktions-Formfrasaggregat

Profilziehklinge mit Schnellwechselképfen und
pneumatischer Verstellung

Klebstofffugenziehklinge

Schwabbelaggregat

BE B0 O BN

EDGETEQ S-380 — Modell 1660 HF
Dieses Modell ist ausgestattet wie das Modell 1650 HF und verfugt zusétzlich Uber ein
Feinfrasaggregat.
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EDGETEQ S-380 - Modelle 1650 E — 1660 E:
Die leistungsstarke Kompaktklasse

Die Edition-Modelle bieten bereits in der Grundausstattung
eine hohe Automatisierung und die einfache Bearbeitung

von mehreren Radien im Standard. Die Grundversionen

sind mit einem Flgefrasaggregat, einem prazisen
Quickmelt-Verleimteil, einem 2-motorigen Kappaggregat,
einer Mehrstufen-Frase sowie einem Formfrasaggregat
ausgestattet. Flr das perfekte Finish sorgen eine Mehrstufen-

Ziehklinge, Leimfugenziehklinge und ein Schwabbelaggregat.
Die Edition-Modelle zeichnen sich durch ihren hohen
Automatisierungsgrad aus. Das Mehrstufen-Frasaggregat
und die Mehrstufen-Ziehklinge bieten bei haufig wechselnden
Anwendungen immer den optimalen Radius und somit das
beste Ergebnis.
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EDGETEQ S-380
Modell 1650 E

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 20 m/min
n Fligefrasaggregat
Verleimaggregat

Kappaggregat mit Pneumatikverstellung Fase/Gerade
und pneumatischer 2-Punkt-Verstellung

Mehrstufen-Frasaggregat MS40 mit pneumatischer
2-Punkt-Verstellung

Formfrasaggregat
Mehrstufen-Ziehklingenaggregat MZ40
Klebstofffugenziehklinge

Schwabbelaggregat

BEEE O B0

EDGETEQ S-380 — Modell 1660 E
Dieses Modell ist ausgestattet wie das Modell 1650 E und verfugt zusatzlich tber ein
4-motoriges Formfrasaggregat.

13
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EDGETEQ S-380 profiLine:
Beste Ergebnisse bei jedem Kantenmaterial

Die EDGETEQ S-380 profiLine Baureihe bietet ein vielseitiges die sich in jede Maschinenumgebung integrieren lassen.
Produktprogramm zum positioniergenauen Anleimen Durch die individuelle Bestlickung mit einer Vielzahl von

von Kanten in bester HOMAG-Qualitat. Die Maschinen Aggregaten kénnen Sie die Maschinen flr unterschiedlichste
sind in unterschiedlichen Maschinenlangen verfligbar, Produktionsaufgaben einsetzen.

H: | HOMAG
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Unser Aggregatebaukasten:
FGr jede Anforderung die richtige LOsung

FUr vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben Bereichen Flgefrasen, Verleimen, Kappen, Formfrasen,
verwenden wir Aggregate aus unserem erprobten Nuten und Finish vor. Sie profitieren von hoher Prézision und
Aggregatebaukasten. Wir erweitern unsere Funktionen moderner Technik und sind in der Lage, flexibel und effizient
standig, um lhnen auch fur neue Trends die richtige Losung Zu produzieren.

zu bieten. So stellen wir Ihnen nun Aggregate in den
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FUhrung der Werkstucke

Die prazise Zufuhrung der Werkstlicke ist eine Voraussetzung fur perfekte
Kantenqualitat. Nutzen Sie die Vorteile unserer Lésungen wie Einlauflineal,
Einlaufsperre, Schiebeschlitten oder Werkstlickauflage.

Einlaufsperre
FUr einen minimalen Werkstlckabstand
und eine sichere Bedienung.

Luftkissentisch
Luftkissentisch zum sicheren Beschicken
der Maschine.

Automatische Verstellung Einlauflineal
Programmgesteuerte, prazise und
wiederholgenaue Verstellung des
Einlauflineals Uber stufenlose Achse.

Schiebeschlitten
Robuste Linearfihrung zum rechtwinkligen
EinfUhren der WerkstUcke.

Zufiihrsystem Kleinteile
Zum einfachen Bestlcken der Maschine
bei kleinen Werksttcken.

Luftkissentisch am Auslauf
Verfugbar in Kombination mit dem
Einlauftisch, GroBe: 1.275 x 650 mm

=

,.ﬂ R
~

Werkstiickauflage

in Scherenausfiihrung

Durch die Scherenausflihrung ist die
Werkstlickauflage bis 1.000 mm bequem
ausziehbar.

17
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Spruhaggregate

Spriihaggregate erhéhen die Kantenqualitat wahrend des Das einfache Entfernen von Kleberresten wird durch
gesamten Bearbeitungsprozesses. Trennmittel verhindern Reinigungssprihmittel erzielt. Gleitmittel verhindern
das Anhaften von Schmelzkleberresten und Antistatikmittel Glanzspuren auf den Werkstlicken und schitzen
das Anhaften von Kunststoffspanen. empfindliche Oberflachen vor dem Frasen.

Trennmittel

Gleitmittel

Antistatikmittel

Reinigungsmittel

Flgefrasaggregat

Mit unserem Flugefradsaggregaten schaffen Sie die

Basis fUr eine prézise, absolut gerade und ausrissfreie
Werkstlickkante sowie eine Klebefuge mit gleichbleibend
hoher Produktqualitat.

Flgefrasaggregat
Perfekter Schnitt und hohe Standzeit durch Diamantwerkzeuge fur
eine optimale Leimfugenqualitat. Der Durchmesser betrégt 100 mm.
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Verleimung mit System

Beim kraftschlUssigen Verleimen ist es ausschlaggebend,
dass ganz unterschiedliche Faktoren optimal
zusammenspielen. Werksttickvorwarmung, Auftragseinheit,
Schnellspannsystem, Aufschmelzeinheit, Magazin

und Druckzone sind bei HOMAG perfekt aufeinander
abgestimmt.

Werkstiickvorwarmung mit Heizstrahler
Hochfeste Verklebung durch eine optimale Werkstlckvorwarmung.

Auftragseinheit QA65N Automatischer Kanteneinzug
Sowohl flir EVA als auch fir PUR. Zum schnellen Kantenwechsel zwischen unterschiedlichster
Rollenware.

Einlegen breiter Massivleisten Druckzone
Breites Magazin mit hoher Kapazitat fur Fixlangen und optimalen Schwere Druckzone bis 15 / 20 mm Kantenstarke und 60 mm
Zugang zum Befllen. Plattenhdhe flr eine optimale Leimfugenqualitat.

19
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Verleimaggregat — sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraft- kann das Verleimaggregat flir Sie auch mit einer PUR-
schlUssigen Verleimen geeignet. Die beheizte Leimrolle Aufschmelzeinheit ausgestattet werden — fur eine hohe
sorgt flr eine optimale Klebetemperatur. Auf Wunsch Verflugbarkeit und optimale Leimqualitat.

IHRE VORTEILE AUF EINEN
BLICK

= Kurze Aufheizzeit durch sensorgesteuerte
Niveauregulierung (2 Niveaus auswéahlbar)

= Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch
Schnellverschluss

» Vorschmelzer fiir das Aufschmelzen von
Schmelzkleber nach Bedarf automatisch oder
manuell

= Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert
eine konstante Temperatur und Viskositat fiir
alle Werkstiickdicken

= Elektropneumatische Klemmung der

Obenliegendes Verleimaggregat —

Kleberauftragssystem QA65N
Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch eine Leimrolle und des Behdlters verhindert

Schnellwechseleinrichtung mit pneumatischer Schnittstelle. Leimverschmutzung an der Hinterkante des
Werkstiicks

= Tastschuh verhindert den Verschlei3 der
Auftragswalze und sichert eine konstante
Leimfilmdicke

= Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

= Automatische Leimmengen-Dosierung

Sensor zur Fiillstandskontrolle der Auftragseinheit
Das Umschalten auf ein niedriges Kleberniveau garantiert ein
schnelles Aufheizen fur die Verarbeitung von kleinen LosgroBen.
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Mehr Flexibilitat beim Aufschmelzen des Klebers

Aufschmelzeinheit in drei Ausfiihrungen:
EVA, PUR sowie EVA und PUR
= effiziente Verarbeitung, da Kleber vorgeschmolzen

= Schmelzleistung max. 2,5-4 kg/h

bei Kombination EVA und PUR, schneller und sortenreiner
Wechsel ohne Reinigung durch Wechselbehaltertausch

Wechselbehilter
Einfache Anwendung fur EVA und PUR Kleber

Aufschmelzeinheit fir EVA

Hohe Verflgbarkeit, da nur entsprechend des Kleberverbrauchs
aufgeschmolzen wird. FUr perfekte Leimqualitat sorgt das
Quickmelt-System.

= Schmelzleistung max. 8 kg/h

Automatische Leimmengen-Dosierung

Zur automatischen Leimmengen-Dosierung werden die
Auftragsmengen einfach und schnell Gber die powerTouch-
Bedienoberflache realisiert. Der Kleberauftrag erfolgt im Gleichlauf.

Exakt und schnell einstellbare Leimmengen flihren zu
= optimaler Verleimqualitat

= hoherer Verflgbarkeit und Leistung

= mehr Kosteneffizienz

21
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PUR-Kleber und HOMAG - eine starke Verbindung

Die Feuchte- und Warmebestandigkeit von Mébeln wird durch die Verwendung von Polyurethan-(PUR)-Schmelzkleber erhoht.
Seine Verwendung ist ideal fir Mobel in Feuchtraumbereichen wie Bad, Klichen und Labor.

lhre HOMAG PUR-Vorteile auf
einen Blick

= Eine Auftragseinheit fiir alle Kleberarten

= Keine zusiatzliche Auftragseinheit n6tig

= Rascher, kraftschliissiger Diinnfilmauftrag durch
Leimrolle mit integrierter Heizung

= StandardméBig zu verwenden vom
Einstiegsmodel bis zur High-End-Maschine



Aufschmelzeinheit fiir PUR
= Schmelzleistung 6 kg/h

= Temperaturregelung zum Schutz vor Uberhitzung

HOMAG EDGETEQ S-380 | S-380 profiLine | Verarbeitung von PUR

Vakuumbehdlter
= Kompakter, fahrbarer Behalter fur die PUR-Auftragseinheit oder
eine PUR-Aufschmelzeinheit 2,5 kg/h

= Keine Vakuumpumpe und kein Stickstoff nétig

Servicestation
= Vorheiz und Reinigungsstation fur die QAG5N Auftragseinheit mit
einem Lagerplatz

= Hohe Flexibilitat durch bis zu 2 Vakuumbehélter fir je eine QA65N
Auftragseinheit oder eine PUR Aufschmelzeinheit 2,5 kg/h

= Keine Vakuumpumpe und kein Stickstoff nétig

= Mit optionalem Zubehor auch fur Auftragseinheiten fiir das CNC-
Kantenanleimaggregat powerEdge Pro / Pro Duo

Servicestation
Bild zeigt Auftragseinheit in Haltevorrichtung zum Vorheizen

23
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airlec

airfec — idealer Einstieg in die Nullfugentechnik

Das airTec-Verfahren hat sich als Nullfugenldsung bei auszeichnet. Mit airTec lassen sich séamtliche derzeit
Handwerk und Mittelstand durchgesetzt. Herzstlck marktUblichen, lasertauglichen Kantenarten verarbeiten.
des HOMAG airTec-Aggregates ist ein leistungsfahiger, Dies bedeutet eine groBe Flexibilitat bei allen Materialien und
ressourcenschonender Rotationslufterhitzer, der sich auch Farben.

durch eine wesentlich reduzierte Gerauschentwicklung

e |

—

Kanten anleimen ,ohne Fugen* Einfache Integration Innovativer Rotationslufterhitzer

Beim airTec-Verfahren werden Kante und Die aifTec-Reaktiviereinheit wird so Die Energiequelle erhitzt die Luft und

Platte durch HeiBluft verbunden. Dabei installiert, dass entweder mit der dient gleichzeitig als Warmespeicher fur
kommen spezielle Kanten zum Einsatz. standardmaBigen Auftragseinheit oder die erneute, spatere Erwarmung der Luft.
Diese bestehen aus einer Dekorschicht und mit dem airTec-System gearbeitet werden Zusétzlich wird eine geringere Luftmenge
einer Funktionsschicht. Mit dem HOMAG kann. verbraucht und das Umfeld weniger
airTec-Aggregat wird die Funktionsschicht Die Anti-Statik-SprUheinrichtung fur ein erwarmt. Gerausche entstehen fast

bei gleichmaBiger Temperatur und optimales Bearbeitungsergebnis ist bei ausschlieBlich beim Aktivier-Prozess und
Volumenausstrémung aufgeschmolzen und allen airTec-Aggregaten im Standard liegen dann unter dem Gerauschniveau der

optimal mit der Schmalfldche verbunden. enthalten. anderen Bearbeitungsaggregate.
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Kappaggregat zum Kappen der
Uberstande an den Stirnseiten

Das Kappaggregat bereitet die WerkstUcke flr die nachfolgende Frasbearbeitung
perfekt vor. Die Stirnseite kann gerade oder mit Fase gekappt werden.

=

Automatisierung im Standard
Programmierbare Verstellung des
Kappmotors Fase/Gerade zum schnellen
Wechsel zwischen Geradekappen und
Kappen mit Fase.

Kappaggregat

Exakter Kappschnitt durch

robustes Kappaggregat mit
hochpraziser Linearfihrung und
WerkstUckllickenoptimierung (optional)
fur eine héhere Ausbringungsmenge

in gleicher Bearbeitungszeit.
Softtouch-Funktion flr ein optimales
Kappergebnis auch bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten.

Automatisierung nach Bedarf

Zum schnellen Wechsel zwischen
Bulndigkappen, z. B. von Massivleisten
oder Einlegebdden, und Kappen mit
Uberstand, z. B. zum Nachfrasen mit
Formfrasaggregat.

25
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Frasaggregate zum Bundigfrasen

Zur Bearbeitung der Kantentberstande bieten wir Ihnen mit Vor- und
Feinfrdsaggregaten die passenden Losungen. Die Frasaggregate sind
ausschlieBlich mit Werkzeugen bestlickt, welche die Spane kontrolliert erfassen.

Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen aller gadngigen Kantenarten.

Feinfrdsaggregat
Zum Frésen von Fase und Radien mit optimierter Spaneabsaugung
und manueller Verstellung.

Automatisierung nach Bedarf
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum schnellen
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,3 mm auf 2 mm Kante.
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Frasen mit Mehrstufentechnologie

Das Spektrum an Kanten und Plattenmaterialien wachst stetig und damit auch

der Anspruch an die Flexibilitdt. Ganz egal, ob Kanten aus Kunststoff, Massivholz,
Furnier oder Werkstlicke mit Hochglanzoberflachen. Das Mehrstufen-Frasaggregat
bietet bei haufig wechselnden Anwendungen immer den optimalen Radius und
somit das beste Ergebnis.

Mehrstufen Frasaggregat MS 40/45
Vollautomatische Umstellung auf 3 unterschiedliche Profile durch
Einsatz von Servomotoren*. Foto zeigt Nestingpaket. E Profil 1

n Plan (MS 40/45)

* Servoantriebe bestehen aus Motoren mit einer stufenlosen n Profil 2
Verstellung. Sie Uberzeugen durch eine hohe Stellgenauigkeit und
sind besonders fur kleine Stellwege sehr gut geeignet.

27
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Formfrasaggregate

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender haben
Sie die Wahl, die Aggregate manuell von Hand zu verstellen,
oder eine Programmierung Uber die Steuerung vorzunehmen.
Die Ausflihrung erfolgt dann bis zu einer Geschwindigkeit von

20 m/min in &uBerster Prazision. Unsere Formfrasaggregate
ermdglichen sowohl das Eckenrunden, als auch das Frésen
der oberen und unteren Kantentiberstande.

Formfrasaggregat FF20

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an Post-
und Softformingteilen. AusgerUstet mit automatischer Verstellung
zwischen DUnn- und Dickkante. Werkstlckdicke 60 mm.

Multifunktions-Frasaggregat MF50

Zum Bearbeiten der Kantentberstande an der Werksttickober- und
-unterkante sowie zum Eckenkopieren der Vorder- und Hinterkante.
Ausgerustet mit automatischer Verstellung zwischen Dinn- und
Dickkante. Werksttckdicke 60 mm.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche Radien sowie automatische
Verstellung der Tastrollen.

Multifunktions-Formfrasaggregat
MF60 Servotrim

Zum Bearbeiten der Kantenlberstande
an der Werkstlickober- und -unterkante
sowie zum Eckenrunden der Vorder-

und Hinterkante. Servogesteuerter
Bewegungsablauf mit Soft-Touch-
Funktion, zur optimalen Bearbeitung

von z.B. Hochglanzoberflachen oder
Leichtbauplatten. Werkstlckdicke 60 mm.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche
Radien sowie automatische Verstellung der
Tastrollen.




NEU: 2-PROFIL-TECHNIK

Highlights des neuen Werkzeugsystems
= robuste Mechanik

= geschlossenes System, das von auBen ohne Demontage einfach
wartbar ist

= sensorische Erfassung der Werkzeugstufen - zur eindeutigen
Bestimmung der Werkzeugposition

= sichere Werkzeugpositionierung durch spezielle Stellachsen

HOMAG EDGETEQ S-380 | S-380 profiLine | Formfrasaggregate

Formfrasaggregat FF12

Zum Eckenrunden von Dick-Kanten sowie Kopfkanten an Post-
und Softformingteilen bis zu einer Vorschubgeschwindigkeit von
20 m/min. AusgerUstet mit automatischer Verstellung auf alle
Kantenstarken. Werksttickdicke bis 60 mm.

Konstruktionsbéden

Formfrasen ist auch auf Werkstlckseiten ohne Kante maglich. Dies
gilt nicht nur fr Konstruktionsbdden, sondern auch fir obere und
untere Bbden, Einlegebdden und Mittelseiten.
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Nutfrasaggregat

Zum Nuten steht Ihnen ein schwenkbares Nutfrésaggregat zur Verfigung. Nach Bedarf kdnnen die Werkstlckunterseite und die
Stirnseiten genutet werden.

Schwenkbares Nutfrasaggregat

Zum Nuten der Werkstlckunterseite und der
Stirnseiten. Zur Produktion von durchgehenden, nicht
durchgehenden und unterbrochenen Nuten.

Sicherheitsdruckeinrichtung
beim Nuten im Gleichlauf in Massivleisten.
Bei Modell 1670 FGC.
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Finishaggregate

Die Qualitét Ihrer Produkte wird durch perfekt aufeinander abgestimmte Finish-
aggregate erhoht. Mit optimal aufeinander abgestimmten Finish-Aggregaten macht
HOMAG die Qualitat Ihrer Produkte perfekt.

b,

Mehrstufen Ziehklingenaggregat MZ40 Profil 1 Optimale Kompensation
Vollautomatische Umstellung auf zwei von Schutzfolien
unterschiedliche Profile durch Einsatz E Profil 2

von Servomotoren mit einer stufenlosen

Verstellung.

3

L
Profilziehklingenaggregat Klebstofffziehklingenaggregat Schwabbelaggregat
Aggregat zum Glatten von Radien oder Flr das perfekte Finish. Zum Polieren von Kanten fUr natUrliche

Fasen. Ausgestattet mit Wechselkdpfen fur Farbtreue.
schnellen Profilwechsel.




32  HOMAG EDGETEQ S-380 | S-380 profiLine | Spezielle Bearbeitungen

Spezielle Bearbeitungen

Zur individuellen Erweiterung des Funktionsumfangs der Bearbeitung von z. B. spitz- oder stumpfwinkligen Teilen oder
Maschinen bieten wir lhnen Losungen zur Bearbeitung Teilen mit Topfbandbohrungen, wie sie im Nesting gefertigt
von Werksticken mit Schutzfolie/Hochglanz* sowie zur werden.

Werkstiicke mit Schutzfolie/Hochglanz Gleitmittel-Sprithaggregat Motorisch angetriebener Oberdruck
Fur perfekte Hochglanzteile kommen hier
die Gleitmittelspriheinrichtung und der
motorisch angetriebene Oberdruck zum
Einsatz.
‘
I I.

-

Werkstiicke mit Topfbandbohrungen Tastelemente fiir Topfbandbohrungen Kleinteilebearbeitung
(Nesting-Verfahren) oder spitz- / Hohere Flexibilitat im Produktionsspektrum,
stumpfwinklig da eine optimale WerksttickfUhrung und

Je nach Aggregate-Bestlckung werden Bearbeitung auch fur Werkstucklangen
unterschiedliche Tastelemente aufgebaut. < 240 mm bis minimal 120 mm Lange

Sie sind ideal zum Bearbeiten von Teilen gegeben ist. Erzielt wird dies durch eine
mit Topfbandbohrungen, wie sie im enge Rollenteilung am Oberdruck.

Nesting gefertigt werden sowie spitz- oder
stumpfwinkligen Teilen.
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LOOPTEQ Ruckfuhrungen: Hohere Produktivitat fr lhre

Kantenanleimmaschine

Werkstuckruckfuhrungen der LOOPTEQ Serie ergénzen die
Maschinen der Baureinen EDGETEQ S-380 optimal. Mit der
1-Personen-Bedienung optimieren Sie lhren Werkstlckrick-
fluss und ermoglichen so einen schlanken und effizienten

LOOPTEQ 0-200 -
ideal fiir kleine, schmale und mittelgroBe Werkstiicke

= Schnelle Amortisation — Rechnet sich bereits ab 9 Stunden
Einsatzzeit pro Woche

= Flexible Personalorganisation — Dank wirtschaftlicher 1-Personen-
Bedienung

= Ergonomisches Arbeiten — Manuelles Teilehandling wird auf ein
Minimum reduziert

= Bessere Qualitatskontrolle — Schnelle Reaktion bei Material-
anpassungen

Technische Daten

LOOPTEQ 0O-200

Werkstiicklange (mm) 300 - 2.500
Werkstiickbreite (mm) 50 - 1.450
Werkstiickdicke (mm) 8-60
4-SEITIGE BEARBEITUNG*

min. WerkstiickgroBe (mm) 300 x 300
max. WerkstiickgréBe (mm) 1.450 x 1.450
SONSTIGES

Werkstiickgewicht (max. kg) 50
Flachengewicht (kg / m?) 25

Produktionsprozess. Je nach Anforderung kdnnen Sie lhre
Maschine mit einer LOOPTEQ O-200 oder einer LOOPTEQ
0O-300 kombinieren.

EDGETEQ S-500 mit Werksttckrickfihrung LOOPTEQ

LOOPTEQ 0O-300 - ideal fiir hohe Teilevielfalt, von kleinen
und leichten bis groBen und schweren Werkstiicken

= Schnelle Amortisation — Rechnet sich ab 15 Stunden Einsatzzeit
pro Woche

= Geringe Qualitatskosten — Schonendes Werkstlickhandling mit
Luftkissentisch

= Flexible Personalorganisation — Dank wirtschaftlicher 1-Personen-
Bedienung

= Ergonomische Bedienung — Personal wird von schwerer korper-
licher Arbeit entlastet

LOOPTEQ 0O-300 LOOPTEQ 0O-300

TFU 140/20 TFU 140/25
300 - 2.500 240 -2.700
60 - 800 60 - 1.000
8-60 8-60

300 x 80 240 x 80
2.000 x 800 2.500 x 1.000
50 50

25 25

*GroBere Teile kdénnen bei 4-seitiger Bearbeitung mit manueller Hilfe beim Querversatz und Drehen zurlickgefiihrt oder auch ausgeschleust werden.
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Apps und digitale
Assistenten.
Schnelle und einfache
Unterstutzung im
Maschinenumfeld.

Manch einer erstellt seine Schnittpldne noch mit Stift und

Papier. Daflir schaut er aber aufs Smartphone, wenn er

{ wissen mdchte wie das Wetter ist — anstatt zum Fenster
raus. Wir haben uns gefragt: Warum nicht das Beste

von beidem verbinden? Mit unseren Apps und digitalen

Losungen erleichtern wir Ihren Arbeitsalltag: Maschinen,

Material, Werkzeuge, Schnittplane, Bauteile — Sie haben

|
i immer alles in der Tasche oder auf dem Schreibtisch.

, Mehr Infos auf
e \ digital.homag.com

WIR HABEN DAZU LEISTUNGSSTARKE UND SMARTE LOSUNGEN FUR SIE ENTWICKELT:
v/ Immer niedriger Invest

v’ Immer aktuell (keine Updates notwendig)

v/ Immer einfach zu bedienen (keine komplexe Software)

v/ Immer hilfreich

@ DATEN ERSTELLEN
' ORGANISIEREN @

E SUPPORT NUTZEN ZUSCHNITT OPTIMIEREN E

NESTING OPTIMIEREN @
@ MATERIAL VERWALTEN ‘




[REIRE] AT I'
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Die EDGETEQ S-380 profiLine
bietet mehr

Die EDGETEQ-S-380 profiLine-Baureihe ist im Vergleich zu den vorkonfigurierten
Modellen der EDGETEQ S-380 frei bestlickbar und bietet zusatzliche Aggregate
und noch mehr Flexibilitat.

Mehrere Kantenanleim-Verfahren auf einer Maschine Verarbeitung von Kanten bis 20 mm
Die EDGETEQ S-380 profiLine bietet die Mdglichkeit, mehrere FUr eine hohe Flexibilat bei der Kantenwahl kdnnen Massivleisten bis
Verfahren wahlweise auf einer Maschine einzusetzen. Die Abbildung 20 mm bearbeitet werden.

zeigt z. B. zwei Aufschmelzeinheiten fur die alternative Verarbeitung
von PUR und EVA. Gleichzeitig kann auf dieser Maschine auch

die Nullfugentechnik airTec genutzt werden. Das schafft vollste
Flexibilitat.
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Mehrfacher Einsatz von gleichen Aggregaten auf einer
Maschine

FUr spezielle Bearbeitungen ist es sinnvoll, ein Aggregat mehrfach
auf einer Maschine aufzubauen. Das macht die EDGETEQ S-380
profiLine moéglich. Auf dieser Baureihe kann z. B. das Multifunktions-
Formfrasaggregat MF60 mehrfach eingesetzt werden — fir eine
Vielzahl von unterschiedlichen Radien.

Bandschleifaggregat
Zum Schleifen gerader Furnier- und Massivkanten inklusive
Oszillation im Standard.

Universalfrasaggregat zum Nuten und Profilieren Sicherheitsdruckeinrichtung
Universelles Aggregat mit hoher Leistung zum Nuten und Profilieren. beim Nuten im Gleichlauf in Massivleisten.
Flexibel einsetzbar durch uneingeschrankte Einstellmoglichkeiten.
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Unsere erfolgreiche powerTouch Philosophie —
einfach, einheitlich, ergonomisch, evolutionar

HOMAG Maschinen sind so konstruiert, dass eine einfache
Bedienung und sichere Steuerung selbstverstandlich sind.
Unsere innovative Touchscreen-Bedienphilosophie vereint

Design und Funktion in einer Steuerung.

Einheitliche Bedienelemente und Softwarebausteine
sorgen dafur, dass sich mit diesem Konzept alle
HOMAG Kantenanleimmaschinen ab EDGETEQ S-240
Modell 1240 FC auf die gleiche Art und Weise bedienen
lassen. Sie unterscheiden sich nur noch in wenigen

Der Full-HD Multitouch-Monitor, die ergonomische Touch-
bedienung, die einfache Navigation und die einheitliche
Benutzeroberflache erndhen die Effizienz der Bearbeitung.

maschinenspezifischen Details.

Dadurch wird die Bedienung unterschiedlicher Maschinen
nicht nur einfacher, sondern auch effizienter, da der Aufwand
fUr Schulung und Service um ein erhebliches MaB reduziert
wird.
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Steuern mit powerTouch

Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat steuern Sie durch direkte BerUhrung
die Maschinenfunktionen. Das ergonomisch gestaltete Design sowie zahlreiche
Hilfs- und Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung wesentlich.

Bh.

DIE VORTEILE

= 24“ Monitor mit Full HD-
Auflésung

= Schneller Uberblick iiber den
Maschinenstatus

= Einfache, benutzerorientierte

Einheitlich Ergonomisch Navigation
Einheitliche Bedienelemente, Softwarebau- Intuitive, direkte Bedienung Uber den ..
) o . . o = Gefiihrter Weg zur
steine und einheitliches Design kenn- berUhrungsempfindlichen Touchscreen- . .
zeichnen die powerTouch-Steuerung der Monitor. Produktionsbereitschaft durch
HOMAG Maschinen. Damit lassen sich Ampel-Assistent

unterschiedliche HOMAG Maschinen auf
die gleiche Weise steuern.

» Ergonomisches Design der
Bedienzentrale

= Intuitive, natiirliche Bedienung
der Maschine

» Verwendung von Gesten, wie
z.B. Scrollen, Wischen

Evolutionar

Design und Funktion sind in einer
Steuerung vereint. Die zukunftsweisende
powerTouch-Maschinensteuerung ist

mit modernsten Bedienkonzepten von
Smartphones und Tablet-PCs kombiniert.
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TECHNISCHE DATEN EDGETEQ S-380 - MODELLE 1600

1650 FC 1670 FGC 1650 HF 1660 HF
Gesamtldnge (mm) 5.773 6.273 6.773 6.273
Vorschub regelbar (m/min) 8- 18 (20 opt.)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm) *
bei Werkstlickdicke 8-22 mm 70
Werkstiickdicke (mm) 8-60
Kantendicke Rollen (mm) 0,3-3
Kantendicke Streifen / Leisten (mm) 0,4-12 0,4-12 0,4-15* 0,4-15

* Werkstuckdicken abhangig
** Bestlickungsabhangig

P

EDGETEQ S-380 - Modell 1650 FC EDGETEQ S-380 - Modell 1670 FGC

EDGETEQ S-380 - Modell 1650 HF EDGETEQ S-380 - Modell 1660 HF
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TECHNISCHE DATEN EDGETEQ S-380 - MODELL 1650 E, 1660 E UND EDGETEQ S-380 PROFILINE

1650 E 1660 E 1662 E 1672 E PROFILINE

Gesamtlange (mm) 5.773 6.573 6.575 7.075 4.773-8.273
Vorschub regelbar (m/min) 8-20 8-20
ARBEITSMASSE

Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstlckdicke 8-22 mm 70 70
Werkstiickdicke (mm) 8-60 8-60
Kantendicke Rollen (mm) 0,3-3 0,3-3
Kantendicke Streifen / Leisten (mm) 0,4-12 0,4-20

* Werkstlckdicken abhangig

EDGETEQ S-380 - Modell 1650 E EDGETEQ S-380 - Modell 1660 E

EDGETEQ S-380 profiLine



YOU

Our Mission, Your Performance.

lTreslb

¥ LIFE CYCLE SERVICES

Mehr Leistung, effizientere Ablaufe, schnellere Hilfe, Sicherstellung der Verfiigbarkeit und schlauer werden.

TEAM & GROSSE

GroBtes weltweites Service-Netzwerk
in der Branche mit tber 1.350
Servicemitarbeitern.

INSTALLATION &
INBETRIEBNAHME

FUr den richtig guten Start lassen wir
nur ausgewiesene Experten ran.

BEDIENUNG & STEUERUNG

Nach kompetenter Einweisung des
Bedienpersonals in die intuitive
Steuerung helfen clevere Apps das
Bediener-Leben enorm zu erleichtern.

WARTUNG & INSTANDHALTUNG
¥ Damit es einfach immer lauft schauen
wir gern vorbei. Wie oft und wie
intensiv wir helfen durfen, entscheiden

Sie. Vorsorge ist bekanntlich besser
als Nachsorge.

eSHOP & ONLINEVORTEIL

Ein paar Klicks und dann geht’s fix. In
den verfligbaren Markten genieBen
vorallem Ersatzteile exklusive Online
Vorteile, die sich lohnen.
shop.homag.com.

HOTLINE & ERREICHBARKEIT
Wenn es brennt, sind wir da,
mehrfach. Direkt per Telefon, digital
per App und Video oder mit dem
Vor-Ort-Service. Wir sind mit Gber

90 regionalen Service-Organisationen
weltweit in Ihrer Nahe. Durch tber
35.000 sofort verflugbare Ersatzteile
kénnen wir 85 % lhrer Bestellungen
sofort ausliefern.

TRAINING & WEITERBILDUNG

Mit Préasenz-, Live-Online-Training
oder mit eLearning bieten wir alle
modernen Wege zu hilfreichem
Wissen. Wir fihren jahrlich Gber 4.000
Kundenschulungen durch. Dazu sind
wir fir Sie allein in 19 Landern mit
eigenen Trainingscentern vor Ort.

MODERNISIERUNG &
VERBESSERUNG

Unser Modernisierungsprogramm ist
auf Inre Maschine zugeschnitten. Wir
werten auf Wunsch |hre Daten aus
und beraten Sie gern beim néchsten
Schritt.

ANALYSE & NACHHALTIGKEIT
Auf Wunsch analysieren wir all Inhre
Prozesse mit renommierten Tools
und Verfahren (LeanSixSigma). Wir
haben dazu ein groBes zertifiziertes
Expertenteam.

FINANZIERUNG & BERATUNG

Wir bieten Ihnen weltweit

maBgeschneiderte Finanzierungs-

konzepte. Mehr als 60 Jahre Erfahrung

und ein enges Partnernetzwerk

aus renommierten Banken und
Versicherungen helfen dabei, fur

Sie das Richtige zu finden. Immer
transparent und verlasslich in der "
Abwicklung. k.
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Schnell geholfen:
94 % Losungsquote
in unserer Hotline

Experten in lhrer Nahe:

1.350 Servicemitarbeiter weltweit

Wir bewegen was:
>1.000 weltweite
Ersatzteilsendungen pro Tag

Das hat so kein anderer:
>150.000 Maschinen in 28
Sprachen elektronisch dokumentiert
in eParts
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