HOMAG

Kantenanleim- und
Kombinationsmaschinen K 320

Héchste Qualitat zum giinstigen Preis



Sie legen Wert auf erstklassige Qualitat?
Dann sind Sie bei HOMAG genau richtig!

Gut ist heutzutage nicht mehr gut genug. Nur wenn Sie Mobel in Spitzenqualitat liefern, sind Sie der
Konkurrenz einen Schritt voraus. Denn einem Mébel sehen Sie an, wie und womit es hergestellt wurde.
Kantenverlauf und Fugenbild miissen stimmen - und das werden sie, wenn Sie mit Maschinen und Anlagen
von HOMAG produzieren. Zudem gewahrleistet der Einsatz leistungsstarker HOMAG Maschinen hohe
Effizienz. Dank hoher Maschinenverfiigbarkeit und erstklassiger Qualitat erhalten lhre Kunden stets

tiberzeugende Produkte.

Erstklassige Mobel produzieren Sie nur mit erstklassigen Maschinen. Und die kommen von HOMAG.
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0,4 mm Melamin 0,6 mm Furnier

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.homag.com
www.youtube.com/homaggroup

2 mm PVC
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K 320 - der neue Standard beim Kantenanleimen

In der K 320 steckt eine Menge Know-how, das sich in unseren Hochleistungsmaschinen schon bestens
bewdhrt. So lasst sich die K 320 fiir nahezu jedes Kantenmaterial einsetzen. Das macht Sie extrem
leistungsfahig und flexibel. Und die HOMAG Qualitéat und Zuverldssigkeit zeichnen auch diese Baureihe aus.
Sie haben die Wahl zwischen einer KAL 320, die vorformatierte Werkstiicke mit RohfixmaB verarbeitet oder

der KFL 320, mit der Bauteile formatiert, bekantet und nachbearbeitet werden.

Kantenanleimmaschine KFL 326 - professionelle Kosten-Nutzen-Relation fiir lhre Serienfertigung
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Das Geheimnis préaziser Kanten:
Die K 320

Kantenanleimmaschinen der Baureihe
K 320 sind kostengunstig, robust und
zeichnen sich durch hohe Verfugbarkeit
aus.

Sie machen alles: Formatieren, Profilieren,
Bekanten, Bearbeiten, Falzen und Nuten
unterschiedlichster Werkstlcke. Dazu
gehoren Spanplatten, MDF-, Tischler-
platten, Massivholz und Kunststoffe.

Genauso flexibel: das Kantenanleimen.
Mit Schmelz- und PU-Kleber werden
Melamin-, PVC-, ABS- oder Furnierkanten
als Rollen- oder als Streifenmaterial
aufgebracht.

HOMAG

Vorteile der Grundmaschine

e Feste Bestlickung mit leistungsstarken
Aggregaten

e Hohe Fertigungsqualitat, gepaart mit
langer Lebensdauer

e Optimale Frasbilder

e GroBe Laufruhe und hohe WerkstUck-
qualitat durch rollende Transportkette

HOMAG K 320
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Die HOMAG Baureihe K 320 - so variabel wie lhre

Aufgaben

Wenn es um die Bearbeitung lhrer Werkstiicke geht, liberzeugt neben der Qualitét vor allem die Flexibilitat.

Darum sind die Maschinen der HOMAG Baureihe K 320 optimal auf die jeweilige Breite lhrer Werkstiicke

abgestimmt: In Abstufungen von je 500 mm wahlen Sie variable Arbeitsbreiten von 1 000 bis 3 500 mm. Dabei

konnen Sie die minimale Arbeitsbreite ldngs auf 195 mm reduzieren. Bearbeiten Sie breite Werkstiicke,

empfehlen wir lhnen die automatische Mittelunterstiitzung.

Langsbearbeitung mit KFL/KAL 320

Prézise FUhrung: Am Einlauflineal anliegend werden
die zu bearbeitenden Werkstlcke eingefihrt. Danach
kénnen sie exakt auf MaB geschnitten werden.
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Querbearbeitung mit KFL/KAL 320

Die stufenlos verstellbaren Nocken der Transportkette
bilden den Anschlag fur die Werkstticke. Selbst
Softforming- oder profilierte Teile kdnnen so sicher
und ohne Beschadigung durch die Maschine
transportiert werden. Die Nocken kénnen je nach
WerkstUlicklange auf unterschiedliche Abstande
zwischen den Werkstlicken ausgefahren werden.



Hohere Wirtschaftlichkeit durch lange Lebensdauer
und Verfugbarkeit

Durch robuste Bauweise und optimale Pflege produzieren Maschinen der Baureihe K 320 liber Generationen.
Die optimierte Span- und Reststiickentsorgung bewirkt eine héhere Maschinenverfiigbarkeit und

-lebensdauer.

Rollende Blockgliederkette

Alle Maschinen der Baureihe K 320 sind mit rollender
Blockgliederkette ausgestattet. Diese fortschrittliche
Technik sorgt daftr, dass alle Werkstlcke punkt-
genau transportiert und mit hochster MaB- und
Wiederholungsgenauigkeit bearbeitet werden. Die
Erfahrungen zeigen, dass die Blockgliederkette von
HOMAG einen wesentlich geringeren Verschlei
aufweist als die Blockgliederkette mit Halbrundstab.
Der Beweis: Spitzenleistungen von mehr als 200 m
Vorschub, selbst in staubiger, abrasiver Umgebung.

HoMmAG K320 @ Q7



Effizienz durch Serienfertigung

Der klassische Einsatzfall der doppelseitigen Maschinen und MaschinenstraBen Typ K 320 ist die Fertigung
von mittleren bis groBen Serien. Diese Maschinen zeichnen sich durch optimale Leistung bei geringen
Umriistungen aus. Mit der produktionssicheren Technik der leistungsstarken K 320 erreichen Sie eine

effizientere Plattenmébelfertigung. Fiir Ihre Anforderung liefern wir die passende Lésung.

Die Kapazitat entscheidet, wie Sie die

K 320 einsetzen Ry

ProduktionsstraBen werden bei HOMAG [ il

speziell fir Sie konzipiert, installiert und in o= — = [ 1
Betrieb genommen. Denn die Verkettung -
einzelner Bearbeitungsmaschinen und = ;
Materialflusssysteme ist eine komplexe T T —.

Aufgabe, die lhr personliches HOMAG | )| | -
Engineering Team erstklassig 18st. '
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1) KurzstraBe - fiir mittlere
Kapazitaten

In diesem Beispiel erfolgt die Bearbeitung
der Werkstucke in zwei Arbeitsgangen
langs und quer. Die Stapel werden
zurlcktransportiert. Beschick- und
Abstapelanlagen sowie Drehstationen
von Langs- auf Querformat bzw. Quer-
auf Langsformat ermdglichen einen
automatischen Fertigungsablauf.

2) FertigungsstraBe - so kénnte lhre
Anlage von morgen aussehen

Zur Langs- und Querbearbeitung von
Werkstucken in einem Durchlauf fr
mittlere bis groBBe Serien. EinschlieBlich
Beschick- und Abstapelanlagen,
Durchlaufbohrautomaten sowie einer
Trennsége.

HOMAG K320 | 09



Unser Aggregatebaukasten - immer effektiv

Fiir vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben ist eine breite Palette an Aggregaten nétig. Wir

erweitern unsere Funktionen stédndig, um lhnen auch fiir neue Trends bei lhren Produkten die richtige L6sung

zu bieten.

i
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Formatbearbeitungsaggregate - lhre Anforderung,

unsere Losung

HOMAG Zerspanaggregate sind Experten, wenn es um die Formatbearbeitung geht. Ob Tischlerplatten,

Deckschichtiiberstand oder Querfurnier - HOMAG Anlagen iibernehmen gerne, was Sie ihnen liberlassen.

Fligefrasen

Dieses Aggregat ermdglicht eine hohe Bearbei-
tungsprézision, ist auBerst robust und fir eine
Uberdurchschnittlich lange Standzeit geeignet. Der
Werkzeugdurchmesser betrégt 125 mm.

Standard bei KAL.

Kompaktdoppelzerspaner KD11

Mit leistungsstarken Motoren von 6,6-11 kW kdnnen
groBere Bearbeitungszugaben sicher und ausrissfrei
zerspant werden. Das KD11 Aggregat formatiert

im Langs- und Querbetrieb mit drei Motoren. Der
Werkzeugdurchmesser betragt bis zu 250 mm.

Standard bei KFL.

HOMAG K320 11



Verleimaggregate - sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraftschliissigen Verleimen. Standard ist
ein Vorschmelzer. Die beheizte Leimrolle sorgt fiir eine optimale Klebetemperatur und die
Magazinhéhenverstellung ermdéglicht das Bearbeiten unterschiedlicher Kantenhéhen. Ein einfacher,

werkzeugdfreier Schnellwechsel der Auftragseinheit erméglicht es lhnen, schnell die Schmelzkleberfarbe zu

wechseln.
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Schmelzkleberverleimaggregat

Zum optimalen Leimauftrag auf die Schmalflache. Bei
Anderungen von Werkstiickdicken ist kein Umrtisten der
Leimauftragswalze nétig.

Schnellspannsystem fiir Auftragseinheit (Option)

Fur den schnellen Wechsel von Schmelzkleberfarben.
Dadurch findet keine Durchmischung der verschiedenen
Schmelzkleberfarben statt.

Standard bei KFL.

Option bei KAL.

Aufschmelzeinheit mit Granulatbehdlter
Mit der Aufschmelzung von 18-35 kg/h steht Ihnen immer
gentigend Schmelzkleber zur Verflgung.

Optional: Selbst Mengen bis 45 kg/h sind kein Problem.

PU-Aufschmelzeinheit

Zum Aufschmelzen von PU steht eine Palette an
Moglichkeiten zur Verfligung. Fragen Sie uns.



Kantenzufuhr: vielfaltig und genau

Servokantenzufuhr klingt nicht nur schnittig - sie reduziert auch die Kantenabfille und damit lhre

Stiickkosten. Die passgenaue Kantenzufuhr mit geringstem Uberstand zur Werkstiickecke haben wir uns

patentieren lassen - schlieBlich hat sie HOMAG erfunden. HOMAG bietet Ihnen eine breite Angebotspalette,

die von Einfach- und Zweifach-Magazinen bis hin zum 6-fach Wechsler reicht.

Einfach Zweifach Mehrfach

.r-i—k

e
i

Mehrfachkantenmagazine

Von Einfach- und Zweifach-Magazinen bis zum 6-fach Wechsler reicht

hier die Palette, wobei Kanten von 0,3-3 mm verarbeitet werden kénnen.

Angetriebener Rollenwagen

Verhindert den Kantenbruch bei hohen Vorschiben.

Langenverwaltung von Kantenrollen (Option)

Reduziert Stillstandszeiten wegen fehlendem Kantenmaterial durch
Anzeige und Verwaltung der verbleibenden Restlange.

MaBe in mm

Optimierte Verleimtechnik mit
Servokantenzufithrung

2,5

MaBe in mm

Weniger Abfille, weniger Kosten

Die Servokantenzufiihrung ermdglicht eine passgenaue Zufihrung der Kante auf
die Werkstiickecke mit geringem Uberstand. Sie erméglicht eine Genauigkeit an
Vorder- und Hinterkante von +/- 2-3 mm.

HOMAG K320 13



Kappaggregate - die perfekten Vorbereiter fur die
Frasbearbeitung

Die Kappaggregate bereiten die Werkstiicke fiir die nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor. Die Stirnseite

kann gerade oder mit Fase gekappt werden.

Kappaggregat HL84

Zum Kappen der KantenUberstande an Werkstlckvorder-
und -hinterkante mit stehendem Kappanschlag, damit
auch empfindliche Werkstlicke nicht beschadigt werden.
Ziehender Kappschnitt fur bestmdgliche Schnittqualitat
der Kappsage.
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Blindigfrasen - die Grundlage lhrer Kanten-
bearbeitung

HOMAG Frasaggregate bringen die Kanten eines Werkstiicks in die gewiinschte Form. Dabei diirfen Sie

schon von unseren Basisgeréaten praxisgerechte Losungen erwarten.

Vorfrasaggregat BF20 Frasaggregat PF20

Zum Vorfrasen des oberen und unteren Zum Frasen von Fase oder Radien an den Kanten.
Kantentberstands. Optionen: Verstelleinrichtungen fir den Frasmotor
stufenlos oder pneumatisch. Wechsel der Fras-
motoren durch Wechseleinrichtungen.

Automatisierung nach Bedarf Automatisierung nach Bedarf mit

Zum automatischen Wechsel von Bundigfrasen auf Multifrdsaggregat MF21

Fréasen mit KantenUberstand. Zum automatischen Wechsel zwischen
unterschiedlichen Profilen, z. B. Fase 20°, R2 und R3.

Massivleiste

ABS, PVC, PP

HOMAG K320 15



Viermotorige Formfrasen - denen kénnen Sie mit
Allem kommen

Die viermotorigen HOMAG Formfrasaggregate sichern das Eckenrunden auch bei der Furnierbearbeitung.

Sie suchen ein Aggregat mit dem Sie auch an der Werkstiickober- und -unterseite biindigfraésen kénnen?

Dann sind Sie gerade fiindig geworden.

Formfrasaggregat FF32

Zum Runden von Kanten an der Werksttckvorder-
und -hinterkante oben und unten. Durch die
Schnittaufteilung auf vier Motoren kann jede Ecke im
Gleichlauf bearbeitet werden. Dadurch erhalten Sie
eine perfekte Frasqualitat fur alle Kantenarten — selbst
bei Furnier.
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Frasbearbeitung - eine saubere Leistung

Die Leistung spricht fiir sich: Mit HOMAG Friasaggregaten kénnen Sie félzen, nuten und profilieren - auf

Wunsch auch mit Tastung.

Standardfrasen SF22

Das Standardfrdsaggregat SF22 mit zwei Motoren
ermdglicht das gleichzeitige Nuten an Werksttickober-
und -unterseite.

Unifrdasen UF11

Das UF11 Aggregat verfugt Uber Achsen flr horizontale
und vertikale Verstellung Uber Programm. Zusétzlich
erfolgt ein Abtasten des Werkstlckes von oben oder
seitlich flr préazises Profilieren von Kanten.

Automatisierung nach Bedarf.

HOMAG K320 17



Finish - Ende gut, alles gut

Die Qualitit Ihrer Produkte wird durch perfekt aufeinander abgestimmte Finishaggregate erhoht. Uberlassen
Sie das Finish HOMAG.

Profilziehklinge PN10 Finishbearbeitung FA11

Zum Glatten der gefrasten Kanten fir optimale Optik. Bestehend aus Leimfugenziehklinge,
Reinigungsmittelauftrag und Schwabbel zur

Leimrestentsorgung an PVC-Kanten.

18 | HOMAG K320



Fur die einfache Bedienung und Steuerung
haben wir Zeit investiert, die Sie nicht haben

HOMAG Maschinen sind so konstruiert, dass eine einfache Bedienung und sichere Steuerung

selbstversténdlich sind. Die manuellen Eingriffe in die Maschinenbedienung werden auf ein Minimum

reduziert.

Steuern mit powerControl PC22

¢ Nutzerfreundliche MenUfuhrung im Windows-
Standard

e 17"-Display, alternativ 19"-Touchscreen flr
hochsten Bedienkomfort

¢ Verstandliche Klartextfehlermeldungen in der
Landessprache

e USB-Schnittstelle

Support liber TeleServiceNet Soft

Schnellster Service und Hilfe durch gezielte
Fehleranalyse und Support Uber das Internet.

Programmieren mit woodCommander

Das Programmiersystem fiir alle HOMAG
Durchlaufmaschinen. AuBerordentlich
bedienerfreundlich durch grafisch unterstltzte
Eingabemasken - flr eine einfache Navigation
und MenUfihrung.

|
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Option:
Diagnosesystem woodScout

Neben Klartextfehlermeldungen stellt
woodScout den Stoérungsort an der Maschine
grafisch dar. Zusatzlich zum Expertenwissen des
Systems kénnen Sie eigene MaBnahmen zur
Fehlerbehebung abspeichern.

Auswerten mit MMR Basic

Die Software ,MMR — Machine Monitoring and
Reporting” wertet die Produktivitat Inrer Maschine
aus. Erfasst werden die Anzahl produzierter
Werkstlicke, Einsatzzeit der Maschine und
Laufmeter Kante. Mit den nutzungsabhéngigen
Wartungshinweisen kénnen Sie die Wartung
optimal durchfihren.
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Option:
MMR Professional

Die Erweiterung von MMR Basic wertet zusétzlich
Schichten aus, analysiert Fehlermeldungen

und ermdglicht die Anbindung an die zentrale
Datenauswertung im Buro. Sie erhalten
Produktivitdtskennzahlen, Hilfe bei der
Problemanalyse sowie einen Uberblick der
Optimierungspotenziale.

HOMAG K320 19
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Sie investieren, wir reduzieren:
das LifeCycleCost Management und ecoPlus

HOMAG K320

Uber den wirtschaftlichen Erfolg lhrer Produktion entscheiden nicht die Investitionskosten, sondern deren

Auslastung und die Stiickkosten. Darum ist unser oberstes Ziel, erstklassige Produktion mit effizienter

Verarbeitung, hoherer Produktivitdt und damit geringeren Stiickkosten zu kombinieren. Durch ecoPlus, das

neue Technologiepaket der HOMAG Group, schonen Sie zusitzlich die kostbaren Ressourcen Energie, Zeit,

Material und Personal.

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.homag.com/dienstleistungen

Stiickkostenreduzierung durch:

Optimale Finanzierung

¢ HOMAG Finance bietet optimierte
Finanzierungskonzepte in Abhangig-
keit von den betriebswirtschaftlichen
Anforderungen

¢ Die hohe Wertstabilitdét von HOMAG
Maschinen bietet Vorteile beim Leasing
und spateren Ersatzinvestitionen

Hohe Bearbeitungsqualitat ,,ohne*
Nacharbeiten

e Perfekt abgestimmte Maschinen-
konfiguration

Praxisgerechte Schulung

e Durch zielgerichtete Schulung kommen
Sie schnell zu voller Produktivitat

¢ |hre Mitarbeiter werden fit fir den
sicheren Umgang mit den HOMAG
Maschinen

Verringerung der Lohnstiickkosten

e Schnelle und einfache Bedienbarkeit
der Maschinen
e Finfache Rustvorgange

Hohe Maschinenverfiigbarkeit

e Weltweiter Service verringert Storzeiten

e TeleServiceNet — unser ,,Auge” in die
Maschinen vermeidet Einsatze von
Service-Technikern vor Ort

e woodScout Diagnosesoftware —
die intelligente Selbsthilfe flr jeden
Maschinenbediener

Schnelles Erreichen der Produktivitat

e Zum schnellen Erzielen einer hohen
Schichtleistung kommen unsere
Mitarbeiter in Ihr Unternehmen und
begleiten lhre Produktion. Damit
erreichen Sie die gewlnschte
Produktivitat schneller
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fungskosten/
Finanzierung

Arbeitsvor-
bereitung

Material-
nutzung

Bearbeitungs-
qualitat

Energiekosten Personalbedarf

Vorbeugende
Wartung

Ihre Kosten mit
HOMAG Group
Produkten

Vorbeugende Wartung

¢ MMR-Software weist den Maschinen-
bediener auf Wartungen hin

¢ RegelmaBige Inspektionen und vor-
beugende Wartung vermeiden
Stoérungen und verlangem die Lebens-
dauer

¢ Der weltweite HOMAG Service mit
Uber 500 Technikern unterstutzt Sie bei
Bedarf

Maschinennutzungsdauer

e Durch eine standige Erweiterung der
Funktionalitdten werden die Maschinen
auch den Produktanforderungen von
morgen gerecht

¢ Die HOMAG Umbauabteilung bietet
auch bei gréBeren ,Eingriffen”
L&sungen an und sichert eine hohe
Investitionssicherheit Uber Jahre

Nutzungsdauer

Geringe Energiekosten mit ecoPlus*

¢ Intelligenter Stand-by-Betrieb reduziert
die Energiekosten in den Pausen um
bis zu 90 %

¢ Fine Klappensteuerung schaltet die
Absaugung nur an den im Einsatz
befindlichen Aggregaten ein. Dadurch
werden die Absaugkosten um bis zu
20 % reduziert

¢ |-Werkzeuge reduzieren die notwendige
Absauggeschwindigkeit je einzelnem
[-Werkzeug. Der Stromverbrauch pro
Maschine wird so um ca. 1 250 kWh
reduziert. Die Ersparnis durch nicht
abgesaugte Raumluft (Heizung/
Klimaanlage) ist hier nicht bertcksichtigt

e Die Kuhlung des Schaltschrankes
der PC22 Steuerung erfolgt mit der
Cool-Plate-Technik. Diese passive
KUhlung bendtigt keine Energie. Es
mussen keine Filter ausgetauscht
werden und Wartungskosten werden
eingespart. AuBerdem bleibt das
System geschlossen. Es kann kein
Staub eindringen

e S&mtliche Antriebe entsprechen der
Energieeffizienzklasse IE2

¢ Optionale Messung und Visualisierung
der aktuellen Verbrauchsdaten
von Druckluftabsaugung und
Strom zur Optimierung des
Gesamtenergieverbrauchs

Maschinen-
verfugbarkeit

Maschinen-
nutzungsdauer

lhr Vorteil

Restwert

Materialersparnis mit ecoPlus

e Servokantenzufiihrungen reduzieren

den Materialverbrauch der eingesetzten

Kanten je Werkstlick

@eco Plus

* Abhangig von Bestlickung, Betriebsdauer und

Werkstlckspektrum

HOMAG K 320
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Technische Daten K 320

BreitenmaBe
KAL 325/326
KFL 325/326

KAL 325/M1/C

KAL 326/M2/C

KAL 326/C
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K 320
Type

KAL/KFL 325/M1/ C
KAL/KFL 326/M2/C

KAL/KFL 326/C

KFL 325/M1/C

KFL 326/M2/C

KFL 326/C

Freier Platz

Gesamtlange

StraBenausfiihrung StraBenausfiihrung Solomaschine
Maschine | Maschine Il
7 650 - -
- 10880 -
= 10880 10650
Gesamtlange
Optional

Gesamtlange

Linge
Transportkette

15000

21000

21000

Optional

A 7

Gesamtlange

Optional

AL

Inhalte, technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Wir behalten uns Anderungen vor.
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