Softformingmaschinen
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Softforming: neue
Materialien, neue Moglich-
keiten, neue Perspektiven

Optimat:

Mehr muB High-Tech nicht kosten
Mit der Baureihe "Optimat” prasentiert
die Homag-Gruppe eine preiswerte
Alternative zum individuellen Spezial-
programm. Alle Optimaten verfligen
Uber dieselbe Spitzentechnik, dieselbe
legendére Qualitdt und Zuverlassigkeit,
die Sie schon immer von den Homag-
Produkten kennen. Da wir die Optima-
ten jedoch in Serie produzieren, wird’s
entscheidend preiswerter fir Sie. Und
zusétzlich profitieren Sie von der er-
freulich kurzen Liefer- und Montage-
zeit.

Einlegeprofile
oben/unten

Erfolgschancen fiir Industrie und
Innenausbau

Die interessanten Mdglichkeiten kreati-
ver Kantengestaltung, speziell auch mit
Softformingprofilen, und die wachsen-
de Zahl unterschiedlicher Werkstoffe
fur die Mobelfertigung stellen Innen-
ausbau und Industrie vor neue Heraus-
forderungen - und bieten gleichzeitig
neue Chancen. Doch der zunehmende
Kostendruck zwingt dazu, Investitionen
sorgféltig zu planen. Deshalb wird von
einer praxisgerechten Maschine zum
Anleimen von Softforming- und anderen
Kanten erwartet, daB sie rationell, flexi-
bel und &uBerst wirtschaftlich flir jedes
Kantenmaterial einzusetzen ist. Aus
diesen Leitgedanken heraus wurden
die Softformingmaschinen Optimat

KL 78 E und KL 79 E entwickelt.

Enorme Kantenvielfalt

Die Softforming-Optimaten beein-
drucken durch ihre hohe Flexibilitat.
Die Maschinen verarbeiten eine Vielfalt
von Kantenmaterialien: Massivholz,
Rollen- oder Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS- oder Furnierkanten. Die
Profilformen reichen vom Dach- und
Tonnen- bis zum S- oder Einlegeprofil.
Und alles selbstredend inklusive Nach-
bearbeitung!

Automatisierung

Bei séamtlichen Optimaten ist auf
Wunsch eine (nahezu) durchgangige
Automatisierung moglich. Von der
automatischen Umriistung einzelner
Motoren, bis zur Vollautomatisierung
mit CAN-Achsen und Feinjustierung
der Aggregate vom Bedienfeld.

Starke Technik fiir starke

Ergebnisse

Mit ihrer modernen, leistungsstarken

Technik sichern die Optimaten eine

hohe Bearbeitungsqualitat und einen

hervorragenden Bedienungskomfort:

° moderne, wartungsarme
Maschinenelemente

e schnelle, prazise Umrlistung mit
hoher Préazision flr reproduzierbare
Einstellungen

* hdchster Bedienkomfort sowohl
im Bereich der Maschinen- und
Aggregatetechnik als auch im
Bereich der Steuerung

e werkstiickorienierte Programm-
erstellung mit grafischer Unter-
stlitzung der Maschinenbediener

Dachprofil

Einlegeprofil-U

S-Profil

Einlegeprofil-L

Tonnenprofil

Softforming
Optimat
KL 70/E

Kantenprofile

Streifen

Larmschutz, Spane- und
Staubentsorgung

Der Larmschutz garantiert einen Larm-
pegel unter 90 dB (A) nach DIN 45635,
Teil 1653. Die optimale Spaneentsor-
gung der Optimat-Baureihe 70 gewahr-
leistet eine minimale Staubbelastung.
Sie liegt unter dem vom Gesetzgeber
vorgegebenen Wert von 2 mg/m® -
zusatzliche Staubmessungen sind nicht
erforderlich.

Energiesparende Spéneentsorgung lber
ein Transportband zum zentralen Absaug-
stutzen (Option)

Rollen
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*bei Werkstiick-
dicke 22/60
min 85/125”
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Feste Grundausstattung,
vielseitige Optionen

Die Grundmaschine ist mit einer festen
Auswahl an Aggregaten ausgestattet.
Mit Hilfe unterschiedlicher Optionen
paBt sie sich maBgeschneidert Ihren
spezifischen Aufgaben an.

Universalfrasaggregat zum
Fiigefrdasen oder Profilfrasen
Mit zwei schwenkbaren Motoren,
Gleich- und Gegenlauf.

Schmelzkleberauftrag und
Kantenmagazin

Zum Anleimen von Softforming-
und geraden Kanten mit Quickmelt-
Schmelzkleberaggregat. Magazin
flr Streifen- und Rollenmaterial mit

Kantentberwachung. Magazinhdéhen-
verstellung zur optionalen Kanten-
regulierung. Leimrollenweiterlauf bei
Vorschubstop. Auf solche Details
legen wir nattirlich groBen Wert.

Vorfréasaggregat
Fir den oberen und unteren
Kanteniberstand

Frasaggregat

Zum Frasen von Fase oder Radien

an den Kanten

Optionen: Verstelleinrichtungen
Frasmotor stufenlos oder pneumatisch,
Wechseleinrichtung Frésmotor

Mehrfachdruckzone G 4fach

Mit Druckrollensatz fiir gerade Kanten
und Softformingprofile. Dazu kommen
zwei weitere freie Platze. Durch ein-
faches Drehen der Druckzone wird
das Profil gewechselt. Die Rollensatze
mit ihren voreingestellten Profilrollen
lassen sich schnell und problemlos
austauschen.

Optionen: Profildruckrollensatz G
oben, Profildruckrollensatz G unten

Kappaggregat HL 05

Zum blindigen Abséagen der Uber-
stehenden Kanten, manuelle Um-
stellung von Fase- auf Geradschnitt
Option: pneumatische Verstellung
Fase-/Geradschnitt

Optionen Formatteil:

Trennmittelspriihgerat

Das Trennmittel verhindert ein
Ankleben der Uberlappenden, mit
Schmelzkleber beschichteten
Softformingkante.

Die Vorritz- und Abplattaggregate
fir den Freiplatz im Formatteil frasen
dichte und saubere Fugen. AuBerdem
platten sie die Werksttickoberflache
exakt auf Kantenstérke ab. Der Motor
ist oben und seitlich getastet; zum
Einsatz kommen Dia-Werkzeuge.
Optionen: Vorritz- und Abplattaggre-
gate oben/unten, Dia-Ritzsdge sowie
Dia-Abplattfréaser

Einlegeprofile =

die markanten Kanten
Einlegeprofile geben den Kanten ein
besonders markantes ,,Gesicht®, einen
ganz eigenstandigen Auftritt. Mit den
vielen Kombinationsmdoglichkeiten
zwischen Kante und Platte in bezug
auf Farben, Formen und Materialien
regen sie die Phantasie von Gestaltern
an - und lhr Geschéaft ebenso. Um
Einlegeprofile zu fertigen, muB die
Grundausstattung der Softforming-
maschine erweitert werden.

Einlegeprofile
oben




Der groB3e Freiplatz: alle Freiheiten zum
individuellen Nachbearbeiten

Aus einem umfangreichen Baukasten
kénnen Sie - erganzend zur Grund-
ausstattung - genau die Aggregate
auswahlen, die Sie flr lhre jeweiligen
Anforderungen bendétigen. Fur Ihre
individuelle Bestlickung steht Ihnen ein
groBer Freiplatz im Nachbearbeitungs-

teil der Maschine zur Verfligung. Die
hier gezeigten Aggregate stellen nur
einen Ausschnitt aus dem gesamten
Programm dar, das standig erweitert
und aktualisiert wird. Am besten, Sie
sprechen ganz einfach mit uns tber
Ihre Aufgaben und Wiinsche.

Formfréasaggregat FF 12

Zum allseitigen Fertigfrasen von Werk-
stlicken, auch flr die Querbearbeitung
von Softforming- und Postforming-
profilen, Schnellwechseleinrichtung
zum manuellen Umristen auf unter-
schiedliche Kantenprofile

Optionen: Wechseleinrichtung, Wende-
plattenwerkzeuge fir verschiedene
Kantenprofile

Universalfrasaggregat

Zum Frasen von Falzen, Nuten und
Profilen, schwenkbarer 4-kW-Motor,
Zwischensupport fir elektropneuma-
tische Einsatzsteuerung

Optionen: Abtastung von oben oder
seitlich



Bandschleifaggregat KS 10

Mit Oszillation zum Schleifen gera-
der Furnier- und Massivholzkanten
Optionen: Verstellung Bandschleif-
aggregat pneumatisch

Formfras-
aggregat FK 13
Zum Bearbeiten
der Kanteniber-
stdnde an der
Ober- und Unter-
kante von Werk-
stlicken. Auch zum Umfrasen der
Vorder- und Hinterkante, z. B. an
Post- und Soft-formingteilen. Mit
8-fachem automatischem Werkzeug-
wechsler.

Profilschleif-
aggregat

PS 10/PS 20
Zum Schleifen von
Profilen, schwenk-
bar, Schleifdruck
manuell einstellbar
Optionen: Oszillationseinrichtung,
Schleifschuhe, bei PS-20-Zweischuh-
technik

Fase-/Radiusschleifen PS 40
oben und unten

Zum Schleifen von Fasen und
kleinen Radien an Furnier- und
Massivholzkanten

Optionen: Pneumatikverstellung,
automatische Verstellung,
Profilschleifschuhe

Nachputzeinrichtung Profil

Zum Abziehen von Fasen und kleinen
Radien oben und unten an PVC-Kanten
Optionen: Verstellung pneumatisch,
Fasemesser, Profilmesser

Multi-Nachputzeinrichtung

MN 20 / MN 21

Fir maximal 3 unterschiedliche Profile.
Abtastung von oben, unten und seitlich
zum Fasen oder Runden von vorge-
frasten PVC-Kanten. Wahlweise zum
manuellen oder automatischen Um-
rusten.

Schwabbelaggregat oben/unten
mit Oszillation

Zum Griffigmachen und Polieren von
Kunststoffkanten.




Homatic NC 21:
bedienfreundlich, schnell, sicher

Wer eine Maschinensteuerung braucht,
verlangt nicht nur optimale Sicherheit
und Wirtschaftlichkeit. Vielmehr muB
die Steuerung auch mdoglichst einfach
bedienbar und ohne Aufwand program-
mierbar sein.

Homatic NC 21

Die neuen Homatic-Steuerungen ver-
richten ihre Arbeit ,spielend” leicht
und absolut zuverlassig. So Uberzeugt
beispielsweise die Komfort-Steuerung
Homatic NC 21 mit einfachster Be-
dienung in Windows-Technik.

Ihr Extra-Plus in puncto Sicherheit
Homatic-Steuerungen sind durch und
durch betriebssicher, auch unter har-
testen Bedingungen. So steuert die
Homatic selbst unter hoher Staub- und
Hitzebelastung Ihren Optimaten rund-
um zuverldssig.

Der Klartext zeigt, was Sache ist
Uber Display und Bedienerfiihrung kon-
nen Sie mit lhrer Steuerung von Anfang
an ,Klartext” reden. Die Steuerung
fihrt Sie beim Programmieren Schritt
fur Schritt zu Ihrem Ziel. Sowohl die
Auswahl der Programme wie die Para-
metereingaben sind direkt im Display-
Text ablesbar.

Optimaler Uberblick
ProzessgréBen
wie Achs- oder

Datei Bearbeiten Ansicht Extras Hilfe

Komfortable Bedienung fiir das
Handwerk

Noch nie war es so einfach, eine Kan-
tenanleimmaschine zu programmieren
und zu bedienen. Die neue Homatic-
Steuerung NC 21 setzt MaBstabe in
bezug auf Bedienkomfort. Sie wurde
speziell fiir das Handwerk entwickelt.
Der Bediener kann seine vertraute
Denk- und Vorgehensweise bei der

Bearbeitung eines Werkstlicks direkt in

die Eingabe der Steuerung umsetzen.

Die Steuerung verfligt Uber einen farbi-
gen Flachbildschirm und eine staubge-

|
|

schitzte PC-Tastatur flir die Eingabe
der Daten.

Zu jeder Eingabe erhélt der Bediener
eine grafische Unterstitzung, die ihm
die Bedeutung des Eingabefeldes ver-
anschaulicht. AuBerdem wird jeder ein-
gegebene Wert sofort auf seine Zulas-
sigkeit Uberprift, so daB Fehleingaben
nahezu unmaoglich werden.

[ §oftp}ofil R3 obel

Einschaltstatus

werden innerhalb =~ Leerprogramm 22022001
der PI’Og rammier- Po1 Melaminkante 0.4 mm laengs 22.02.2001
= Po2 Melaminkante 0.4 mm quer 22.02.2001
OberﬂaChe ange_ Po3 Furnierkante 0.6 mm laengs 22.02.2001
zeigt. Dadurch P04 Furnierkante 0.6 mm quer 22.02.2001
(. Pos Massivkante 12.0 mm laengs 22.02.2001

ha.ben Sie jeder- Po6 Softprofil R50 laengs 22.02.2001
zeit den pel’fekten P07 Softprofil R3 obenfunten laen 22.02.2001
DU rCh' u nd U ber_ Po8 Softprofil R3 oben laengs 22.02.2001

blick.

Fehlerdiagnose inklusive
Durch eine direkte Fehlermeldung tber
den Monitor (z.B. ,,Schutzhaube offen”)
kdénnen Sie schnell reagieren und
dadurch Stillstandzeiten minimieren.
Etwaige Fehlermeldungen werden Uber
ein Logbuch mitprotokolliert und kon-
nen somit auch nachtréglich, z. B. per
Fernservice diagnostiziert werden.

Neu von Homag
Das Bediener-Leitsystem ist ab jetzt
Standard. Handverstellungen werden
Uber die Steuerung verwaltet und
mit der Umrustung direkt im
Display angezeigt.

\\
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Es zahlt sich aus, bei Homag

Kunde zu sein

Homag ist liberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet flr Sie kurze
Wege, rasche Aktivitaten und intensive
Kundennéhe - in der ganzen Welt.

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mégliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
sogar gleich per Telefon behoben.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind zwar einfach
zu bedienen, doch eine griindliche
Schulung verkirzt die Inbetrieb-
nahmezeiten, erspart unnétige
Versuche, erhoht die Fertigkeit der
Bediener und steigert die Effizienz.

Sorgfiltige Wartung
Eine planmaBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhéht
die Produktivitdt und Standzeiten der
Maschinen und Anlagen.

Ausgezeichnete Qualitat

Die Homag-Gruppe ist nach

DIN EN ISO 9001 zertifiziert (TUV
CERT). DaB die Maschinen der
CE-Norm entsprechen, ist fur uns
eine Selbstverstandlichkeit. Sie
haben damit die Sicherheit gleich-
bleibender Qualitét.
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Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag-Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Er-
satzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service - um nur
einige wenige Beispiele zu nennen.




Technische Daten

Maschinentype Optimat Optimat Optimat Optimat Optimat
KL 78/E12 KL 79/E12 KL 79/1/E12 KL 79/2/E12 KL 79/3/E12
Gesamtlange mm 9.295 10.045 10.860 11.610 12.360
Maschinentype Optimat KL 70/E
Maschinenabmessungen AnschluBwerte
- Gesamtlange mm siehe Tabelle oben - Betriebsspannung 400 V
- L&rmschutzverkleidung - Steuerspannung 24V
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet — 910/1.540 mm - Frequenz 50/60 Hz
Gesamthdhe geschlossen/gedffnet 1.840/2.280 mm - Statische Umrichter angebaut
Arbeitshéhe 950 mm - Schaltschrank angebaut
- Elektr. Gesamtanschlusswert kW nach Bestlickung
ArbeitsmaBe - Gesamtabsaugeleistung m®/h nach Bestlickung
- Werksttickbreite - Spéneband. Optional
bei Werkstiickdicke 22 mm min. 85 mm - Luftgeschwindigkeit 28 m/sec.
bei Werkstiickdicke 60 mm min 125 mm - Pressluftverbrauch nach Bestlckung NI/min.
- Werkstiickdicke min. 12 mm - Pressluftanschluss R1/2 ”Innengewinde
max. 60 mm Zuleitung R1”

- Kantendicke Streifen

max. 0,4-12,0 mm

- Kantendicke Rollen

max. 0,3- 3,0 mm

- Profiltiefe oben

max. 20 mm

- Profiltiefe unten

max. 15 mm

- Werkstlicklberstand fix

50 mm

Einlauf

- Druckverlust

ca. 200 mm/Ws

Sonstiges

- Vorschub stufenlos regelbar
- Maschinengewicht ca. kg

Gesamtlange

18 - 24 m/min.

nach Maschinentype

Formatteil Verleimteil

Nachbearbeitungsteil

Gesamtbreite
geoffnet
Gesamtbreite
geschlossen

Arbeits- |
hohe

B

Freier Platz

Gesamthohe

Gesamthohe
geoffnet

geschlossen

[T P |

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Die Homag-Gruppe

Produktion

[(Homae
uGmarech [ weeke

Vertrieb
HOMAG HOMAG
HOMAG HOMAG
GUS ITALIA
HOMIK-}F& HOMAG
Dienstleistung
HOMAG HOMAG

ENGINEERING LEASING

®chuler
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HOMAG

CANADA

HOMAG

JAPAN
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MACHINERY
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CHINA

Ihr Ansprechpartner:
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DO BRASIL ESPARIA
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DANMARK FRANCE
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Homag
Holzbearbeitungssysteme AG

HomagstraBe 3-5
72296 SCHOPFLOCH
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7443) 13-0
Fax +49 (7443) 13 23 00
info@homag.de
http://www.homag.de
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