Homa

Maschinen, Anlagen, Systeme
fur die Holzbearbeitung.

Optlimat Kantenanleimmaschinen
KLO 73 - KLO 79/03.

Zum einseitigen Anleimen von geraden Kanten
mit und ohne Fugefrdsen.




Optimat.
Gerade Kanten anleimen und nachbearbeiten.

Die kundenspezifische
Serienmaschine fiir alle
Kantenmaterialien.

Universell, flexibel fur ein breites Werk-
sttckspektrum: So stellen sich die For-
derungen an eine leistungsfahige
Kantenanleimmaschine aus der
betrieblichen Praxis dar. Sie waren der
Leitgedanke bei der Entwicklung der
neuen Homag Optimat Baureihe.
Das Ergebnis: Eine kundenspezifische
Serienmaschine fUr den Innenausbau
und die Industrie.

Ein kleiner Ausschnitt der vielen
Bearbeitungsméglichkeiten.

Es stehen zwei Grundtypen mit jeweils
einer festen Grundausstattung an
Aggregaten zur VerfUgung:

Der Kantenoptimat und der Fuge-
Kantenoptimat.

Beide Typen werden in LinksausfUh-
rung gebaut. Durch die Serienferti-
gung der Grundmaschinen wird fol-
gendes erreicht:

B Kurze Lieferzeiten
B Gunstiges Preis-/Leistungsverhdltnis.

Kundenspezifisch kbnnen aus einem
groBen Baukasten bestimmte Aggre-
gate gewdhlt und auf dem entspre-
chenden Freiplatz im Nachbearbei-
tungsteil aufgebaut werden. Vorteile:

Beispiele fiir Furnier-, Massivholz- und

Kunststoffkanten. B An die Bearbeitungsfdlle des

Kunden angepaBte Aggregat-
Bestuckung.

B Verwendung von Aggregaten auf
Serienmaschinen, die fur den
anspruchsvollen Industrieeinsatz
entwickelt wurden.

B Vielfach bewdhrte Technik.

Die Bearbeitungsméglichkeiten der Grundtypen

Maschinentyp Kantenmaterial

Masssivholz Streifen Rollen

WerkstiickgréBe

gtmt\_ten-t QA/12 »Te 0
ptima
KLO s
73...
...79/03 | QA/20 | | :
S R0 0RC “bel Werksttick-
- dicke 22/60
IC_’e min 55/ 100*.4_
65 - - i
Kanten- ’l‘ P”(\
Optimat 04-30 0,3-35
KLO
75... | QA/20/S2 Y Iil?
...79/03 —> 20 +— 7/60 4
MaBe in mm

Der Kanten-Optimat wird zum Anlei-
men von geraden Kanten an Werk-
stucken mit sauber bearbeiteten
Schnittkanten eingesetzt. Der Fuge-
Kanten-Optimat zum Fugefrdsen,
Anleimen und Nachbearbeiten von
geraden Kanten an Werkstucken mit
ungenugenden Schniftkanten.

Die Fugefrédsaggregate sind dem Ver-
leimteil zur ausriBfreien Bearbeitung
vorgeschaltet.




Opimat. Zwei Grundtypen mit fester

Grundausstattung und ergénzenden Optionen.

Kanten-Optimat

Freiplatz mit Optionen

Grundmaschine mit fester

Grundausstattung

Die Grundmaschine.
Solide Basis fiir die flexible
Bearbeitung mit Prézision.

B Sichere Fuhrung auch kleiner Werk-
sticke auf 80 mm breiter Ketten-
bahn mit verwindungssteifem
Oberdruck und Verbundkeilriemen
(Vorschub 12-24 m/min).

B Bedienungsfreundlich und schnell
umrustbar.

- Gut zugdangliches, drehbares
Bedienfeld am Maschinen-Ein-
lauf.

- Ubersichtlich aufgebautes
Bedienfeld mit genormten Sym-
bolen und Anzeigen.

Optionen:

B Energiesparende Spdneentsorgung
Uber ein Transportband zum zentralen
Absaugstutzen.

Einlauflineal heizbar.
Einzugsvorrichtung 2 Rollen hoch-
klappbar.

Zwischentransport am Einlauf,
Zwischentransport am Auslauf.,
Motorische Hohenverstellung fur
Oberdruck (bis Bauléinge KLO 75).
Schiebeschlitten.
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Ab Baulange KLO 76:

- Handschalter fur Einrichtbetrieb.

- Motorisch verstellbarer Ober-
druck.

B Kompakte, platzsparende Bau-

weise durch integrierten Schalt-
schrank.

B Hohe Bearbeitungsqualitat durch

hohe Motordrehzahlen (angebau-
ter Frequenzumformer mit 300 Hz).

B Wartungsfreundlicher Maschinen-

aufbau mit Zentralschmierung der
Kettenbahn.

B ZeitgemdBes und funkfionelles

Design durch formschoéne serien-
mdaBige Maschinenverkleidung, die  Flige-Kanten-Optimat
hervorragende L&rmddammung mit
einer gufen Spdne- und Staubent-
sorgung verbindet.,

Freiplatz mit Optionen

FugefrGsaggregat
UF 20; 2x3 kW:
Nachfrdsen un-
sauber geschnit-
tener Platten-
kanten sowie Re-
paraturkanten fur
Langs- und Quer-
. bearbeitung.
Mit Werkstuckabblaseinrichtung

Optionen:
- keine.

Vorfrésaggregat:
Vorfréisen des
oberen und
unteren Kanten-
Uberstandes.

Optionen:
- keine.

Verleimteil:
Komplette Bestuk-
kung zum Anlei-
men gerader
Kanten mit Quick-
melt-Schmelz-
kleberaggregat
fUr schnelle Be-
friebsbereitschaft.

Magazin fur Streifen- und Rollenmarte-
rial mit Kantenuberwachung und uni-
verseller Druckzone.

©)

ptionen:

Einlauflineal heizlbar
(Kanten-Optimat).

- Werkstuckvorwdrmung

(Fuge-Kanten-Optimat).
Rollenaufnahme
Durchmesser

900 mm anstatt 600 mm
(fur Kantendicken Uber 3 mm).
Rollenwechseleinrichtung
2x 35 mm.
Leimrollenantrieb

(ab Baulange KLO 76).
Leimbehdlterabhub

bei Vorschubstopp.

Kappaggregat:
Zum bundigen
Absdagen aller
Uberstehenden
Kantenmateria-
lien mit manueller
Umstellung von
Fase auf Gerad-
I st
Optionen:
- Verstellung Fase/Gerade

auf Knopfdruck.

Fréisaggregat:
Frésen von Fase
oder Rundung an
vorgefrésten
Kanten.

Optionen:

- Verstellung Fradsmotor manuell.

- Verstellung Frdsmotor pneumatisch.
- Verstellung Tastrolle manuell.

- Wechseleinrichtung Frésmotor.

Grundmaschine mit fester
Grundausstattung




Optimat. Freiplaiz fir individuelle Aggregat-

bestiickung nach Kundenwunsch.

Fréisaggregat:

Als Zusatzaggregat fur schnelles
UmrUsten beim Langsfrédsen von Fase
und Rundung.

Platzlbedarf: 500 mm.

Optionen:

- Verstellung Frésmotor manuell.

- Verstellung Frasmotor pneumatisch.
- Verstellung Tastrolle manuell.

- Wechseleinrichtung Fré&smotor.

- SteckanschluB.

Universalfrésaggregat UF 12:

Zum Frésen von Falzen, Nuten und
Profilen mit einem schwenkbaren
Motor von 3 kW.

Platzbedarf: 470 mm.

Optionen:
- Zwischensupport elektropneuma-
tisch gesteuert. Platzbedarf: 60 mm.
- Abtastung von oben.
Platzbedarf: 60 mm.
- Abtastung seitlich.
Platzbedarf: 60 mm.

Universalfréisen
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Formfréisaggregat oben:

Zum Fertigfrdisen solcher Werkstucke
von oben, an denen Softforming-Pro-
file, Postformingprofile oder gerundete
PVC-Kanten mit Querkanten versehen
werden.

Platzbedarf: 830 mm.

Formfréisaggregat unten:

Als Erg&nzung zum Formfrésaggregat
oben fur die Bearbeitungsfdlle, bei
denen auch der untere Teil der
Langskante profiliert ist oder bei aus-
riBgefahrdeter Querkante.
Platzbedarf: 800 mm

Formfréisen oben

Bandschleifaggregat KS 10:

Mit Gerdateoszillation zum Schleifen
gerader Furnier- und Massivholzkan-
ten.

Platzbedarf: 400 mm.

Profilschleifaggregat PS 10:

Zum Schleifen von Profilen und gera-
den Kanten. Schwenkbar 10 Grad
nach unten und 60 Grad nach oben.
Platzbedarf: 650 mm.

Profilschleifaggregat PS 20:

Zum Schleifen von Profilen, Falzen und
geraden Kanten. Schwenkbar 10 Grad
nach unten und 60 Grad nach oben.
Platzbedarf: 1050 mm.

Homa

Optionen Frasaggregate oben und
unten:

Wechseleinrichtung Formfrésen
gerade.

Wechseleinrichtung Formfr&sen
Radius/Fase.

Steuerung Formfrasaggregat
durchgehend frésen

(bis max. R =3 mm).
Verstellung Formfrdsen.
WPL-Messerkopf 20 mm breit,
WPL-Fasemesserkopf,
WPL-Radiusmesserkopf.

Formfréisen unten

Optionen:

Verstellung Bandschleifaggregat
pneumatisch.

Optionen:

|

Aussparung Maschinensténder
Optimat (hur am Maschinenende).
Profilschleifschuh PS 10 Filz.
Profilschleifschuh PS 10 Stahl.
Oszillationseinrichtung zu PS10.
Verstellung PS10 motorisch.

Optionen:

Aussparung Maschinensténder
Optimat (nur am Maschinenende).
Zweischuhtechnik PS20.
Profilschleifschuh PS20 Stahl.
Verstellung PS20 motorisch.




Oplimat. Aggregate und Optfionen

zum perfekten Nachbearbeiten.

Faseaggregat obe

e

n und unten

Fasebandschleifaggregat

45 Grad unten

oder Fasebandschleifaggregat

45 Grad oben:

Zum Schleifen von Fasen und kleinen
Radien an Furnier- oder Massivholz-
kanten.

Platzbedarf: 350 mm pro Aggregat.

Nachpuizeinrichtung Profil:

Zum Abziehen von Fasen und
kleinen Radien oben und unten an
PVC-Kanten.

Platzbedarf: 575 mm.

Faseaggregat oben und unten:

Zum Griffigmachen insbesondere von
PVC-Kanten.

Platzbedarf: 520 mm.

Opftionen:

— Pneumatikverstellung Faseband-
schleifen unten.

— Pneumatikverstellung Faseband-
schleifen oben.

- Profilschleifschuh Filz.

- Profilschleifschuh Stahl.

Optionen:

- Verstellung pneumatisch.
- Fasemesser.

- Profilmesser.

Optionen:
- Faseaggregat oben und unten mif
Oszillation

Nachputzeinrichtung Profil




Homa

Grundausstattung
Eingabeeinheit NC 05

Option: Monitoreingabe NC 20.

Ausstattung mit Grundfunktionen

fur eine CIM-Integration.

- Maschinendatenerfassung MDE.

- Multitasksteuerung fur hochprdzise
Aggregatsteuerung.

- Kontaktplandiagnose der SPS.

- Einstellzustand fur Werksttcke als
Programm speicherboar.

- Festplattenlaufwerk (40 MB) zur
Programmspeicherung.

|

Die Monitoreingabeeinheit NC 20
bietet die optimale Anpassung der
Maschine an eine flexible Fertigung
bei hoher Produktivitdat.

Homatic-Elekironiksteuerung ESO:
Leichte Bedienung, einfache Pro-
grammierung und hohe Betriebssi-
cherheitf, das sind die Grundvoraus-
setzungen fur die Leistungsfahigkeit
einer NC-Steuerung.

Die Homatic-Steuerung ist nach dem
Baukastenprinzip aufgebaut. Als Basis
fur eine erweiterungsféhige SPS-Steue-
rung dient die Eingabeeinheit NC05.
Sie enthdlt wesentliche Elemente, die
das Arbeiten mit Maschinen der Bau-
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Aufbau und Vorieile:

Anzeigenlampen fur
Bearbeitungsaggregate.

Genormte Bedie-
nungssymbole.

Schnelle Fehler-
suche durch
Stéranzeige.

Einfach erkenn-
barer Einschalt-
zustand der
Motoren.

Freigabeanzeigen fur die

Hauptfunktionen der Maschine.

reihe KLO 73 einfacher und effizienter

machen:

B Ausstattung mit Grundfunkfionen.

B Einstellzustand fur Werkstlcke spei-
cherbar.

B Einfache Anderung bzw. automati-
sche Vorschubanpassung der
Streckenpunkte.

B Reproduzierbare MaRe und Positio-
nen.

B Betriebssicher durch Wegfall
mechanischer Endschalter und
Schutze.

Optionen zur
Homatic-Elekironiksteuerung ESO:
- Monitoreingabe NC 20.

Optionen fur Monitoreingabe NC 20:
- Drucker

- Bedienerleitsystem BDL.

- Ferndiagnose Uber Telefonmodem.

Optionen fiir Elekdrik:

- Elektronische Bremsung der Bear-
beitungsmotoren.

- Elektrovorinstallation Nachbearbei-
tungsaggregat.

Bedienerfuhrung auf 9-Zoll-Bildschirm
(keine Programmierkenntnis erforderlich).

Kundensperzifischer
Bildschirmaufbau in
vier Sprachen.

Ubersichtliches Be-
Tlole dienfeld fur die Pro-

: grammier- und Funk-
tionsarten des Bild-
schirms.
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Schnelle Programmadanderung
mit Cursortasten.




Optimat. Technische Datien.

Kanten-Optimat
Technische Daten
Maschinenabmessungen AnschluBwerte
Gesamtbreite ) Betriebsspannung/Frequenz V/Hz 380/50
a) ohne Larmschutzverleidung mm 1950 Steuerspannung/Frequenz V/Hz 220/50
b) mit L&drmschutzverkleidung i i
geschlossen/offen mm 1950/2300 Elektrischer GesamtanschluBwert siehe Aufstellplan
Gesamthohe Frequenzumformer Hz 300
a) ohne Larmschutzverkleidung mm 1400 )
b) mit Larmschutzverkleidung i%i‘ﬂ;ﬁhﬁ;;léplcge' angebaut
geschlossen/offen mm 1770/2015
Arbeitshéhe mm 930 Gesamtabsauganlage (mé/h) bei 28 m/sec sieche Aufstellplan
ArbeitsmaBe DruckluftanschluB bar 8
Werkstlickbreite bei Werkstuckdicke 22 min.  mm 55 ArschluBsiutzen R]/eQ\A;iIrr:gzn—
bei Werkstuckdicke 60 min.  mm 100 ge "
Zuleitung 1
WerkstUckdicke min. mm 7
max. mm 60 Sonstiges
Werksttckuberstand mm 30 Vorschub m/min 12-24 m
Kantenbreite min. mm 16 stufenias regelbar
max. mm 65
Kantendicke min. mm 0.4
max. mm 12/20
. : KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO
Maschinenabmessungen Maschinentype 73 74 75 76 77 78 70 79/01 79/02 79/03
Freier Platz mm 590 1000 1840 2565 3275 4025 4775 5525 6275 6875
Gesamflange mm 5630 6130 6880 7755 8470 9220 9970 10720 11470 12220
Gesamtgewicht brutto kg 2630 2950 3450 4200 4680 5300 5900 6450 7150 7750
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Fige-Kanten-Optimat

Homag

Technische Daten

Maschinenabmessungen AnschluBwerte
Gesamtbreite Betriebsspannung/Frequenz V/Hz 380/50
a) ohne L&rmschutzverleidung mm 1950 Steuerspannung/Frequenz V/Hz 220/50
b) mit L&drmschutzverkleidung ; ;
geschlossen/offen mm 1950/2300 Elektrischer GesamtanschluBwert siehe Aufstellplan
Gesamthohe Frequenzumformer Hz 300
a) ohne Larmschutzverkleidung mm 1400 .
b) mit L&rmschutzverkleidung i%ii’;ﬁhﬁonglgploge' angebau
geschlossen/offen mm 1770/2015
Arbeitshdhe mm 930 Gesamtabsauganlage (m3/h) bei 28 m/sec siehe Aufstellplan
ArbeitsmaBe DruckluftanschluB bar 8
WerkstUckbreite bei Werkstiickdicke 22 min.  mm 55 AnschluBstutzen R1/2"-Innen-
bei Werkstlckdicke 60 min.  mm 100 gewinde
Werkstuckdicke min. mm 7 ZUISHUE
max. mm 60 Sonstiges
Werkstuckuberstand mm 30 VETSERTE m/min 12-24 m
Kantenbreite min. mm 16 stufenlos regelbar
max. mm 65
Kantendicke min. mm 0.4 Technische Daten fur Iiingere Maschinen
max. mm 12/20 auf Anfrage.

. . KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO
Maschinenabniessungen Masshinerives | 7e/co 76/32 77/32 78/52 79/52 79/01 79/02 79/03
Freier Platz QAT2|QA20|QAT2|QA20|QA12[QA20|QA12|QA20|QA12|QA20(QAT2|QA20|QA12|QA20|QA12[QA 20

mm | 160 | - |[1035| 285 |1745 | 995 | 2495 | 1745 | 3245 | 2495 | 3845 | 3095 | 4595 | 3845 | 5345 | 4595
Gesamtlange mm 6880 7755 8470 9220 9970 10720 11470 12220
Gesamtgewicht brutto kg 3450 4200 4680 5300 5900 6450 7150 7750
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Maschinen, Anlagen, Systeme
fur die Holzbearbeitung.

Kantenanleimmaschinen.

Kantenanleimmaschinen zum Beispiel
fur - Massivkanten - PVC-Kanten -
Softfformingkanten - Schmelzkleber -

- PVAC-WeiBleim -+ Rollen- und Strei-
- fenmafterial - Formfrésen - Ecken-
bearbeiten.

Formatbearbeitungsmaschinen.

Formatbearbeitungsmaschinen zum
Beispiel fur - Formatieren - Winkel-
schnift - Fugefr&sen - Falzfrédsen -
Nutfréisen - Turenanlagen - Paneel-
anlagen - FuBbodenplattenanlagen.

Kombinierte Format- und Kantenanleim-
maschinen.

Formatbearbeitungs- und Kanten-
anleimmaschinen zum Beispiel fur -
Formatieren und Massivkanten - For-
matieren, Profilfr&sen und Softforming-
kanten - Schmelzkleber - PVAC-WeiR-
leim - MaschinenstraBen.

Postformingmaschinen.

Postformingmaschinen zum Beispiel
\ fur - L-Profile - U-Profile - aufgedop-
pelte Profile - Gesamtanlagen - Post-

formingkomplettverfahren.

Homag Maschinenbau AG
HomagstraBe 5

D-7294 Schopfloch

Tel. (074 43) 13-0

Tx. 764205 homa d

Trx. (17) 744310 homag d
Fax (07443) 13300

G

Bearbeitungszentren.

Bearbeitungszentrum zum Beispiel
fur - stationdre Bearbeitung von Form-
feilen - Frédisen - Bohren - Kanten-
anleimen - Schleifen - Nuten -
Mehrfachverleimen - Furnierkanten -
Kunststoffkanten.

Transporteinrichtungen.

Transporteinrichtungen zum Beispiel
fur - Beschicken - Drehen - Teile-
Ubergabe im 90-Grad-Winkel - Teile-
transport im 180-Grand-Winkel - Uber-
gabe in mehreren Ebenen - Verbund
von Maschinen.

Homatic.

Homatic - Elektronik zum Beispiel

fUr - Steuerung kompletter Maschi-
nenstraBen - Netzwerkf&higkeit - voll-
automatische Umrustung - Maschi-
nendatenerfassung - grafische
Stimulation der Bearbeitung - klare
Bedienerfuhrung - CNC-Steuerung -
Telefondiagnose.

Schulung bei Homag zum Beispiel
fur - kurzere Inbetriebnahmezeiten -
produktivere Fertigung - sichere
Maschinenfuhrer « Ubung an Schu-
lungsmaschinen - Gesprdch mit
Praktikern.
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