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Maschinen, Anlagen, Systeme
fir die Holzbearbeitung.

Optimat Softforming
Maschinen KLO 77-KLO 79/03.

Zum einseitigen Profilieren und Anleimen
von Softforming-Kanten und geraden Kanten.




Softforming Optimat.
Kanten anleimen und nachbearbeiten.

Die kundenspezifische
Serienmaschine fiir
Softforming-Profile.

Universell und flexibel fUr ein breites
Teilespekirum: So stellen sich die
Forderungen an eine leistungsféhige
Softformingmaschine aus der betrieb-
lichen Praxis dar. Diese Forderungen
waren Leitgedanke bei der Eni-
wicklung der Homag Optimait-
Baureihe KLO 77-KLO 79/083.

Das Ergebnis: Die kundenspezifische
Serienmaschine fir Innenausbau und
Industrie.

Zusdtzliche Optionen:

Beispiele fiir Furniér;, Massivholz- und
Kunststoffkanten.

Der Grundtyp enthdlt eine feste
Grundausstattung an Aggregaten und
wird in LinksausfUhrung gebaut. Als
Option ist auch eine Rechtsausflhrung
madglich. Durch Serienfertigung der
Grundmaschine wird folgendes
erreicht:

B Kurze Lieferzeiten
B Gunstiges Preis-/Leistungsverhdlinis

Kundenspezifisch kébnnen aus einem
groBen Baukasten bestimmte
Aggregate gewdhlt und auf dem
entsprechenden Freiplatz aufgebaut
werden.

Vorteile:

W An die Bearbeitungsfdlle des
Kunden angepaBte Aggregat-
Bestickung

B Verwendung von Aggregaten auf
Serienmaschinen, die fur den
anspruchsvollen Industrieeinsatz ent-
wickelt wurden

H Vielfach bewdhrte Technik

Mit dem Softforming-Optimat kénnen
alle moéglichen Profilformen hergestellt
werden. Dies beinhaltet das Anleimen
und Nachbearbeiten von geraden
Kanten, wie sie oftmals als Querkante
bei Soft- oder Postforming-Werk-
sticken vorkommen. Genauso koén-
nen Massivholzkanten auf vier Seiten
angeleimt und nachbearbeitet wer-
den. Die Softforming-Fr&dsaggregate
sind gegebenenfalls zur Verbesserung
der Werkstuck-Schnittkante als Fige-
frésaggregate einsetzbar. Die univer-
sellen Fertigungs- und Einsatzmoglich-
keiten machen den Softforming-
Optimat immer zu einer gewinn-
bringenden Investition.
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* Die freie Einlegeldnge bezeichnet die Maximall&dnge von Massivholz oder Streifenkanten, die zwischen der vorderen Larmschutzverkleidung und der

Druckzone ins Magazin eingelegt werden kénnen. Langere Kanten mussen im Bedarfsfall durch ein seitliches Fenster in die Ldrmschutzverkleidung

eingelegt werden.
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Technische Daten.

Technische Daten *
Maschinenabmessungen AnschluBwerte
Gesamtbreite )
a) ohne Larmschutzverkleidung mm 1950 Betriebsspannung/Frequenz V/Hz 380/50
b) mit L&rmschutzverkleidung Steuerspannung/Frequenz V/Hz 220/80
geschlossen/offen mm 1950/2300
. Elektrischer GesamtanschluB siehe Aufstell-
Gesamthohe lan
a) ohne Larmschutzverkleidung mm 1400 &
p) mit Larmschutzverkleidung
geschlossen/offen mm 1770/2015 Frequenzumformer = 28
Aoeitshone mm %30 Schaltschrank/Anlage
ArbeitsmaBe Kiockner/Moller angebaut
WerkstUckbreite bei Werkstuckdicke 22 min.  mm 85 Gesamtabsaugleistung (m®/h) bei 28 m/sec. siehe Aufstell-
ei Werkstuckdicke 60 min.  mm 125 plan
Werkstuckdicke min.  mm 7
max. mm &0 Druckluftanschlu@ bar 8
Wetksitiekslparstans) ma o AnschluBstutzen R 1/2" Innengewinde
Kanfenbreite min.  mm 16 Zuleitung 1"
max. mm 65 Sonstiges
Kantendicke min.  mm 0.4
QF 12/QE 20 max. mm 12/20 Vorschub m/min s Liffeélge‘bor
" ufen
Profitiefe oben  max. mm ]22 . Technische Daten fur langere
unfen mox. mm Maschinen auf Anfrage.
Maschineabmessungen, KLO KLO KLO KLO KLO KLO
Maschinentype 77/83 78/S3 79/S3 79/01/S3 79/02/S3 79/03/S3
S @E%‘O@ QE‘%‘H QE‘IQ%‘QQ QE‘;QO‘OQ QE‘E%‘WS QE“Z%IW @E‘;zo‘oo QE%‘]:& QE“Z% 2 QEP;O‘OQ Q—EEZD‘WB QE‘;%|22 QE‘;%lOO QE’L%']S @E'E%‘QQ QE’]Z%‘OQ Qg[%lws @E‘]Qg \22
lGdnge e mm| 900 | 1300 [ 2200 [ 900 | 1300 | 2200 | 900 | 1300 | 2200 | Q00 | 1300 | 2200 | Q00 | 1300 | 2200 | 900 | 1300 | 2200
Freier Platz im Nach-
bearoefungstel  rmm 525 - - 1275 | 875 - 2025 | 1625 | 725 | 2615 | 2375 | 1475 | 3365 | 2965 | 2225 | 4115 | 3715 | 2815
Gesamtléinge mm 8470 9220 9970 10720 11470 12220
Sesamigewicht 5 kg 5500 5900 7000 7500 8200 8500

Hinwesis: Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Freier GEee
Platz s 2700 Einlegeldnge, 1650
] T TTTTTT T TTTTTTY
s
| @)
O
i b Ca] 3 2
. s &
T z
0
(g
T ==t i e
=
Q
=] =

GGl

BJIBICIUIDSeS)
org

-
=

r——-

- )

Gesamtlange
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