Bearbeitungszentren



Vantage 13L/15L - Mehr als Nesting

Die Vantage 13L und 15L bieten mit ihrem schweren Maschinenbett und dem hochsteifen
Ausleger die Basis fiir eine Vielzahl von Anwendungsfillen. Der einzigartige Aluminium-
Rastertisch bietet eine enorme Bandbreite an Mdglichkeiten zum sicheren und schnellen
Aufspannen unterschiedlicher Werkstiicke. Ob fiir das Nesten von groBformatigen Platten bis

1.850/3.700 mm (Vantage 15L) oder fiir die schwere Frasbearbeitung von Treppenstufen.

Umfangreiche Softwareausstattung, Hochflexibles FLEX5

wie z. B. woodNest Basic und woodDesign Séage- und Bohraggregat
fir die FUnf-Achs-Bear- -
beitung FLEXD




Dauerhafte Losungen

Mit ihrem intelligenten Maschinen-
konzept stehen die Vantage 13L

und 15L flr héchste Zukunfts- und
Investitionssicherheit. Denn sie wach-
sen mit den Anforderungen, sind jeder-
zeit problemlos mit Bearbeitungs-

und Adapteraggregaten erweiterbar
und damit fr neue Aufgaben bestens

Frasaggregat vertikal
getastet fir die hoch-
prazise Bearbeitung

z. B. von Mébelfronten

gerustet: Formatieren, Profilieren,
Bohren, Nuten oder Trennen - ganz
nach Bedarf. Damit ersetzen Sie meh-
rere Einzelmaschinen und sparen als
Komplettlésung nicht nur Platz, son-
dern auBerdem eine Menge Geld -
auch auf lange Sicht.

Schnell und zuverlassig zu
Ihrem fertigen Produkt.

Mit der Vantage 13L und 15L
kein Problem.
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Die Serienausstattung - Punkt fiir Punkt einfach besser

Hochdynamische Zahnstangen-
Ritzelantriebe fir eine optimale
Bearbeitungsqualitat auch bei
groBen Vorschiiben und Zerspa-
nungskréaften

Durch den optionalen Beschicker
TBA 330 wird aus jeder Vantage
eine Fertigungszelle.

Schnittstelle fir das FLEX5-FUnf-
Achs-Aggregat
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Arbeitsfeld von X = 3.700 mm
und Y = 1.550 (Vantage 13L)

bzw. Y = 1.850 mm (Vantage 15L)
mit einer Bearbeitungshohe von
210 mm

Zwei schnelle Tellerwechsler er-
moglichen den direkten Zugriff auf
28 Aggregate und Werkzeuge mit
bis zu 200 mm Durchmesser

Aluminium-Rastertisch mit Schwal-
benschwanzprofilen zur formschlis-
sigen, flexiblen Befestigung von
Spannmitteln

HIGH-SPEED Bohrkopf 7500
mit 17 Vertikalspindeln, Nutsage
und 4 Horizontalspindeln 0/90°
schwenkbar. Ideal fir die schnelle
Bearbeitung wéhrend dem Werk-
zeugwechsel

1” Vakuumanschltisse mit Schnell-
6ffnung mittels Schaltschrank-
schllssel, Vakuumoffnungen mit
Feingewinde zur Befestigung von
Spannmitteln
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Automatische Spindelklemmung:
patentiertes System fir eine immer
exakte Bohrtiefe bei unterschied-
lichen Werkstoffen. Zusétzlich mit
Bohrerschnellwechselsystem.

Anschlagbolzen zur einfachen
und sicheren Positionierung
von Werkstticken, auch bei der
Pendelbearbeitung

Vakuumpumpe mit 500 m*h
Leistung; 4 Zoll Leitungssystem in

der Grundmaschine zur Ubertragung
von groBen Vakuumstrémen

power control Steuerung PC 85:

mit frei stehendem Schaltschrank fur
die einfache Maschinenbedienung
durch Features wie Graphische
Werkzeugdatenbank und Maschi-
nendatenerfassung (MDE)

Unterbrechungsfreie Stromversorgung
(USV) zur Stérungsvermeidung bei
Netzspannungsschwankungen und
Vermeidung von Datenverlusten bei
Stromausfall

Drehmoment geregelt

MT (NM) —— ungeregelt
N (MIN-1)
Drehzahl

0 12.000 15.000 18.000 24.000

Hauptspindel (15 kW) mit geregelter
Spindeldrehzahl 1.000-24.000
1/min. fur ein extrem starkes
Drehmoment auch bei geringen
Drehzahlen wie z. B. beim Schleifen.
Ein Spindelsensor sorgt fiir den
Schutz der Hauptspindel bei z. B.
Werkzeugunwucht

Interpolierende C-Achse 360°: um
die Aggregate in beliebigem Winkel
drehen zu kénnen, inkl. Druckluft-
Uibertragung in die Aggregate

(z. B. fur getastete Aggregate)

woodWOP 5.0 das weltweit am
héufigsten eingesetzte Program-
miersystem mit woodDesign als
3D-Konstruktionswerkzeug flir den
wkirzesten“ Weg von der Zeichnung
zum fertigen Maschinenprogramm

woodWOP Tools bestehend aus
woodNest Basic (fir die Verschnitt-
optimierung), woodMosaic (grafi-
sche Programmverwaltung) und
woodType (fir Gravuren)
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Clevere Extras fiir unbegrenzte Maoglichkeiten

Eine clevere Investition in die Zukunft: die Vantage 13L und 15L wachsen flexibel mit lhren

Anforderungen. Fiir weitere Anwendungen fordern Sie bitte unseren Aggregate- und

Spannmittelkatalog an.

7519 ; 7523 7529

Sage-/Bohraggregat 2 Spindeln: zum Nuten, Bohren Bohr-/Frésaggregat 4 Spindeln: firr Frés- und SchloBkastenfrasaggregat: mit 2 Spindeln zum
und Ségen (auch fur Gehrungsschnitte). Bohrarbeiten mit verschiedenen Werkzeugdurch- Horizontalfrasen mit integrierter Abblasduse fiir
messern Spéane

7535 7546 7547

Frésaggregat vertikal mit Tastring: z. B. flir hoch- Hobelaggregat flir schwere Frésarbeiten: Eckenausklinkaggregat: fur exakte Ausschnitte in
prazise Arbeitsplattenverbindungen z. B. bei Treppenhandlaufbearbeitung Turen oder Arbeitsplatten

7549 - 7568

7701
Schleifaggregat mit Abblasdise: garantiert ein per- FLEX5 Sage-/Bohraggregat automatisch Biindigfrédsaggregat zum getasteten Profilieren von
fektes Finish von Massivholz bei hoher Standzeit schwenkbar: fiir Bearbeitungen in beliebigem Werkstitickkanten zeitgleich von oben und unten,
Winkel (z. B. Schifterschnitte) z. B. Treppenstufen
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Handlingstische fiir das Nesting mit Lasersystem Mr. Beam zur
Teileidentifikation

© Nesting-Zelle mit TBA 330

In Verbindung mit dem TBA-Beschicker, der wird aus der Vantage 13L und 15L eine automati-
Abschiebvorrichtung mit integrierter Absaugung, der sierte Nesting-Zelle. Der ROI wird gesteigert und
Luftkissenfunktion und einem Auslauftransporttisch das Bedienpersonal entlastet

7902 |
Luftkissenfunktion fir das leichte Handling von Unterschiedlichste Spannmittel zur sicheren, Werkzeugaufnahme mit Abblasdise zur
groBformatigen Werkstlicken exakten Bearbeitung Ihrer Produkte Verbesserung der Absaugleistung beim Nesting

i
6672
Klimaanlage: zur Kiihlung des Schaltschranks bei woodScout: das System ermdglicht eine systema- woodStairs: Treppensoftware zum Konstruieren
mehr als 35° C AuBentemperatur tische, schnelle Stérungsbeseitigung und fihrt von Treppen inkl. Datenlibertragung an die
zur wesentlichen Erhohung der Maschinenverflg- Vantage
barkeit

07




3.000 mm

3.700 mm (145,7”)

60 mm
2,4\
50 mm 5
o @O o
g @ 280 mm ~| &
[\ " N E
E (11,07 % £
o o
3 E|8
© R
I —
1 40 mm
(1,67
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Y: 2.400/2.700 mm (94,5"/106,3")
Z: 600 mm (23,6)

X2 1.800 mm (70,9")

X2 1.800 mm (70,9”)

X3 1.400 mm (55,1”)

X3 1.400 mm (55,1”)
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2.400/2.700 mm
(94,5"/106,3%)

1.5650/1.850* mm
(61,07/72,8)

2.270/2.570 mm (89,4"/101,2)

= D U SA

250 mm (9,8”)

X1 4.200 mm (165,4”)

185/245 mm
(7,3/9,7)

250 mm (9,8”)

X1 = Einfachbelegung
X2 = Zweifachbelegung
X3 = Pendelbelegung

* bei Bearbeitungshéhe 40 mm

Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten
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